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BASKAN'IN
~ MESAJI

UMUR DENiIZCi

TUDOKSAD
Yonetim Kurulu Baskani

Degerli Meslektaslarim,

Yeni bir Turkdokim sayisiyla herkese merhaba. Tim diinyada sarsici etkisi devam
eden Covid-19 pandemisinin ne zaman bitecegine dair farkli gorislerin dillendi-
rildigi buglinlerde en iyimser yaklasimla 2021 baharina kadar bu sekilde devam
edecegi dislnilmektedir. Eylll ayl ortasinda tiim diinyada tespit edilen 30 milyo-
nu gegen vaka sayisi ve yaklasik bir milyon insanin bu salgindan hayatini kaybet-
mesi sarsici ektinin devam ettigini gosteriyor. Toplumlar, tlkeler ve bilim dinyasi,
tim dinyay etkisi altina alan bu salgina karsi mutlaka bir care bulacaklardir. Bu
baglamda da umut verici gelismelerin yasandigini hepimiz yakindan takip etmek-
teyiz. Haziran ayinda tim diinyada oldugu gibi tilkemizde de “Yeni Normale” d6-
nis ile birlikte salginin yarattigi toplumsal ve ekonomik tahribatin azalacagi di-
stinmekteydi. Salgin icin aslinda uzun bir zaman dilimi olan Haziran ayindan bu
yana yasanan yeni normalin “salginda tekrar basa mi dondik!” tartismalarini da
beraberinde getirdigini gdrmekteyiz. Aslinda bu yaklasimin ¢ok da yanlis olmadi-
gini soyleyebiliriz. Tim dinyada yeniden artisa gecen vaka ve 6lim sayilari da bu
yaklasimi destekler nitelikte. Bu olumsuz tabloya ragmen toplumsal ve ekonomik
tahribati azaltmak adina yeni bir normali bulmak zorundayiz.

Covid-19 pandemisinin metal dokim sektoriimuzde yarattig etkiyi dlgmek ve tah-
ribati giderecek dnlemler almak konusunda TUDOKSAD olarak yaptigimiz Etki
Arastirmalarina devam ediyoruz. Belki de Uzerinde hepimizin hemfikir oldugu
konu; higbir seyin artik eskisi gibi olmayacagidir. Clinkii pandeminin ekonomide
yarattigi krizin, son yiiz yilda diinyada ve lilkemizde yasanan ekonomik krizlere,
daralmalara benzemedigi goriilmektedir. Pandemi sonrasi tim sektorlerde oldugu
gibi metal dokim sektdriimiz de degisimden nasibini alacaktir. Pandemi dncesi
de giindemi oldukca mesgul eden “Uretimde dijitallesme ve Enduistri 4.0 uygu-
lamalan” hiz kazanacaktr. Dijital teknolojilere yatinm yapan ve yapacak olan ku-
ruluslanmiz bu sirecte avantaj saglayacaklardir. Pandemi sonrasi yeni toplumsal
iliskilerle birlikte, yeni ekonomik ve Uretim bigcimlerinin de kisa siirede degisecegi-
ni hep birlikte goérecegiz. Her seye ragmen metal dokim sektdriimiiziin bu krizin
yikici etkisinden diger krizlerde oldugu gibi gliclenerek ¢ikacagini distintyorum.
Daha 6nce de vurguladigim gibi bunda en dnemli etkenin sekt6r olarak sabirli
olma 6zelligimiz ve diinyayi daha iyiye dogru degistirebilecek bir endistrinin par-
cas! oldugumuzdur.

Pandemiyle birlikte zorunlu olarak ertelenen veya iptal edilen ulusal ve uluslara-
rasi etkinliklerin, rutin ve potansiyel ziyaretlerin, musteri gérismelerinin olumsuz
etkilerini yakindan hissediyoruz. Hannover Messe Ankiros Fuarcilik, sektdr bek-
lentilerini g6z 6nlinde bulundurarak verimli ve saglikl bir fuar amaciyla Kasim ayin-
da yapmay planladigi Ankiros ve Turkcast fuarlarini Haziran 2021 tarihine erteledi.
Ankiros ile birlikte yapmayi planladigimiz 11. Uluslararasi Dokim Kongremizi de
fuarlarla es zamanli 10-12 Haziran 2021 tarihine erteledik. Sektoriimiz icin dnemli
bulusma noktalarindan Ankiros ve Dokiim Kongremizin yeni tarihinde daha sag-
Ikl bir ortamda yapilmasini temenni ediyorum.

Sizlere ve tim sevdiklerinize saglkli glinler diliyorum.

Sevgi ve saygilarimia...
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Dokim kumunda tercih edilen marka
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Global Metalurji Sektorintn Dev Bulusmasi
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10 - 12 Haziran 2021

TUYAP Fuar ve Kongre Merkezi
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Optimized metal filling
logistics for WESTOMAT®

A

Increasing productivity in light metal foundries with
Industry 4.0

The Monitizer® | REFILL MONITOR is a perfect example of how to use the power Stl-\i kOWE StOfE n o

of sensor data for perfect refilling just at the right time. It displays fill level data to
dosing furnace operators in easy to interpret real time dashboards to ensure dosing
furnaces never run short of molten metal.

www.strikowestofen.com Metek Mihendislik Mimessillik Ve Tic. Ltd. Sti. / E-Mail: nacionat@metekltd.com / Gsm: 0533 516 78 97



iCINDEKIiLER s

TEMMUZ @ AGUSTOS @ EYLUL 2020 28
]

COViD-19
PANDEMISININ
DOKUM SEKTORUNDE
CALISMA HAYATINA
ETKILERI

Haziran aylyla baslayan yeni normal donemde

de Uretimde bircok kisitlama ve 6nlemler devam
etti. Hem Uretimin devam edebilmesi hem de
salginin calisanlar arasinda yayilmasini 6nlemek igin
dokimhaneler kisitlamalara ve tedbirlere basvurdu.
Koronaviriistin dokiim sektoriinde calisma hayatina
etkileri, salgina karsi alinan dnlemler, pandemi ve
sonrasinda yeni ¢alisma hayatinin nasil olacagini
TUDOKSAD iiyelerine sorduk.

FUAR

) «isa kisa

K] KONGRE
Dokium Kongresinde Yeni Tarih

16 PDERNEKTEN _ 24 ANKiROS ve TURKCAST Fuarla-
- WFO Uye Ulke Toplantisi Gerceklesti rinda Yeni Tarih: 10-12 Haziran
- TUDOKSAD Artan Enerji Maliyetlerine Cézum Ariyor 2021
- Kullaniimis Dékim Kalibr ithalatinda -

. - . Do Kasim 2020 tarihinde yapilmasi planlanan 15.
Kilo Basina GUmrak Vergisi Adil Mi? ANKIROS Uluslararasi Demir-Celik, Dokiim,
-TUDOKSAD WFO Calisma Grubunda Sunum Yapti Demirdisi Metaliirji Teknolojileri, Makina
. ve Uriinleri ihtisas Fuari ve 9. TURKCAST

AKADEMI Uluslararasi Doékiim Uriinleri ihtisas Fuarinin

Akademi Egitimleri Webinar Olarak Devam Ediyor yeni tarihi 10-12 Haziran 2021 olarak belirlendi.




ISO Birinci ve Ikinci Begyiiz Biiyiik

Sanayi Kurulusu Acikland:

i§tanbul Sanayi Odasi (ISO), sanayi kuruluslarinin 2019 yili verileri Gzerinden yaptidi
“ISO Turkiye’nin Birinci ve Ikinci 500 BlyUk Sanayi Kurulusu - 2019” arastirmasinin
sonuclarini aciklad. ISO Birinci 500’de 3, ikinci 500'de ise 12 TUDOKSAD Uyesi yer

aldu.
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ICIMIZDEN BIRI

X
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m Seyfi Degirmenci

Tiirkddkiim dergimizin bu sayisinda icimizden
Birinin konugu Seyfi Degirmenci oldu.
Koronaviriis pandemisinden kaynakli olarak
ylz ylize gergeklestiremedigimiz sdylesimize
zaman ayirarak sorularimiza cevap veren
Sn. Seyfi Degirmenci’ye tesekkur ederiz.
Erkunt Sanayi’de baslayan meslek hayatini,
30 yil Doktas’ta stirdiiren Degirmenci,
arastirmaci, yenilik¢i yonuyle one ¢ikti. Dokim
sektdrimiiziin ihtiyag duydugu teknik egitim
faaliyetleri icin kurulan TUDOKSAD Akademi
danismanligiyla birlikte bilgi birikimini sektore
aktarmaya baslayan Degirmenci'ye tesekkir
ederiz.

Tum sektérimiiziin yakindan tanidig
Seyfi Degirmenci ile meslek ve aile hayatini,
Tirk dokim sektoriini, ge¢gmis donemi ve
gelecegdi konustuk.

MESS

MESS Teknoloji Merkezi Acildi

UYELERDEN

-Kardemir’den Savunma Sanayi
Atagdi

-Egyptian Metal’in Tercihi
Inductotherm Oldu

-Koérfez Dokim'den ihracat Atagi
-AYD ve Cemas’'tan DISA Yatirimi
-Bakan Varank Silvan Sanayi'yi
Ziyaret Etti

-Karddkmak’'tan Inductotherm
indUksiyon Sistemi Yatirimi

MAKALE

-Dokme Demirlerde Asilama
Prosesi

-Maca Uretiminde Sanal Analiz
Maca Sandigi Tasariminda ve
Proses Optimizasyonunda Yeni-
likei Yaklasimlar

-Santriftj Dokam icin Cok Fonk-
siyonlu Boyalar

-izole Metal Akisiyla Celik
Dokumlerin DokUlmesindeki
Gelismeler

-AlSITOMg Alasimli Dékam
Parcalar icin Isil islem Prosesinde
Optimizasyon Calismalari

[EI] TUDOKSAD UYE LiSTESI




IKISA KISA

TUDOKSAD

Kullanilmis Model/Kalip
Ithalatinda Giimriik
Fiyatlandirmasi

Kullanilmis model/kalip ithalatinda gimrik fiyatlandirmasi ta-
lebini Ticaret ile Sanayi ve Teknoloji Bakanliklari nezdinde ya-
pan TUDOKSAD’a bakanliktan yanit geldi.

Dokim pargalarina ait, alici firmalar tarafindan yurt disin-
dan gonderilen kullanilmis modellerin/ kaliplarin giimriikleme
islemleri, mevcut ithalat tebligi uyarinca 15USD/kg bedel lize-
rinden gerceklestiriliyor. Dokilecek parga ile arasinda agirlik-
sal bir iliski bulunmayan, fakat dokiilecek parganin 6zellikleri
dogrultusunda ¢ok agir olabilen s6z konusu urlnlere yonelik
bu uygulama, pandemi siireciyle birlikte Cin basta olmak lze-
re yurt disindan dokim sipariglerinin llkemize kaydiriimasi
beklendigi donemde sanayicimiz lizerinde fazladan mali yiik
olusturuyor.

KOMITE

Sanayi Ve Teknoloji Bakani
Ile Istisare Toplantisi

Tirk sanayisinin sorunlari, TOBB Baskani M. Rifat Hisar-
ciklioglu ile Sanayi ve Teknoloji Bakani Mustafa Varank’in
katilimiyla 3 Temmuz 2020 tarihinde gerceklesen video
konferans toplantisinda ele alindi.

Tirkiye genelindeki Oda ve Borsa Baskanlari ile Sanayi
Sektor Meclislerinin katildigi toplantida sektérimuz adina,
TOBB Dokum Sanayi Meclis Baskan Yardimcisi Ugur Ko-
caoglu ile Meclis Uyesi TUDOKSAD Genel Sekreteri Koray
Hatipoglu yer aldi. Sektorimiiziin stiregelen sorularinin
yani sira salgin sonrasi dénemde ortaya ¢ikan gelismeler
konusunda bilgilendirme ve taleplerimizi Bakana iletme
firsati buldu.

Talepler arasinda elektrik fiyatlarindaki ciddi artisin
olumsuz etkilerini hafifletmek amaciyla YEKDEM bedelinin
sabitlenmesi; kullaniimis dékim model/kalip ithalatinda
ortaya cikan fahis gimrik bedellerine yonelik mevzuatin
guncellenmesi; kullaniimis dokiim kumu basta olmak lze-
re sektorimdizin atiklarinin ekonomiye geri kazandiriima-
sina yodnelik mevzuat dizenlemelerin hayata gecirilmesi
yer aldi.
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TUDOKSAD, s6z konusu uygulamanin 2015 yilina kadar olan
sekliyle; yani modelin/kalibin agrilidi dedgil, fatura bedeli tzerin-
den gumrtkleme islemlerinin yiritilmesine yonelik mevzuat
diizenlemesi talebiyle Ticaret ile Sanayi ve Teknoloji Bakanlik-
lari nezdinde girisimlerde bulunmustu.

Sanayi ve Teknoloji Bakanligi araciigiyla Ticaret Bakan-
Iigina gonderilen yaziya cevaben Bakanlik tarafindan, “Bu
hususunun 2021 yili ithalat Rejimi hazirliklar sirasinda deger-
lendirmek lizere kayrt altina alindigi” bilgisi geldi. TUDOKSAD,
konuyla ilgili stireci takip ederek, lyeleriyle bilgi paylasmaya
devam edecek.

ST Endistri Radyo'nun
Konugu Olduk

TUDOKSAD Genel Sekreteri Koray Hatipoglu 14 Agustos
2020 tarihinde ST Endiistri Radyo'nun “Eve Is Gétiirme
Programina” katildi.

Koray Hatipoglu, metal dokim sektori hakkinda Can
Karadut ile keyifli bir sohbet gerceklestirerek sektordeki
guncel gelismeler hakkinda bilgi paylasti.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'20



Tesisat Proje San. ve Tic. Ltd. Sti.

O TES-SAN’

‘ Cift Hollu Recineli Kum Mikseri

‘ Tek Hollu Recineli Kum Mikseri

2.000 mm x 2,500 mm

Sikistirma Tablasi

Uriin Gruplarimiz;

= Regineli Kum Mikserleri » Mekanik Reklamasyon Sistemleri

» Termal Reklamasyon Sistemleri  « Jet Pulse Filtre Sistemleri . i
» Tozsuzlastirma Sistemleri «» Kaliplama Ekipmanlari Imalat Satl:-; Taahhiit

TES-SAN TESISAT PROJE SAN. ve TiC. LTD. $Ti.

Q Hao Yusuf Mescit Mh. Canveren Sk, %5 +903322375535 = www.tes-sanisi.com
Mo:24 Karatay/KONYA Ml +903322375582 & bilgi@tes-sanisi.com



IKISA KISA

YATIRIM

Imerys''den
Turkiye'ye Yatirim

Isiya dayanikli alimino-silikat alaninda faaliyet gosteren Fran-
siz sirketi Imerys'ten yapilan agiklamada, Tirk sirketi Hazne-
dar Refrakter Sanayii'nin ytizde 60'llk kisminin satin alinmasi
icin anlasmaya varildig, kalan yiizde 40'lik kisim icin de satin
alma opsiyonunun ellerinde bulundugu belirtildi.

Haznedar Refrakter Sanayii'nin 2019'da ylizde 40"l ihracat-
tan olmak Uzere 64 milyon dolar gelir elde ettigi kaydedilen
aciklamada, faiz, amortisman ve vergi dncesi karinin ise 17 mil-
yon dolar seviyesinde bulundugu vurgulandi.

Aciklamada, Tirkiye'nin Avrupa, Orta Dogu ve Afrika'ya
yakinligiyla stratejik avantaj sagladigina dikkati cekilerek,
"Tirkiye'de 6nemli bir marka degerine ve piyasa payina sahip

TUDOKSAD

Sektorel
Gortnirlik Projesi
Devam Ediyor

TUDOKSAD, son dénemde en cok agirlik verdigi cahs-
malardan; Metal dokim sektorinin kamu ve kamuoyu
nezdindeki algisini ve imajini gelistirmek amaciyla bas-
lattig) "Gorlnurlik Faaliyetleri" tim hiziyla devam edi-
yor.

Dinya Gazetesinden Vahap Munyar, Ristli Bozkurt
ve Barnis Sedef, online olarak gerceklestirilen TUDOK-
SAD Yonetim Kurulu Temmuz ayi toplantisina katildi.
Toplanti sonrasinda Ristli Bozkurt'un Metal Dokim
Sektorind kaleme aldigi yazisi 23 Temmuz 2020 tari-
hinde yayinlandi ve biyik ilgi gordi. 27 Temmuz 2020
tarihinde ise toplantiya Dlinya Gazetesi adina katilan
diger bir isim Baris Sedef'in kaleme aldigI ve Metal Do-
kiim sektdrimizin gindemindeki en énemli konulara
degindigi yazisi hem basili hem de dijital olarak kamuo-
yuyla bulustu. Her iki yaziya www.tudoksad.org.tr web
sitemizden ulasabilirsiniz.

TUDOKSAD, metal dékiim sektdrimiiziin gérindir-
[Gglnun artmasi i¢in ¢alismalarini tim hiziyla stirmeye
devam edecek.
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olan Haznedar Refrakter Sanayii ile birlikte sirket olarak buyi-
yen Tirk pazarinda pozisyonumuzu artirmayi distiniyoruz."
ifadelerine yer verildi.

Satin almanin tekellesmeye karsi onay aldiktan sonra
2020'in son geyreginde gerceklesmesinin beklendigi kay-
dedilen agiklamada, Imerys'in bu satin almayla birlikte yliksek
IsI ¢ozimleri alanindaki pozisyonunu saglamlastiracagi belir-
tildi.

KISA CALISMA ODENEGI

_ Kisa Cahsma
Odenegi 2 Ay Daha
Uzatild:

Cumhurbaskani Karariyla kisa ¢alisma 6deneginin si-
resi iki ay daha uzatildi. Koronavirliis Nedeniyle Dissal
Etkilerden Kaynaklanan Donemsel Durumlar Kapsamin-
daki Zorlayici Sebep Gerekgesiyle Kisa Calisma Uygu-
lanan isyerleri icin Kisa Calisma Odeneginin Siiresinin
Uzatilmasi Hakkindaki Cumhurbaskani Karari, Resmi
Gazetede yayinlandi.

Kararla Sosyal Koruma Kalkani kapsaminda 26 Mart
2020'de baslatilan kisa calisma 6denegi uygulamasi,
mevcut faydalananlar icin iki ay daha uzatild.

Boylece, basladiklar tarih esas alinarak isverenlerin
blyik bir bolimi kisa calisma 6deneginden 31 Ekim'e
kadar yararlanmaya devam edecek.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'20



SFEROLASTIRICILAR

URUN % Mg % RE % Si % Ca % Al %Ce %Ba %La %Bi
IMAG-126 5.50-6.50 0.60-1.20 43.00-47.00 0.80-1.40 < [0.80

IMAG-127 &,60-7.40 0:60-1.20 43:00-47.00 2.70-3.50 < [.80

IMAG-128 7.60-8.20 2.00-250 43.00-4800 250-3.00 < 1.00

IMAG-129 BAG-2.40 0.40-7.:20 4£5.00-50.00 2.70-350 < (80

IMAG-1210 10.00-11.00 0.60-1.20 43.00-44.00 2.00-2.50 < 0.80

IMAG-1257 4.20-7.00 45.00-47.00 080-1.20  040-1.00 0.50-0.40

Standart Tane Boyuttan Lb-6mm 1-10, 2-10, 3-15 mm 5-25, 5-30mm 10-30 em

URUN ICERIK CAP

ICORED-1 saf Magnezyum Fmm, 13 mm
ICORED-2 Karisim mm, 13 mm, 16 mm
ICORED-3 Alasimn ¢ mm, 13 mm, 1&mm

Itaca; son teknoloji Uriinleri dokme demirlerinizde
ustiin kalite ve tutarlilik elde etmenizi saglar.

Uriin yelpazemiz gri, kiiresel [sfero) ve vermikiiler grafitli dokme demir alasimlan icin 6zel olarak tasarlanmistic
Prosesinize ve ihtiyaclarimza yinelik; farkl kimyasallarda sferolastinic ve asilayiailanin gzel Gretimi de miimkindir,

Zenmet ITACA | o

Zenmet Dig Ticaret A.5.
Bagdat Caddesi Mo: 106 D: 10 34726 Fenerbahge / Kadikéy [ lstanbul Prﬂ SEI"VICETEEh

T: 02164116916 F: 0216 363 60 T3 info@zenmet.com www.zenmet.com INNOVATION [N EQLNGD gt




IDOKUM KONGRESI

Dokum Kongresinde
Yeni Tarih: 10-12 Haziran 2021

Pandemi strecinde hazirliklar kesintisiz devam eden 11.Uluslararasi Dokim Kongresi
Covid-19 pandemisinden kaynakli Ankiros fuarlariyla birlikte 10-12 Haziran 2021

Tiim diinyada etkisi devam eden
Covid-19 pandemisinin olumsuz
etkileri devam ediyor. TUDOKSAD
tarafindan iki yilda bir Ankiros fuar-
lariyla es zamanli organize edilen
Uluslararasi Dokim Kongresi, An-
kiros fuarlarinin dizenleyicisi Han-
nover Messe Ankiros Fuarcilik’in
Covid-19 pandemisinden kaynakli
fuarlari ertelemesiyle birlikte do-
kim kongresi de fuarlarla birlikte
10-12 Haziran 2021 tarihine ertelen-
di.

Turkiye D6kim Sanayicileri Der-
negi Yénetim Kurulu Uyeleri 13 Ey-
[tl 2020 tarihinde yaptiklar online
toplantida, Ankiros fuarlarinin er-

- N Foundry Congres
" Biennial Industrial Technology Summit |1}

T
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tarihine ertelendi.

telenmesiyle birlikte 11.Uluslararasi
Dokim Kongresinin de ertelenme-
sine karar verdi.

"Dokiimiin Gelecegini Konu-
suyoruz" ana temasiyla yapilacak
olan 11. Uluslararasi Dokim Kongre-
si Danisma Kurulunun Haziran ayin-
da yaptigi toplantida, TUDOKSAD’a
ulasan toplam 85 bildiri 6zetinden
65'inin Kongre kapsaminda deger-
lendiriimesine ve tam metinlerin
istenmesine karar verilmisti. Bildi-
ri stirecinde yogun ilginin oldugu
11. Uluslararasi Dokim Kongresi,
dokium sektord ile ilgili akademik,
teknolojik, ekonomik, ticari ve pra-
tik calismalara iliskin bilgi ve dene-

e etrial TechnoiU3}

yimlerin katilmcilara aktariimasini
ve ortak konularin karsilikh olarak
paylasilmasini saglamak amaciyla
yapihyor. TUDOKSAD Y&netim Ku-
rulu, kongre hazirliklarinin yeni ta-
rihe gore kesintisiz devam edece-
gini ve genel proseddrlerin yeniden
belirlenecegini tavsiyesiyle Kongre
Danisma Kurulu’nun bundan sonra-
ki calismalari icin basarilar diledi.

Sektoru bir araya getiren, keyif-
li, saglikh 11. Uluslararasi DOkim
Kongresinde bulusmak dilegiyle
Kongre gelismelerini TUDOKSAD
Akademi web sayfasi
akademi.tudoksad.org.tr’den takip
edebilirsiniz.

R
(ETAL
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ASILAYICILAR

URON % Si % Ca % Al % Mn % Zr % Ba % Bi % RE % La % Sr % Ce
INQC-1320 6200-4500 050-15) 3.20-450

INOC-5500H 60.00-47.00 040170 0B0-1.70 10:00-17.00

INOC-5500 70.00-7700  080-150 0.80-150 1.50-2.50

INOC-4025H 62.00-68.00 050-200 0.70-1.50 3500-670 5.00-6.70

INQC-4025 62.00-59.00  0.40-1.90 055-1.30 280-450 3.00-500

INOC-3800 7a00-8000° < 00 < .50 0:80-1.10
INOC-8300 70.00-75.00 1.00-200 0.70-1.40 0.806-1.30  0.40-0.70

INOC-5700 45.00-5000  150-2.50 1.80-2:20

INDC-5800 7000-7600 075125 0.75-1.25 1.50-2.00

Standart Tane Boyutlar: '0,2-0,7 mm

Itaca; son teknoloji urunleri dokme demirlerinizde
ustin kalite ve tutarlilik elde etmenizi saglar.

Uriin yelpazemiz gri, kiiresel |sfero] ve vermikiiler grafitli dékme demir alasimlar igin dzel olarak tasartanmistic
Prosesinize ve ihtiyaclarimza yinelik; farkl kimyasallarda sferolasting ve asilayicilarin @zel tiretimi de miimkindiir,
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DERNEKTEN

WFO Uye Ulke
Toplantis1 Gerceklesti

The WFO (World Foundry Organization) Olagan Uye Toplantisi; web tizerinden liye
ulke derneklerinin temsilcilerinin katihmi ile 7 Temmuz 2020 tarihinde gerceklesti.

S. Koray Hatipoglu ve is Gelistirme
Uzmani Tuncag Cihangir Sen'in katil-
digi toplanti; Uye ulke temsilcilerinin
Covid-19 salgin silirecine ve dokim
sanayine etkilerine dair degerlendir-
meleriyle basladi. Normallesme slirec-
lerine dair izlenimler de paylasilarak
dinya genelinde talebin toparlanma-
sinin sure alacagi ifade edildi.

Salgin dncesinde 6zellikle otomo-
tiv sanayinde gorilen yavasglama ve
elektrikli araclara gecis trendinin etki-
lerinin artarak devam edecegi vurgu-
lanarak WFO biinyesinde E-Mobilite
Calisma Grubu kurulmasi o6nerildi.
E-Mobilite haricinde sektorimuiz igin
hem kuresel hem de ulusal bazda
blylk onem tasiyan "Kullaniimis Do-
kim Kumlarinin Degerlendiriimesi”
ve "Medya Isbirlikleri" konularinda da
calisma gruplan kurulmasi talep edildi.
Ayrica, sekonder aliminyum hammad-
delerin dokim sanayinde ve 6zellikle
ileri teknoloji parcalarda kullanimina
dair bir onay metodu gelistiriimesi,
doékim sanayinde giderek artan “Ekle-
meli imalat” uygulamalari, yalin retim
ve verimlilik konularinda incelemeler
yapilmasi da oneriler arasinda yer aldi.

Sonraki glindem maddesinde WFO
blinyesinde bu yil gerceklestiriimesi
planlanan WFO World Foundry Sum-
mit ve 74. Dinya Dokim Kongresi
etkinliklerinin salgin dolayisiyla Mayis
2021ve Ekim 2022 tarihlerine ertelen-
digi duyuruldu. Ulkemizin 2021 yilinda
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ev sahipligi yapacagi WFO Technical
Forum etkinligine dair hazirliklarin
slrdiigi ve ilerleyen glinlerde etkinlik
takviminin aciklanacagi ifade edildi.

WFO etkinlikleri haricinde dilinya
genelindeki ticaret fuarlarina dair ge-
lismeler de paylasilarak bu yil dokim
sanayini ilgilendiren tim fuarlarin er-
telendigi yada iptal edildigi, Ankiros
/ Annofer / Turkcast 2020 fuarlarinin
ise takvimde yer alan tek fuar olarak
kaldigina dikkat cekildi. TUDOKSAD
Genel Sekreteri S. Koray Hatipoglu
sOz alarak Ankiros / Annofer / Turk-
cast 2020 fuarlarinin gergeklestirile-
cegini dogrulayarak bu dogrultuda
hazirlklarin devam ettigini ve TU-
DOKSAD tarafindan es zamanl dii-
zenlenecek 11. Uluslararasi Dokim
Kongresi hazirliklarinin da stirdigini
vurguladi. Bu yilki fuarlarin ve 11. Ulus-
lararasi Dokim Kongresi’'nin sektorel
anlamda yihin en 6nemli bulusmasi
olacaginin altini gizdi.

Her yil hazirlanan Dinya Dokim
Sanayi
bu yil yapilacak giincellemelerle ilgili
WFO sekretaryasi tarafindan bilgilen-
dirme yapildi ve rapora Uye ulke Ure-
tim istatistiklerinin yanisira dokim ali-
cilari ve dokim sanayi tedarikgilerinin
de degerlendirmelerine yer verile-
cegdi ve glincel teknolojik gelismeler
ve beklentilerle ilgili yayinlarnin da yer

Degerlendirme Raporunda

alacag ifade edildi.
Toplantida giincel faaliyetler, calisma
gruplari hakkinda degerlendirmeler,

WFO gelecek donem stratejik plan-
lamasi ve 2020 Genel Kurul'a dair fi-
kirler masaya yatirildi. Yakin ge¢miste
aktive edilen sosyal medya hesaplari
ve birligin gorundrligine dair hayata
gecirilen yeni calismalar neticesinde
etkilesimlerin ve birligin Uyelerine
sagladigi katma degerin her gegen
glin arttigi bilgisi verildi.

WFO bunyesinde 2019 yilinda ku-
rulan ve calismalarini aktif olarak sur-
duren “Derneklerin Yonetimi Hakkin-
da lyi Uygulamalarin ve Tecriibelerin
Paylasim” calisma grubunun faali-
yetlerine dikkat cekilerek; Covid-19
salginin derneklerin yodnetimlerinde
ve ¢calisma dinamiklerinde 6nemli de-
gisimler yaratacagi ve dijital donlisu-
mun bu alanda da kendini daha ¢ok
hissettirecegine deginildi. Bu konuda
WFO lye llke derneklerinin katkila-
ri ve paylasimlariyla Temmuz ayi so-
nunda bir webinar gerceklestirilecegi
duyuruldu.

Toplantiya katillan temsilcilerimiz
séz konusu webinara TUDOKSAD
olarak katki saglanabilecegini bildi-
rerek; salgin neticesinde dijital ortam-
daki faaliyetlerimizin yogunlastigi bu
dénemde iyi uygulamalar paylasimi
yapmaktan memnuniyet duyacaklari-
ni belirtti.

Sonrasinda Uye Ulke temsilcilerinin
son yorumlari alinarak bu yil diizen-
lenecek Genel Kurul toplantisinda
gorismek Uzere konferans sona er-
dirildi.
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DERNEKTEN

TUDOKSAD Artan Enerji
Maliyetlerine Coziim Ariyor

Dokum sektorlinln temel girdilerinden biri olan elektrik enerjisinde artan maliyetler
konusunda Enerji ve Tabii Kaynaklar ile Sanayi ve Teknoloji Bakanliklari nezdinde
girisimde bulunan TUDOKSAD’a Bakanliklardan yanit geldi.

Enerji ve Ta-
bii Kaynaklar ile Sanayi ve Tek-
bakanhklar nezdinde
girisimlerde bulunarak ¢ézim ara-
yan TUDOKSAD’a konuyla ilgili ba-
kanliklardan cevap geldi. Bilindigi
lzere, DOkim sektoriinin de fay-
dalandigi “Ark ve Endiiksiyon Ocak-
lar Elektrik Tarifesi”, Avrupa Birligi
uyum dizenlemeleri gerekgesiyle
2005 vyilinda ydrdrlikten kaldi-
riimisti.  Duzenlemelerin  temelini

noloji

olusturan 2003/96/EC sayil direk-

tifin Avrupali dokimcilere tanimig
oldugu haklar Turkiye’de uygulan-

mamisti.
Ote yandan salgin siirecinde
sanayi Uretiminin yavaslamasiyla

azalan tuketim sebebiyle sanayide
kullanilan elektrigin maliyetini olus-
turan iki kalemden biri olan “Yeni-
lenebilir Enerji Kaynaklarini Des-
tekleme Mekanizmasi (YEKDEM)”
bedeli, ilk kez elektrigin asil maliye-
tini olusturan piyasa takas fiyatinin
(PTF) Gzerine ¢ikmisti. Bu da sektor
kuruluslarinin elektrik maliyetlerinin

artisina sebep olmustu.
TUDOKSAD, Bakanliklar nezdin-
de vyaptigi girisimlerde sektorin
kaynaklarinin
desteklenmesi konusuna olumlu
yaklastigini; dolayisiyla YEKDEM
bedelinin kaldinimasi seklinde bir
taleplerinin olmadigini acikca be-
lirtmisti. TUDOKSAD, ayrica normal-
lesme sirecinin en hizli ve sorunsuz

yenilenebilir enerji

sekilde atlatilabilmesi icin hayati
Ooneme sahip imalat sektdriinde
faaliyet gosteren ve var gliclyle
calismalarini sirdiren kuruluslari-

TUDOKSAD, Bakanliklar
nezdinde yaptigi
girisimlerde sektériin
yenilenebilir enerji
kaynaklarinin
desteklenmesi konusuna
olumlu yaklastigini;
dolayisiyla YEKDEM
bedelinin kaldirilmasi
seklinde bir taleplerinin
olmadigini acik¢ca
belirtmisti.
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mizin elektrik maliyetlerinin daha da
artmasina engel olunmasinin dnemi-
ni ilgili platformlarda dile getirmisti.
TUDOKSAD, normallesme siirecinde
YEKDEM bedelinin makul seviyeler-
de tutulmasina yonelik dizenlemeler
yapilmasi talebini ilgili Bakanliklara
iletmisti.

Sanayi ve Teknoloji Bakanligi ara-
ciligiyla Enerji ve Tabii Kanyaklar Ba-
kanligina gonderilen yaziya cevaben
Bakanlik tarafindan paylasilan bilgiler,
Ozetle su sekilde;

« Gerek EPDK tarafindan onaylanan
elektrik tarifelerinde gerekse serbest
piyasada elektrik tedarikcileri ile mus-
terileri arasinda yapilan ikili anlasma-
larda, PTF ile birlikte YEKDEM mali-
yetleri nihai elektrik fiyatlarina dahil
edilmektedir. (Yani YEKDEM elektrik
fiyatlarini ayrilmaz bir parcasi oldugu
vurgulanmistir.)

« Bu anlamda YEKDEM maliyetlerinin
sadece sanayi sektorl tarafindan de-
gil, tim elektrik tiuketicileri tarafindan,
tlketimleri Glclsiinde karsilanmakta-
dir. Belirli bir tuketici kesimi icin YEK-
DEM maliyetlerinin azaltiimasi veya
kaldirimasi, esitlik ilkesine uygun
dismeyecektir. Bu durumun ayrica di-
ger tuketici kesimleri Gzerindeki yuku
daha da arttiracagi degerlendirilmek-
tedir. (Belirli bir siire bile olsa sanayi
kuruluglan icin  YEKDEM bedelinin
azaltimasinin, hem esitlik
uygun olmadigi hem de alinmak zo-
runda olan bu bedel diger tiketici ke-

ilkesine

simlerinin Uzerine kalacagi icin uygun
olmadigi belirtilmistir.)

« YEKDEM katilimcisi enerji kurulus-
larina 5346 sayili “Yenilenebilir Enerji
Kaynaklarinin Elektrik Enerjisi Uretimi
Amacli Kullanimina iliskin Kanun” ile
gar anti edilen 6deme tutar bulun-
maktadir. Katilimcilarin PTF Gzerinden
sagladigi gelir tutari ile garanti edilen
tutar arasindaki fark Enerji Piyasalarn
isletme A.S. (EPIAS) tarafindan "YEK
Bedeli" adi altinda ayrica 6denmekte-
dir. (Dolayisiyla, YEKDEM tutarindaki
indirim, garanti edilen 6édeme sebe-
biyle EPIAS’In 6deyecedi YEK Bede-
lini artiracaktir.)

« YEKDEM portfoytnin tretim potan-
siyeli mevsimsel olarak, 6zellikle su
gelirindeki artisa bagl olarak bahar
aylarinda artmaktadir. YEKDEM ka-
tihmcisi enerji kuruluslar Gretimleri-
ni oncelikle piyasaya arz ettiginden,
YEKDEM’deki Uretim artisiyla, bu do-
nemlerde piyasada arz artmaktadir.
Bunun sonucu olarak da PTF’lerde
disis gozlemlenmekte, bunun karsi-
hginda ise EPIAS tarafindan YEKDEM
katiimcilarina 6denen "YEK Bedeli"
artmaktadir. Ayrica COVID-19 etkileri-
nin de azalmasi ve elektrik tiketimi-
nin artmasiyla YEKDEM birim bede-
linde ilave normallesme s6z konusu
olacaktir. (Bagka bir deyisle, PTF’nin
distsiinde salgin etkisiyle tiketim-
deki azalmadan bahsedilmeyerek ba-
har aylarinin etkisi oldugu belirtilmis,
enerji tiketimin tekrar artisiyla YEK-

DEM ve PTF arasindaki dengesiz du-
rumun ortadan kalkacagi bildirilmistir.)
- Nihal elektrik enerjisi fiyatlari ki-
yaslandiginda, llkemizdeki elektrik
enerjisi fiyatlarinin diger pek c¢ok
Ulkedeki fiyatlardan daha uygun ol-
dugu degerlendirilmektedir. Esasen
YEKDEM ilave bir maliyet degildir.
Elektrik Uretiminin yaklasik % 25'i
YEKDEM sistemine dahil olan sant-
rallerden Uretilmekte ve bu santral-
lerin olmadigi varsayilarak yapilacak
similasyonlarda arz miktarinin azal-
masl sonucu piyasada olusan elekt-
rik fiyatlar, YEKDEM maliyetinin ek-
lenmesiyle olusan toplam fiyatin da
Uzerine cikabilecektir. (YEKDEM’e
ve yenilenebilir kaynaklardan elde
edilen elektrik enerjisinin desteklen-
mesine karsi olmadigimizi belirtmis
oldugumuz igin esasen bu hususun
bizim talep yazimiza cevaben degil,
genel degerlendirme olarak yazildi-
gini disinmekteyiz.)

TUDOKSAD, ilkemizde ve Avru-
pa lUulkelerinde, sanayi kuruluslari
ve dokumhaneler 6zelinde elektrik
enerjisi maliyetlerinin, tiketim mik-
tarlarina gore karsilastirmalarinin ya-
piimasi ve Ulkelerde uygulanmakta
olan sektorel tesviklerin belirlenme-
sine yonelik detayl calismalarini sir-
diirtiyor. TUDOKSAD, konuyla ilgili
raporunu tamamladiktan sonra bu
yondeki girisimlerini strdirerek, bil-
gilendirmeleri Uyeleriyle paylagsmaya
devam edecek.



IDERNEKTEN

Kullanilmis Dokum Kalibi
ithalatinda Kilo Basina Giimriik
Vergisi Adil Mi?

Diinya Gazetesi'nin tecriibeli yazarlarindan Vahap Munyar, TUDOKSAD Y&netim
Kurulu Toplantisina katildiktan sonra Metal D6kim Sanayini yazdi. Dinya
Gazetesi’nde yayinlanan yaziyl okuyucularimizla paylasiyoruz.

Kurulusuna 1976 yilinda Turgut Ozal'in
onderlik ettigi Turkiye Dokim Sanayici-
leri Dernegi'nin (TUDOKSAD) y&netim
kurulu Uyeleriyle gorintili platformda
“yuvarlak masa toplantisi’ndayiz.

Gériintiilii bulusmada TUDOKSAD
Baskani Umur Denizci, Baskan Yardim-
cllan Kadir Efe, Adnan Aytekin, yonetim
kurulu Uyeleri Mehmet Ali Acar, Emre
Giray, Dilek Giindiiz, Mehmet Ozalp,
Oguzhan Deniz ve yonetim kurulu ye-
dek yelerinden Billent Ozgiimiis'le
birlikteyiz.

Ristl Bozkurt'la birlikte katildigimiz
bulusmada sohbet TUDOKSAD Genel
Sekreteri Koray Hatipoglu'nun sunu-

muyla basladl. Hatipoglu sunuma su
climleyle girdi:

-Dokim, imalat sektdrlerinin omurgasi-
ni olusturuyor.

Sektoriin diinyadaki yerine isaret etti:
-Turk dokim sektdrinun dinyadaki
payi yizde ylizde 2.

Dernek uyeleri arasinda 123 dokimha-
ne, 43 tedarikgi oldugunu belirtti:
-Turkiye’de 900’4 askin dokimhane
var. Dernegimizin Uyeleri Ulkemizdeki
toplam Uretimin ylizde 85’ini temsil edi-
yOr.

Sektdriin Avrupa'da ilk 3'te yer aldigini
kaydetti:

-2018 verilerine goére 5.4 milyon ton
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Uretimle Almanya, Avrupa’da birinci.
italya, 2 milyon 261 ton Uretimle ikinci.
Turkiye, 2 milyon 255 bin ton Uretimle
italya’yt izliyor.

Baskan Umur Denizci araya girdi:
-italya ile yanis halindeyiz. ikinciligi za-
man zaman italya’nin elinden aliyoruz.
Cin’'in 49.3 milyon tonla birinci oldugu
dinya liginde ise 17'inciyiz.

Hatipogdlu, sektdrin boyutunu “lretim
kiymeti”yle de ortaya koydu:

- 2019'da sektoriin Uretim kiymeti 5.3
milyar Euro’yu buldu.

COVID-19 sirecinin sektore etkileri
Uzerinde durdu:

- Siparis erteleme veya iptalleri yizde

I Vahap Munyar

Diinya Gazetesi Yazari
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75'i buldu. isletmelerin yiizde 40’1 iireti-
me mola verdi. Yasanan is kaybi ylizde
48 dizeyinde oldu. 2020’de yiizde 20-
30 is kaybi beklentisi hakim.

Sunumun sonunda “kullaniimis do-

kim kalibi ithalatinda uygulanan giimrik
vergisi’ne isaret etti:
-Kullaniimis  dokim  kalibi ithalatinda
2015'ten itibaren kilo basi glimrik vergisi
geldi. Kilo basina 15 dolar giimrik vergisi
alinyor.

Umur Denizci, konuyu biraz daha acti:
-Kaliplar, modeller uzun yillar kullanilabili-
yor. Glimrikte bu kaliplarin “eski makine”
gibi fiyatlandinimamasi gerekiyor. DiisU-
niin ki bir kalip 5-6 ton olabiliyor. Kilo ba-
sina 15 dolardan bir kaliba 90 bin dolar
vergi 6demek gerekiyor.

Ardindan yineledi:

- Dokiim kalibi ithal etmek, eski torna tez-
gahi getirmeye benzemiyor.

Kullaniimis kaliplarin bir siire sonra yurt-
disina yeniden gonderildigini vurgulad:
-Bu kez de ihracat yapmisiz gibi goéruni-
yor. Oysa gegici ithalat seklinde getirsek,
6 ay, 1 yil kullanip iade etsek isimiz ¢ok
rahatlar.

Dernek Yénetim Kurulu Uyesi Meh-
met Ali Acar, “gecici ithalat”ta siirenin 6
ay oldugunun altini gizdi:

- Getirilen kullanilmis kalip daha uzun kul-
lanilacaksa bildirim yapilir. Stire uzatan
sirketleri devlet yakindan inceler.

Biilent Ozgiimiis icini dokdii:

- Devlet her seye “hirsizlik” gibi bakiyor.
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Kullaniimis kaliplan satin almak yerine
3-5 ay, hatta duruma gore 2 yil kullana-
Iim, sonra da iade edelim. C6zim icin bir
emanet sistemi distnulebilir.

Kullanilmis dékim kalibini kilosu 15
dolarlik gimrik vergisiyle ithal et, 6 ay-1
yil sonra iade edince de ihracat gibi go-
ransun...

Sektdrin onerdigi ¢ozim Uzerinde
distinmek daha dogru olmaz mi?
Dokimcilnin ‘atik kumu'nu kullanmanin
yolunu bulamaz miyiz?

TURKIYE D&kiim Sanayicileri Dernegi
(TUDOKSAD) Baskan Yardimcisi Kadir
Efe, Baskan Umur Denizci'ye kendileri
icin onemli bir konuyu animsatt:

- Kum konusunda yasadigimiz sikintyr da
konusalim.

Denizci, dokimhaneden c¢ikan “atik
kum”un bertarafinin  énemli oldugunu
belirtti:

- Dékiimhaneden ¢ikan "atik kum"da k6-
mir tozu ve kil olur. Gorlintlisu siyahtir.
Ayrica ele de yapisir. "Atik kum" diye ni-
telenince bertaraf konusunda sikinti ya-
saniyor.

Diinyadan kullanim érnekleri verdi:

- Gelismis Ulkelerde dékimhaneden ¢i-
kan atik kum asfalt dolgusu olarak kul-
lanilabiliyor, cimento sektoriinde deger-
lendirilebiliyor. Bag bah¢ede de normal
toprakla karistinlabiliyor.

Yilda 800-900 bin ton atik kum ¢iktigini
kaydetti:

- Atik kum icin depolama alani gerekiyor.

Bunu da belediyeler ve kamu kurumla-
ri saglayabiliyor.
Araya girip sordum:
- Atik kumun islemden gecirilip, deger-
lendirilmesi s6z konusu olamiyor mu?
TUDOKSAD Genel Sekreteri Koray Ha-
tipoglu yanitladi:
- Belediyeler tesis kurabilir. Ustelik on-
lara gelir de saglanir. Su anda sektoriin
atik kumunun yiizde 10'u ¢imento sek-
tortinde degerlendirilebiliyor.
Umur Denizci, kullandiklari kumun
kaynagini paylasti:
- Silis kumunu Istanbul Sile'den, kémiir
tozunu da Zonguldak'tan aliyoruz.
Eger yola, cevreye bir zarari yoksa,
dokimcinidn “atik kum”u yollarda as-
faltin altinda dolgu olarak kullanilamaz
mi?
Aliiminyum doékimde kilo basi ihra-
cat geliri 10 Euro'yu buluyor
TUDOKSAD Baskani
Denizci'ye sektorin kilo basina ihracat
gelirini sordum, yanitladi:
- Standart dokiimde minimum 1.5 Euro.

Umur

Celikte 4-6 Euro'ya cikiyor.
TUDOKSAD Yénetim Kurulu Uyesi

Oguzhan Deniz'e dondi:

- Oguzhan Bey, siz aliminyum dokim

yapiyorsunuz. Sizde kilo basi ihracat

geliri daha yuksek degil mi?

Deniz, yanit verdi:

- Bizde kilo basina ihracat gelir 4

Euro'dan basliyor, 10 Euro'ya kadar ¢i-

kiyor.
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IDERNEKTEN

TUDOKSAD WFO Calisma
Grubunda Sunum Yapt

TUDOKSAD Diinya Dékiimciiler Birligi (WFO) Calisma
Grubunun dizenledigi webinarda sunum gerceklestirdi.

Diinya Dékiimciler Birligi (WFO)
binyesinde "Derneklerin Yoneti-
mi Hakkinda lyi Uygulamalarin ve
Tecrlbelerin Paylasimi" temasiyla
olusturulan Calisma Grubu 16 Eylil
2020 tarihinde Uye Ulkeler i¢in we-
binar organize etti.

“Metal Dokim Sektoriinde Ba-
sarili Dijital Etkinlikler icin Strateji
Gelistirme” temasiyla gerceklesti-
rilen toplantida, Covid-19 pandemi
surecinde fiziksel etkinliklerine ara
veren Metal D6kim Sanayi STK’lari
icin yeni normal slirecinde izlenebi-
lecek yol haritalari masaya yatiril-
di ve Amerikan Dokumciuler Birligi
AFS ile Turkiye Dokim Sanayicileri
Dernedi TUDOKSAD'In gercekles-
tirdikleri sunumlar takip edildi.

TUDOKSAD’I temsilen webinara
Genel Sekreter S. Koray Hatipoglu
ve Is Gelistirme Uzmani Tuncag C.
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Sen katildi. Amerikan Dokiumciler
Birligi AFS’nin sunumu sonrasinda
sOz alan Tuncag C. Sen ozellikle
son 2 yillda TUDOKSAD'in faali-
yetlerini dijital ortama tasima su-
recinde atilan adimlari ve alinan
olumlu geri donusleri 6zetleyerek,
TUDOKSAD'n tim paydaslarin
destegiyle birlikte Tirkiye Metal
Dokim Sektorline hizmet vermeye
ve vizyon olusturmaya devam etti-
ginin altini ¢izdi.

Ayrica, Ulkenin dort bir yanindaki
Uyelerine esit hizmet goétiirme nok-
tasinda izlenen strateji, Dokliimha-
ne.net gevrimicgi egitim platformu ve
Universite-Sanayi isbirliklerini ge-
listirme amaciyla pandemi slrecin-
de gerceklestirilen projeler hakkin-
da detaylar paylasti ve calismalarin
tim hiziyla stirdigund vurguladi.

Sunum sonrasinda TUDOKSAD
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Genel Sekreteri S. Koray Hatipoglu
sOz alarak; limitli biitcelerle hare-
ket eden STK’lar i¢in bu tip sireg-
lerde maddi kaynak olusturmanin
éneminden bahsetti. TUDOKSAD’In
dijitallesme surecinde Uyelerinden
aldigr destegi ve diizenli olarak
gerceklestirilen bilgilendirme top-
lantilarindan detaylar paylasti ve
maddi manevi katkl saglayan tim
Uyelere tesekkdr etti.

Sonrasinda Soru & Cevap bo-
limine gecilerek Uye Uulke tem-
silcilerinin sorulari cevaplandi ve
onumuzdeki dénemde yapilabile-
ceklere dair fikir aligverisinde bulu-
nuldu.

Toplanti Calisma Grubu Yone-
ticisi Vladimir Krutis (Cekya) ve
WFO Sekretaryasindan Jose Javier
Gonzalez’in yorumlari ve tesekkiir-
leriyle son buldu.

TUDOKSAD’I temsilen
webinara Genel Sekreter
S. Koray Hatipoglu ve s
Gelistirme Uzmani Tuncag
C. Sen katildl.
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AKADEMI

Akademi Egitimleri Webinar
Olarak Devam Ediyor

Turkiye Dokiim Sanayicileri Dernegi 2020 yilinda da TUDOKSAD Akademi egitimlerine devam ediyor.
TUDOKSAD Akademi, Mart ayina kadar olan egitimlerini normal akisinda devam etmisti. Koronaviriis
pandemisi cergevesinde alinan dnlemlerle birlikte Nisan ayindan bu yana egitim seminerleri sadece

SFERO URETIMINDE BES-
LEYICI SECIMI - 2

Birincisi de yine Haziran ayinda yapi-
lan egitimin devami niteligindeki “Sfero
Uretiminde Besleyici Secimi-2” baslikli
egitim 24 Haziran 2020 tarihinde ya-
pildi. Seminerde ilk olarak; Cukurova
Kimya firmasindan Haydar Kahraman
sonrasinda Metko Hiittenes - Albertus
firmasindan Halil Gonenbaba ve son
olarak Zenmet (GTP Schaefer) firmasi
adina Nicholas Richardson; besleyici
teknolojilerindeki son gelismelere ve
dokim proseslerinde besleyici secim-
lerinin pif noktalarina dair sunumlar
gerceklestirerek katiimcilarin sorularini
yanitlad.

URUN SiGORTASI

2020 yilinin on ikinci webinar “Uriin
Sigortasi” basligiyla 7 Temmuz 2020
tarihinde gerceklesti. Avukat Isil Gizem
Nas Urln sigortalarina dair bir sunum
gerceklestirerek konuyla ilgili katilimci-
larin sorularini yanitlad.

GELIK MALZEMELERDE
OPTiK MiKROSKOP
INCELEMELERI VE
GORUNTU ANALIZ SISTEMI
ILE INKLUZYON TIiPLERININ
BELIRLENMESI

TUDOKSAD Akademi online semi-
nerlerine 14 Temmuz 2020 tarihinde
“Celik Malzemelerde Optik Mikroskop
incelemeleri ve Gériintii Analiz Sistemi
ile inkliizyon Tiplerinin Belirlenmesi”
basligiyla devam etti. Karfo Endustriyel
firmasindan Gokay Yondem ve Cemal
Torlak c¢elik malzemeler 6zelinde optik
mikroskop incelemeleri ve inkliizyon
tiplerinin analizine dair plf noktalari

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'20

webinar/online olarak yapiliyor.

paylasti.

DOKUMDE
MALZEMELERDE

SIVI PENETRANT
MUAYENESIi VE TS EN
13711 STANDARDININ
YORUMLANMASI

“Dokimde Malzemelerde Sivi Penet-
rant Muayenesi ve TS EN 1371-1 Stan-
dardinin Yorumlanmas!" basliginda 21
Temmuz 2020 tarihinde gergeklesen
webinarda Gedik Test Merkezi Genel
Mudurt Ugur Gurol ve Gedik Test Mer-
kezi Egitim Bolum Baskani Serap Duy-
gu Agabeyoglu birer sunum yaparak
katiimcilarin sorularini yanitladi.

DOKUMDE KAYNAK
UYGULAMALARI

TUDOKSAD Akademi webinar semi-
nerlerinden “Dokimde Kaynak Uygula-
malar" baslkli egitim 12 Agustos 2020
Gedik Kaynak
Teknik Pazarlama Midiri Omiir Da-
niskan, kaynakta is glvenligi, malze-
melerin kaynaklanabilirligi, kaynak tek-
nolojileri ve makinalar, kullanilan sarf
malzemelerine dair ayrintilan katiimci-
larla paylasti.

tarihinde gerceklesti.

HPDC ENJEKSiYON
TEKNOLOJILERI ILE
URETIM VERIMLILIGININ
ARTTIRILMASI

“HPDC Enjeksiyon Teknolojileri ile Ure-
tim Verimliliginin Arttinimasi" bashgin-
daki TUDOKSAD Akademi egitimi 18
Agustos 2020 tarihinde gerceklesti.
Velacast firmasi Direktori Ersan Kahya-
oglu Velacast Miihendisleri Dilara Kizil-
boga ve Ehsan Khoshniat ile temsilcisi

olduklan Alrotec firmasi Uriin Miidiirii
Miquel Jové Fargas'in katiimiyla ger-
ceklesen webinarda yiiksek basingh
enjeksiyon dokimde proses verimlili-
ginin arttinimasi noktasinda sogutma-
l-sogutmasiz piston (plunger), silindir
(Shot Sleeve), yaglayicilar (lubrication)
ve kalip ici yuksek teknoloji ¢cozlimleri
hakkinda sunumlar gerceklestirdiler.

KIMYASAL (RECINE) BAGLI
KUM GERi KAZANIM
TEKNOLOJILERI

TUDOKSAD Akademi 2020 yili 17. we-
binar “Kimyasal (Recine) Bagl Kum Geri
Kazanim Teknolojileri" bashginda 8 Ey-
10l 2020 tarihinde gergeklesti. Ekspert
Mimessillik firmasinin temsilcisi oldugu
Sinto kurulusuyla birlikte ortak girisimi
Sinto Turkiye firmasindan Birim Muduru
Burak Cagl seminerde kimyasal bagli
kuma demir, celik ve diger metallerin
dokim proseslerinde recine bagh kum-
larin yenilenmesi (Omega) teknolojile-
rinde yasanan gelismeleri paylasti.

MELTING OPTIMIZATION iN
SMART FOUNDRIES 4.0

Eylil déneminin son semineri “Mel-
ting Optimization in Smart Foundries
4.0" bashginda 15 Eylil 2020 tarihinde
Zoom {izerinden gerceklestirildi. ispan-
yol AVM Soluciones firmasi Ceo’su Mr.
Alberto Montenegro tarafindan ingiliz-
ce yapilan sunumda, dékiimhanelerimi-
zin ergitme birimlerinde yapilabilecek
optimizasyon calismalariyla daha stabil
bir kimyasal kompozisyon dogrultusun-
da maliyetleri ve fire oranlarini biyik
olctide azaltan son teknolojileri paylasti
ve katilimcilarin sorularini yanitladi.
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ANKIROS Fuarlarinda Yeni
Tarih: 10-12 Haziran 2021

Kasim 2020 tarihinde yapilmasi planlanan 15. ANKIROS Uluslararasi Demir-Celik, Dokim,
Demirdisi Metaliirji Teknolojileri, Makina ve Uriinleri ihtisas Fuari ve 9. TURKCAST Uluslararasi
Dokiim Uriinleri intisas Fuarinin yeni tarihi 10-12 Haziran 2021 olarak belirlendi.

Tum diinyay! etkisi altina alan Co-
vid-19 pandemisi olumsuz etkilerini
surdurtyor. Ankiros fuarlarinin  du-
zenleyicisi Hannover Messe Ankiros
Fuarcilik, yaptigr aciklamada Covid-19
pandemisinden kaynakli olarak fuar-
larin ertelendigini sdyledi. “Pandemi,
ulke ici ve Ulkeler arasi seyahatleri
imkansiz kilmakta ve hatta insanlarin
bir araya gelebilmelerini engellemek-
tedir. ANKIROS ve TURKCAST meta-
[Urji sektorlinin dinyada iyi bilinen
ve son tekrarinda 17 bin ziyaretciyi 86
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llkeden bin 20 katilimcinin temsilcile-
ri ile bulusturmus, uluslararasi katihmi
yuksek, 6nemli ve beklenen sektor
bulugmasidir. Katilimcilarimiz, sektor
dernekleri, meslek kuruluslar ile ya-
pilan toplantilar, birebir goriismelerde
ANKIROS ve TURKCAST fuarlarinin
planlandigl 12 Kasim 2020’de basla-
masi halinde Covid-19 pandemisi ne-
deniyle beklenen ziyaretci sayilarina
ulasamayacagi, hatta bir¢ok uluslara-
rasi fuar katilimcisinin seyahat engel-
leri nedeniyle fuara gelemeyecedi,

Il e 1

dolayisiyla beklentilerin karsilanama-
yacagl, beklenen basariya ulasilama-
yacagi gorisu agirlik kazanmistir” de-
nildi ve agiklamanin devaminda; “30
yildir metaliirji diinyasinin en etkili
organizasyonlarindan biri olan AN-
KIROS ve TURKCAST fuarlarinin ta-
rihi sektériin talebi dogrultusunda
10-12 Haziran 2021 olarak degisti-
rilmistir. Fuar ayni fuar merkezinin,
ayni salonlarinda gerceklesecektir.
Ayrica bu yil Covid-19 &nlemleri
dogrultusunda hijyen ve korunma

30 yildir metaliirji
diinyasinin en etkili
organizasyonlarindan biri
olan ANKIROS

ve TURKCAST fuarlarinin
tarihi

sektériin talebi
dogrultusunda

10-12 Haziran 2021 olarak
degistirildi.
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onlemleri ve uygulamalari olacaktir.
Covid-19 sonrasinda da tim etkinlikle-
rimizde en yuksek hijyen standartlarin-
da uygulamalari ve dnlemleri devreye
almak icin hazirliklar glincel tutulmakta
ve Onlemler planlanmaktadir.”

YENi TARIHLERINDE
PLANLANAN ANKIROS /
TURKCAST FUARLARINA
ILGi ARTARAK DEVAM
EDiYOR!

ANKIROS 2018 fuari katilimcilarinin

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'20

ylzde 95’i fuardan olumlu gorisler ile
ayrilmis ve tekrar ayni yerlerinde ka-
tilacaklarini ifade etmislerdi. Bu dog-
rultuda fuarin baslamasina bir yil kala
alanlarin ytzde 50’si satilarak, fuarla-
rin gerceklesmesine 7 ay kala, stand
alanlarinin doluluk orani ylizde 95’e
ulasti. Artan ilgi ile 4 numarali yeni hol
ANKIROS’a eklendi. Eylil 2020 itiba-
riyle 2, 3, 6, 7, ve 9 nolu holler dolmus,
4, 5 ve 8 nolu hollerin rezervasyon
ve satiglar strmekteydi. Katilimcilar
arasinda bircok yeni firma, farkh trln,

M|

teknoloji ve hizmetleri ile sergileme
yapmaya hazirlaniyorlar. Fuarin erte-
lenmesi ile daha bircok yeni firmanin
katilm talepleri dogrultusunda yeni bir
hol a¢iimasi planlaniypr.

Dokim, demir-gelik ve demirdisi
metalurjisi sektorlerinin global teda-
rikcileri ANKIROS'da indiksiyon ve er-
gitme ocaklari, refrakter malzemeleri,
dokim, dévme, kumlama ve kaliplama
makinalar ve mikserler, isil islem firin-
lari, algak ve yiksek basin¢h metal en-
jeksiyon presleri, kontrol ve test ci
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hazlari, hammadde ve sarf malze-
meleri gibi metalurji sektoru ile ilgili
tim drinlere tek seferde ulasmaya
olanak sagliyor. Modern Uretim tek-
nolojileri 3D katmanl yazicilar, En-
distri 4.0 entegrasyon donanim ve
yazilimlari da artan ilgi ile fuarlarda
yerlerini alacak.

Doklm sektorinin drln gesitliligi,
Uretim rakamlarinda gosterdigi ar-
tis, sahip oldugu glincel teknolojileri
kullanimi, deneyimi ve bilgi birikimi,
Tirkiye’'ye Uretim ve ihracat konu-
sunda 6nemli bir avantaj saglayarak
Tirk dokdimhanelerini diinyanin en
onemli dreticilerinden biri konumu-
na tasidi. Basta TUDOKSAD iiyeleri
olmak Uzere, basarilariyla tim din-
yada un salmis dokimhanelerin en
onemli isimleri TURKCAST Fuarin-
da bir yine araya gelecek.

ANKIROS / TURKCAST Fuarlari
tek bir platform icerisinde en ge-
lismis teknolojilerin Urlnlerini tanit-
maya ve her ihtiyaca uygun yaratici
alternatifleri olusturarak farkh bek-
lentilere farkh ¢oziimler sunmaya

26

devam edecek. Metalurji is dlinyasi
¢ gun boyunca urin, teknoloji ve
hizmet satiglari icin dogru aliciyi bul-
ma firsati ve midsterileri ile yeniden
yliz ylize gériisme imkani bulacak.

ANKIROS / TURKCAST
2020 ZIYARETCI
CALISMALARI HAZIRAN
AYI1 ICIN FARKLI
PLATFORMLARDA DEVAM
EDIYOR;

Yeni tarihinde seyahat yasaklarinin

kalkmasi ile birlikte Hannover Mes-
se Ankiros Fuarcilik A.S. tarafindan
organize edilen alim heyetleri ANKI-
ROS Fuarini ziyaret edecek ve yine
VDMA isbirligi ile diizenlenecek olan
“matchmaking” programi ile yurtdisin-
dan gelecek olan ilgili dokim alicilar,
TURKCAST katihmcilari ile bulusacak.

Saglikh, basarii ve kazangl bir
sektor bulusmasi icin ANKIROS ve
TURKCAST Fuarlarinda bulusmak
Uzere...

YENI
TARIHLER

10-12 Haziran
2021

TUORKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'20
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COVID - 19
PANDEMISININ DOKUM
SEKTORUNDE CALISMA
HAYATINA ETKILERI

Yeni Normal Nasil Olacak?




TURKDOKUM I TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'20

KORONAVIRUS
ONLEMLERI

Cin’in Wuhan kentinde 31 Aralik 2019
tarihinde tespit edilen ilk vaka ile birlik-
te hayatimiza giren yeni tip Coronavirls
olan Covid -19, pandemi olarak kabul
edildikten sonra tUm diinyada calisma
hayatini derinden etkiledi. Gecen sayi-
mizda “Pandeminin Tlrk Dokim Sekto-
rine Etkileri” dosyamizla genel olarak
dokim sektoruntn Covid-19 pandemi-
sinden nasil etkilendigini mercek altina
almistik. Bu dosyamizda ise pandeminin
dogrudan calisma hayatini nasil etkiledi-
gini dokimhanelerimizin ilgili birimlerin-
den aldigimiz bilgilerle anlatmaya calisa-
cagiz.

Turkiye’de de 10 Mart’ta ilk vakanin
tespiti ve 17 Mart’ta ilk dlumtn aciklan-
maslyla dnlemler ve kisitlamalar pesi sira
gelmisti. Tum dinyay! etkisi altina alan
Covid-19 pandemisi Ulkelerin sinirlarini
kapatmasi, glindelik hayattaki kisitlama-
larla birlikte ulusal ve uluslararasi ulasimi,
ticareti, sosyal ve ekonomik hayati dur-
ma noktasina getirmisti ve bu kisitlamalar
Haziran ayina kadar surmdstu. Haziran
aylyla baslayan yeni normal donemde
de uretimde bircok kisitlama ve dnlemler
devam etti.

Hem Uretimin devam edebilmesi hem
de salginin ¢alisanlar arasinda yayilmasi-
ni dnlemek i¢in dokimhaneler kisitlama-
lara ve tedbirlere basvurdu. Koronaviru-
stn dokum sektoriinde ¢alisma hayatina
etkileri, salgina karsi alinan dnlemler,
pandemi ve sonrasinda yeni ¢alisma ha-
yatinin nasil olacagini TUDOKSAD iiyele-
rine sorduk. Dosyamiza katkida bulunan
Uyelerimize tesekklr ederiz.
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IDOSYA

I Gézde Secil Bulut
Ay Dékim

Tiirkiye’de ilk vakanin aciklandigi
10 Mart’tan Haziran ayinda basla-
yan yeni normale kadar dokiimha-
nedeki calisma hayatinda nasil bir
siireg islettiniz?

Calisma hayatimizda koronavirusle
beraber yeni bir diizen olusturduk.
Herkesin maske, sosyal mesafe ve
hijyen kurallarina uygun olarak calis-
masi icin gerekli ikazlarda bulunuldu,
takipleri yapildi. Her gtin ates dl¢im-

30

Koruyucu Onlemlerle Uretime
Devam Ediyoruz

Koronavirtsin dokim sektdriinde ¢calisma hayatina etkileri, salgina
kars! alinan énlemler, pandemi ve sonrasinda yeni calisma hayatini Ay
Dokiim ISG ve Cevre Uzmani Gdzde Secil Bulut'a sorduk.

leri yapildi. Ellerin nasil yikanmasi
gerektigine dair afisler ilgili yerlere
asilarak, calisanlara konu hakkinda
egitim verildi. Herkesin ulasabilecegi
alanlarda dezenfektanlar yerlestiril-
di. Servislerde ve yemek diizeninde
degisiklikler yapilarak kisi sayisinin
azaltilmasi ve temasin engellenmesi
hedeflendi. Servis araglari yogunlu-
ga gore tek tek oturulacak sekilde
sayisi arttinlldi, yemekler paket ye-
mek seklinde sunuldu. Calisanlarin
mola saatlerinde de temaslar en-
gellenecek sekilde dinlenme alanlari
dizenlendi. Hem servis aracglarimiz,
hem soyunma odasi, lavabolar gibi
ortak kullanim alanlari, hem de calis-
ma alanlari dezenfeksiyon makinesi
ile programli olarak dezenfekte edil-
di. Calisanlarimizla temas eden veya
sahamiza isi gereg@i girmek zorunda
kalan tim misafir, ziyaret¢i ve kargo
calisanlarinin ates olcimleri de ya-

pa——

pildi. Ayni zamanda danisman firma
hizmetleri uzaktan olacak sekilde ka-
bul edildi. Hala mimkiin oldugunca
goriismeler acik havada yapilmakta,
zorunlu durumlar harici ziyaretci ka-
bul edilmemektedir.

Haziran ayinda Avrupa ile birlikte
Tiirkiye’de de kademeli olarak ca-
lisma hayatinda yeni déneme ge-
cildi. Bu yeni donemde pandemiye
karsi ne tiir dnlemler aldiniz? Yeni
normale tam olarak baslayabildiniz
mi?

Virlisin basladigi donemden itibaren
kisa bir stire verilen ara disinda ureti-
mimiz pandemi kurallarina uygun bir
sekilde devam etmistir. Bu nedenle
pandemi normallesme sirecinde de
daha onceki onlemlerimizi surdure-
rek calismalarimiza devam edilmistir.
Su an hala ayni sekilde mesafe, mas-
ke ve hijyen kurallarina uygun c¢alis-
malarimiza devam etmekteyiz. isyeri
hekimimizin onerileri dogrultusunda
ihtiyac halinde uygulamalarimizda
gerekli dizenlemeler yapilmaktadir.

Bu donemde herhangi bir kamu ku-
ruluslariyla isbirligine gittiniz mi?
Kamu tarafindan yapilan bir dene-
tim oldu mu?

Hayir, herhangi bir kamu kurulusu ile
isbirligi yapmadik.

“Dokiim evden dokiilemez (Yaylali
Glinay)” dokiim evden dokileme-
yecegine gore salgin devam ettigi
takdirde yakin dénemde calisma
hayati nasil sekillenir?

Salgina uygun kurallar alinarak ¢alis-
ma hayati devam edecektir.

TUORKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'20



etal saglar ve bu nedenle dah ek s
irblilans daha da azalir. "

TEMEL FAYDALARI

+ Hava emilimi yok

+ X-1s1n1 ve MPI ile tespit edilen kabul
edilemez seviyelerdeki hatalarda azalma

+ Tamir gereksinimlerinde azalma

+ DOkim sicakliginda dlsts

+ Mekanik 6zelliklerde iyilesme
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Kriz Ekibi

Cevher Jant

Tiirkiye’de ilk vakanin aciklandigi
10 Mart’tan Haziran ayinda basla-
yan yeni normale kadar dokiimha-
nedeki calisma hayatinda nasil bir
siireg islettiniz?

Dinya Uzerinde COVID-19 vakalari-
nin yayllmaya basladigi donemden
itibaren hastaligin diinya Gzerindeki
seyri glincel olarak takip edilmektey-
di. Yayilma seyri llkemize yaklasma-
ya basladi§i dénemde Cevher iSG
kurulu olaganustiu ilk toplantisini 3
Mart 2020 tarihinde gerceklestirdi.
ilk yapilan toplantida is yeri hekimi
ve Is Guvenligi Uzmanlarimizin takip
ettigi; hastalhigin belirtileri, dnleme
ve korunma yollarinin o déneme ait
guncel verileri dnculiglnde bir ¢cok
karar aldik ve uygulamaya gecirdik.
Bunlardan ilki tim beyaz ve mavi
yaka calisanlarimizi; COVID-19 has-
talik belirtileri, korunma yontemleri,
dezenfeksiyon yontemleri, Kkisisel
hijyen, Cevher'de ne tur kurallarin
uygulanmaya baslanacagl ve onu-
muzdeki surecte bizleri nelerin bek-
ledigi konusunda bilgilendirmekti.
Bu kapsamda; ayni hafta icinde; 3
vardiyaya egitim dizenlendi. Yine
ilk kararlarimizdan bazilari, Tim yur-
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Calisanlarimizin Saghg: Onemlidir

Koronavirtistin dokim sektoriinde calisma hayatina etkileri, salgina
karsi alinan dnlemler, pandemi ve sonrasinda yeni ¢calisma hayatini
Cevher Jant Kriz Yonetimi ve Koordinasyon Ekibi anlatiyor. Teknik
Koordinatér Atif Eralp, Cevre ve is Glivenligi Yoneticisi Seving
Candemir, iK ve Endustriyel iliskiler Miidiirii Melih Yildinm, is Giivenligi
Uzmani Cevdet Unli, isyeri Hekimi Melih Gediz, Saglik Memuru M.Ali
Mercan ve idari isler Uzmani Deniz Caldar'in katkilaryla...

tici ve yurtdisi ziyaretlerin iptali, ayni
sekilde gelecek ziyaretcilerle planla-
nan gorismelerin ertelenmesi, yasal
kapsamda zorunluluk dahi olsa da-
nismanlarin getirilmemesi, Saglik Ba-
kanhgi genelgesi kapsaminda kronik
hastaligi calisanlarimizin
belirlenerek ise getiriimemeleri, o
donemde yurtdisinda bulunan veya
yurtdisindan dénmius c¢alisanlarimiza
14 gln izolasyon uygulanmasi, tim

bulunan

fabrika ici toplantilarin iptali, toplanti
odalarinin kullanima kapatilmasi v.b

Yeni normal kapsaminda fabrika
icindeki ve disindaki tim surecleri;
hem tek tek, hem de birbirleri ile olan
baglantilariyla degerlendirdik. Evden
¢ilkma yasaginin oldugu doénemde
uzaktan baglanti yontemiyle tim bo-
Iim yoneticilerimiz, mihendislerimiz
ve ilgili mavi yaka personellerimizin
katihmiyla acil durum eylem planimi-
zi ve risk degerlendirme raporumuzu
hazirlayip, alinacak dnlemleri belirle-
dik.

Tim bu tedbirlerin yaninda; ca-
lisanlarin beyani esas alinarak; co-
vid-19 belirtilerinden birini gosteren
kisinin servise dahi binmemesi ve
ise gelmemesi de en 6nemli tedbir-
lerdendir.

Bu strecte; bilgilendirme ve ileti-
sim de ¢ok 6nemli oldugu gibi; son
derece etkin yurutulmistir. BSlUum
mihendisler, c¢alisan
temsilcileri ile surekli bilgi alisveri-
si saglanmis, tim uygulamalar ve
uyarilar; kurulan whatsapp gruplari

yoneticileri,

Uzerinden calisanlara aktarilmistir.
Calisanlarin; aileleri, akrabalari, kom-
sulari ile ilgili veriler ciddi anlamda

takip edilmis, filyasyon calismalari
hat safhada tedbirle yurttlilmdustir.
Bu konuda seffaflik en 6nemli konu
olarak degerlendirilmistir.

Tabi ki tist yonetimimizin destegiy-
le de;
¢ikarilma gibi konular giindeme alin-
mamis olup; calisanlarimiz (¢iraklari-

maas kesintisi, licretsiz izne

miz dahil) asla magdur edilmemistir.
Bunun sonucu olarak da; bu kritik;
vakalarin arttigi dénemde ve sonra-
sinda isletmemizde; covid-19 olan ve
temaslisi olan bir vakamiz bulunma-
maktadir.

Ofislerde; uzaktan calisma yapil-
masl, gerekli olan bdlimlere %50
oraninda personel getirilmesi
tlke genelinde hastaligin pik yaptigi

ve

dénemlerde de Uretime ara verilme-
si aldigimiz tedbirlerdendir.

Saghk Bakanhgr genelgesi dik-
kate alinarak; e-nabiz Uzerinden
kontrolleri yapilarak; kronik hastaligi
bulunan c¢alisanlarimizdan bazilari
ise getirilmistir. Evden calisma yap-
masi nedeniyle veya kronik hastaligi
nedeniyle; isyerine son gelisi lze-
rinden 3 ayl gecgenlere; ise donis
egitimi verilmistir. Hala genelge kap-
saminda ise getirilmeyen calisanlar
bulunmaktadir.

Dlzenli olarak ates dl¢cimu yapi-
labilmesi icin ates o&l¢cim cihazlari-
nin sayilari arttirilmistir. Ates ol¢imu
yapacak kisilere; hem ates dlcimi
hakkinda hem de atesi yliksek ¢ikan
kisilerle karsilasmalari
nasil davranacaklari konusunda is-
yeri hekimi tarafindan bilgilendirme
yapilmistir.

Karantina alani belirlenerek, olasi

durumunda
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stipheli durumlarda kullanilmak Utzere Kapi kollarina elle temasi engellemek

hazir bekletiimektedir. amaclyla, tim kapilara ayakla agma apa-
Olasi slphelilere midahale sira- ratitakiimistr.
sinda kullaniimak Ulzere; FFP2 , FFP3 Mecburi olarak klimatize edilen ve pen-

ozellikli maskeler Saglik birimimize ve  ceresi olmayan laboratuvarlara; ilave ola-

diger gerekli durumlarda kullanilmak rak; hava temizleme cihazlari alinmis olup;

Uzere temin edilmistir. alana giren kisi sayilari sinirlandinimistir.
Tum calisanlarimiza; Isyeri hekimi-  Havalandirma sistemlerimiz diizenli olarak

mizin belirledigi standartlarda cerrahi temizlenmekte ve bakimlar yapiimaktadir.

maskeler hergin dizenli olarak dagl- Havalandirma sistemi bakimindan sorum-

tilmaktadir. Ayrica her personelimize Iu calisanimiza da gerekli bilgilendirme

de yiz siperligi temin edilmistir. yapilimis olup, gereken kisisel koruyucu
Maske kullaniminda konforun artinl-  donanimlar saglanmistir.

mas! amaciyla; tim calisanlara maske

tokas! temin edilerek, dagitilmistir. Ziyaretciler, Tedarikgciler, yasal danisman-
Maske atiklari icin yonetmelik gere-  lar,v.b

gi ayak pedaliyla acilan gri atik kutula-  « Salgin baslangicinda fabrikaya ziyaretci

ri temin edilmis olup maske teslim ve kabul edilmemistir, gerekli gorismeler te-

degisimi yapilan alanlara konulmustur.  lefonla veya zoom gibi uygulamalar tstin-

Atik maskeler; genelge kapsaminda den yapimistir.

bertaraf edilmektedir. « Ziyaretciler icin hazirlanan bilgilendirme

brostiriine, fabrika icinde alinan ve uyul-

mas! gereken COVID-19 dnlemleri eklenip

revize edilmistir.

« Fabrikaya calisma icin gelen yuklenicile-

re brosur teslim edilerek, sonrasinda sos-

yal mesafe kurallarina uygun bilgilendirme

yapiimaktadir.

- Fabrikaya gelen herkesin atesi dl¢tiimek-

tedir.

» Calisma ya da ziyaret amaciyla gelecek

a

Atk kutularinin pedalli hale getirilmesi ve kapak- kisiler icin; riski ve gelecek kisinin covid
larinin kapali tutulmasi saglanmig olup; Cevre kapsamindaki ge¢misi hakkinda bilgi edin-

Bakanlgi genelgesi kapsaminda kendinden mek amacvla Tiirkce. ingilizce ve Alman-
pedalli gri renkli maske ve eldiven kutulari temin Y urkee, Ing

edilerek; tim calisanlara bilgilendirme yapilmistr. ~ ca COVID-19 soru listesi hazirlanmistir.
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a

Ziyaretci bilgilendirme brosiiriine de corona
virus ile ilgili uyarilar eklenmis olup, gelen
ylklenicilere de ayrica bilgilendirme yapila-
rak; kayit altina alinmaktadir.

« Fabrikaya disarndan gelen kisilere verilen
ziyaretci kartlar her teslim alindiktan sonra
glvenlik tarafindan dezenfekte edilmek-
tedir.

Fabrika girisinde sosyal mesafe ile ilgili tedbirler
alindi. Glivenlikte uygun KKD kullanarak; ates
olclimi yapilmaya baslandi.
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IDOSYA

Boylece Temmuz ayinda gerceklesti-
rilen; 3 haftalik bakim durusu vakasiz
atlatiimistir.

Servisler;

« Servislerde %50 tasima kapasitesi-
ne gecildi. Kendi araclari ile gelmek
isteyen personele; Serbest Bolge ol-
masina ragmen; gerekli kolaylk ve
tesvik saglandi.

« Servislerin gelis saatlerinde yogun-
luk olmamasi ve sosyal mesafenin
korunmasi ile ilgili fabrika girisinde
onlemler alindi,

« Servislerde oturma dizeni olustu-
rularak, herkesin ayni koltuga otur-
masi saglandi.

« TUm servislerde soforler dahil her-
kese maske takma zorunlulugu ge-
tirildi.

+ Genelge kapsaminda havalandirma
ile ilgili sartlar belirlenerek; servis fir-
masina bilgilendirme yapilip, deneti-
mi saglandi.

« Servislerin dezenfeksiyon formlari
diuzenli olarak takip edilmektedir.

Calisanlarin fabrikaya gelisi:

« Her giin 3 vardiya fabrika girisinde;
personellerimize temassiz ates ol¢u-
mi; belirlenen sosyal mesafe kural-
larina uygun sekilde yapilmaktadir.
- Personel Takip Sistemi kapsamin-
da; daha dénce parmak izi kullanilir-
ken; her calisana personel kimlik
karti temin edilerek temassiz cihaz-
larda giris cikislar yapilmasi saglan-
maktadir.

a

Sosyal mesafe ile ilgili zemin uygulamalari
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Uretim alanlari

Uretim alani icinde ortak noktalara
ve sebil yanlarina dezenfektanlar
yerlestirilmistir.

« Uretim icinde maske kullanimi zo-
runlu hale getirilmistir.

« Covid-19 kapsaminda yapilan de-
tayl risk analizinde tespit edilen
riskler icin dokunmatik kalem, de-
zenfektan, tek kullanimhk eldiven;
v.b konularda aksiyonlar alinmistir.

. Uretim icinde yakin mesafede calis-
mak zorunda olan personellerin ara-
sina seffaf seperatdrler konulmustur.
Ayrica sabit seperator konulamayan
durumlarda siperlik kullanimi zorun-
lu hale getirilmistir.

Ortak kullanilan makinalarda ekran, mouse
ve klavye stre¢clenmesi, Ofislerdeki yazicilar
dahil, tek kullanimlik eldiven temini

Ekran icin dokunmatik kalem kullanimi
Bakim elektrik at6lyesi calisma masasinda
separasyon

Ofisler

« TUm ortak alanlarda alinan kuralla-
rin (maske kullanimi, ortak ekipman
kullanilmamsi, bilgilendirme v.b) ya-
ninda; ofislerin tiim giin dogal yollar-
la havalandiriimasi saglandi.

- Fotokopi makinalarina tek kulla-
nimlik eldivenler konulup, dezenfek-
tanlar yerlestirilmistir.

« Zorunlu olmadikca asansor kulla-
nilmamasi, ihtiyaci olan kisilerinde
yalniz kullanmasina karar verilmistir.
« Hem farkindaligi arttirmak hem de
uyari amaciyla COVID-19 ile ilgili Du-
var kagitlari hazirlanarak tim bilgisa-
yarlarda ortak duvar kagidi kullani-
mina gecilmistir.

Tidm ofis bilgisayarlarina covid-19 ile ilgili uya-
rilarin ve bilgilerin yer aldigi ekran koruyucular
hazirlanmistir.

Ortak kullanilan makinalarda ekran, mouse

ve klavye streclenmesi, Ofislerdeki yazicilar
dahil, tek kullanimlik eldiven temini

Toplanti salonlari

« Toplanti salonlarinin metrekare 6l-
climlerine gore kapasiteleri belirlen-
mis olup tim kullanicilar bilgilendiril-
mistir.

+ MiUmkin oldugunca toplantilarin
sanal ortamda yapilmasina, fabrika-
da yapilmasi zorunlu toplantilara ka-
pasitenin asmasi durumunda kapa-
site fazlasi kisilerin sanal ortamdan
katilmasi saglanmistir.

- Toplanti sirasinda odanin dogal yol-
larla havalanmasi icin pencerelerin
surekli olarak acik birakilmasina ve
iki toplanti arasinda yarim saat (30
dakika) ara verilmesine karar verildi.
« Toplanti salonlarindaki beyaz tahta,
tahta kalemi, sabit telefon kaldiril-
mistir

-

Toplanti odalarinin kapasiteleri belirlenerek,
kapilarina asildi. Oturma diizeni de buna
gore ayarlandi. Toplanti aralarinda 30 dakika
mola verilmekte ve surekli havalandirmalari
saglanmaktadir.

Yemekhane

« Yemekhanede yogunluk olusmamasi
icin yemek saatleri diizenlenmistir.

« Sicak yemek dagitimi iptal edilerek, ku-
manya sistemine gecilmistir

» Yemek masalar Uzerindeki tuz, karabi-
ber, sos, v.b gibi ortak kullanilan malze-
meler kaldinlarak tek kullanimlik malze-
melere gecilmistir.

« Catal ve bicak servis kagidi icerisinde
veriimekte olup; yikama isleminde 6zel
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bir dezenfeksiyon kullanimi da ilave edil-
mistir.

» Yemek masalari her personel kullanimi
sonras| dezenfekte edilmektedir,

« Yemekhane masalarinin ortalarina sef-
faf seperatorler konulmustur,

» Yemek saatlerinde, yemekhanede bu-
lunan TV'de, tarafimizca hazirlanan bilgi-
lendirme videolar yayinlanmaktadir,

« Ortam sdurekli olarak dogal yollarla ha-
valandirimaktadir. Ayrica UV hava temiz-
leyicisi takilarak 1ortama giren havanin da
dezenfeksiyonu saglanmaktadir.

-

Mart ayindan itibaren kumanyaya dénulmus
olup; agustos ayinda normal yemek diizenine
gecilmistir.

Yemekhanede calisanlar ve boliimler icin saat
diizenlemesi getirilmis olup, masalar; dik ¢cev-
rilerek; aralara seffaf separatérler eklenmistir.
Daha 6nce self servis olarak yuruttlen; tim
servis diizeni mutfak ¢alisanlari tarafindan
yapilmaktadir.

Masalar; her kullanim sonrasi dezenfekte edil-
mektedir. Mutfakta bulunan UV hava temizle-
yici ile surekli dezenfeksiyon yapilmaktadir.
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Yemekhanedeki televizyonda yapilan uyari ve
bilgilendirme yayinlarn

Dinlenme molalari

- Sigara icme alanlari ve mola alanla-
ri yeniden dizenlendi,

- Tim brandalar acilarak ortama sii-
rekli temiz hava girisi saglandi.

. llk olarak; dinlenme alanlarinda
bulunan banklar; sosyal mesafe ku-
rallarina gore dizenlendi; ortalarina
kirmizi beyaz seritler sarilip, uya-
ri levhalar yapistirildi. Daha sonra
banklar kaldirilarak tekli sandalyeler
konuldu ve sosyal mesafe dizenle-
mesi yapildi,

« TUm sebillerin musluklari degisti-
rilip, a¢ kapa modeline cevrilmistir.
Boylece calisanlar elle direkt temas
etmeden icme suyu temin edebil-
mektedir. Sebillerin yanina; dezen-
yerlestirildi.
kullaniminin  zararlari

fektanlar Dezenfek-
tanlarin asin
hakkinda bilgilendirme yapmak ama-
ciyla hazirlanan Malzeme Glivenlik
Bilgi Formlari da dezenfektanlarin
yanina asildi. Ayni zamanda what-
sapp gruplarindan da paylasildi.

« Dinlenme alanlarina asilan panolar-
da da dlizenli ve stirekli olarak bilgi-

lendirme yapiimaktadir.

PN

Dokiim sektoriinde; ortamin sicak olmasi ve yaz
doéneminde sicak havaninda etkisi ile soguk su
ihtiyacindan dolay sebiller kapatiimamustir. Sebil-
lerin; 6 ayda bir analizleri yapilmakta, aylik ozonla
dezenfekte edilmektedir. Ayrica; tiim sebillerdeki
cesmeler, ag-kapa ¢cesmeye donustiriimis olup,
sebillerin kullanimi ile ilgili talimatlarda revize
edilerek; covid-19 ile ilgili uyarilar eklenmis olup,
talimatlar tiim sebillere asilmistir.

a

Sebil ve ¢cay makinalarinda elle temasin
kesilmesini 6nnlemek; ayakla agiimasini
saglamak ile ilgili deneme ¢alismalarina da
baslaniimistir.

Dinlenme alanlarinda sosyal mesafenin korun-
masina yonelik tedbirler alinmis, daha énce
kullanilan banklar iptal edilerek; sandalye
diizenine gecilmis ve yer cizgileri ¢izilmigtir.
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Soyunma odalari

« Soyunma odalarinin diizenli olarak
dogal havalandiriimasi saglanmakta-
dir.

« Soyunma odalarina sosyal mesafe
cizgileri ¢izilmis olup, girisine kapa-
site bilgisi asiimistir.

« Duslar kullanima kapatilmistir

Tuvaletler

. Cesmeler fotoselli cesmelere cev-
rilmistir.

« TUm tuvaletlerin ¢ikisina dezenfek-
tan konulmustur.

a

Soyunma odalarinin kapasiteleri belirlene-
rek; girislere asilmis ve kisiler i¢in zemin
cizgileri ile sosyal mesafe sinirlari belilen-
mistir.

Bilgilendirme ve Bilin¢lendirme Ca-
hsmalari,

« Calisanlardan ses kaydi alinarak
Anons sistemi ile sirekli fabrikada
uyari yapilmaktadir,

. IG birimi tarafindan hazirlanan vi-
deolar brostrler whatsapp gruplarin-
dan paylasiimaktadir,

- Sosyal alanlara bilgilendirme pano-
lari hazirlanmistir.

« Saha denetimleri ve saha turlari,
sosyal mesafe kontrold,

« Cevre operatorleri, ilaglama yapan-
lar, yemekhane personeli gibi kritik
noktada calisanlarimiza; sosyal me-
safe de dikkate alinarak egitim veril-
mistir.

Ayrica; “Ortak Kullanilan Ekipman-
larda Dezenfeksiyon ve Hijyen Ku-
rallari Talimati” ile ofis ekipmanlari,
el aletleri, tezgahlar, forklift, manlift,
transpalet, v.b is ekipmanlari, sirket
araclari, su sebilleri, ambara gelen
malzemelerin kabull, bekleme su-
releri ve dezenfeksiyon durumlari ile
ilgili sartlar belirlenmis ve dokiiman-
te edilmistir. Ayrica; ¢ (3) ayr brosur
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hazirlanarak, calisanlarla paylasil-
mistir.

Cevher olarak COVID-19 salgini
surecinde hedefimiz; virisin yayil-
masini engellemek amaciyla alinabi-
lecek dnlemleri Ust seviyede tutmak,
hastalilk konusunda calisanlarimizin
farkindaligini
mekitir.

ve bilincini yukselt-

Ayakli dezenfektanlar dahil, tim dezen-
fektanlarin yanina el dezenfektanina ait
“Malzeme Givenlik Bilgi Formlari” asiimistir.

is Giivenligi birimi tarafindan pek ¢ok farkli
konuda brostrler hazirlanmistir. Tim bu
brosirler isletme icine asiimis olup; ayni
zamanda; whatsapp gruplarina da génderi-
lerek; calisanlarin bilgilendiriimesi saglan-
mistir.

Haziran ayinda Avrupa ile birlikte
Tiirkiye’de de kademeli olarak calis-
ma hayatinda yeni doneme gecildi.
Bu yeni donemde pandemiye karsi
ne tiir 6nlemler aldiniz? Yeni normale
tam olarak baslayabildiniz mi?

ilk toplantimiz sonrasinda daha “yeni
normal” tanimi ortaya c¢ikmamisken,
Cevher olarak bu siireci baslattigimizi
godzlemledik. Fakat; iyilestirme kesin-
likle bitmez; bu nedenle; tiim yenilikler,
gorusler, dneriler, yayin ve dokimanla-
rin takibi; Uyesi oldugumuz kurulusla-
rin toplanti, yayin ve iyilestirme calis-
malari ile bu konuda surekli iyilesecek
ve kendimizi gelistirecegiz.

Bu donemde herhangi bir kamu ku-
ruluslariyla isbirligine gittiniz mi?
Kamu tarafindan yapilan bir dene-
tim oldu mu?

Hayir, herhangi bir kamu kurulusu ta-
rafindan denetim gerceklestiriimedi.
Fakat Uyesi oldugumuz MESS tara-
findan organize edilen; istege bagh
olarak gerceklestirilen; “Yeni Nor-
male Uyum Denetimi” TUV-SUD ta-
rafindan gerceklestirildi. Cok verimli
bir denetim oldu. Mevcut 6nlemle-
rimizin degerlendirilmesi, daha iyi
uygulamalarini 6grenmemiz ve ge-
nel durumumuzu disaridan Gglncl
g0z tarafindan denetlenmesi bizim
acimizdan son derece 6nem arz et-
mektedir.

“Dokiim evden dokiilemez (Yaylal
Gilinay)” dokiim evden dokiileme-
yecegine gore salgin devam ettigi
taktirde yakin dénemde calisma
hayati nasil sekillenir?

Evet, dokim evden dokllemez. Fa-
kat; Cevher Jant San. A.S; Cevher
grubunun bir parcasidir ve 1955 yi-
lindan itibaren bu konuda bilgi ve
deneyimi mevcuttur. isin siki sekilde
takibi, titizlik, yenilikci, dinamik, ekip
calismasi, bilgi birikimi, bilin¢lendir-
me, takip, glclu iletisim, motivasyon
ile yeni normale uyum kolaylikla sag-
lanmistirBu ozelliklerle; bu durum
bu sekilde yuritilecek ve devam
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ettirilecektir. Yenilikler takip edilecek
Calisanlarimizin
saghgi dnemlidir ve bu dénemde ha-

ve uygulanacaktir.

sarsiz sekilde atlatmak en 6nemli ¢a-
balarimizdandir. Cevher calisanlari;
her zaman oldugu gibi bu dénemde
de Cevher ailesinin ferdi olmanin; bir
ayricalik oldugunu ve hakli gururunu
yine, yeniden yasamistir.

Ayrica; calisanlarimizin farkinda-
liklarini sirekli olarak ylksek tutu-

yoruz. Rehavete kapilmamalari igin

duzenli olarak farkh yollardan uyari

ve bilgilendirmelerimizi yapiyoruz.
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Calisanlarimizi; calismalarimiza, ba-
sarilarimiza dahil ediyoruz boylelikle
yeni normale daha ¢abuk uyum sag-
lamalarina yardimci oluyoruz.

Calisanlarimizin da duyarlihginin
fazla olmasi; isletme icindeki kural-
lara zorunluluktan, mecbur olduklari
icin degil kendilerinin, ailelerinin ve
calisma arkadaslarinin saghgini ko-
rumak i¢cin uymalarini sagliyor. Hem
bizlerin hem de calisanlarimizin or-
tak cabasiyla yeni kurallar ve yeni
aliskanliklarimizla Uretimimize de-
vam ediyoruz.

o
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Eklemek istedikleriniz?
Onlemlerin belirlenmesi ve uygula-
maya alinmasi konusunda c¢alisanla-
rin katiminin ¢ok 6énemli oldugunu
dislindyoruz. Sahadan c¢ok faydali
fikirlerin geldigine sahit olduk. Bu
yuzden sureclerimize surekli olarak
calisanlarimizi dahil ediyoruz.
Ayrica; Cevher olarak tim islet-
melerin bu streci en az hasarla ge-
cirmelerini temenni ediyor, sosyal
mesafeye ihtiya¢ duymadigimiz, bi-
rahatlikla calisabilecegimiz
glnlere kavusmayi diliyoruz.

rarada




IDOSYA

I Pandemi Ekibi

Demisas D6kiim

Tiirkiye’de ilk vakanin aciklandigi
10 Mart’tan Haziran ayinda basla-
yan yeni normale kadar dokiimha-
nedeki calisma hayatinda nasil bir
siireg islettiniz?

Asagida 6zetlenen dnlemler alinmis-
tir. Kronik personelin ¢alismamasi
dolayisiyla gunlik calisan personel
sayisi daha az olarak lretime devam
edilmistir.
daralma dolayisiyla azalan siparigler
icin gerekli olan toplam calisma su-
resi de azalmis ve geriye kalan za-
manlarda kisa calismadan yararlani-
larak temas riski azaltiimistir.

Bu donemde disaridan hizmet
alinarak yapilmasi planlanan isler
arasinda acil olmayanlar ertelenmis
olup disaridan misafir gelmemesi
saglanmistir.

Otomotiv sektoriindeki

SAGLIK

ilk olarak Giivenlikte giris ve cikislar-
da ates dl¢cimu yapilmasina ve mas-
ke dagitilmaya baslandi.

Kronik rahatsizliklari olan calisanlar
ile doktor tarafindan Onerilen cali-
sanlar isyerinden uzaklastirildi.
Guvenlik birimine termal kamera ku-
ruldu.
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Tam Tedbirler
Calisanlarimizin Saghg icin

Koronavirlistin dékim sektorlinde calisma hayatina etkileri, salgina
karsi alinan dnlemler, pandemi ve sonrasinda yeni calisma hayatina
dair sorularimizi Demisas Dokim Pandemi Ekibinden; Yonetim
Sistemleri ve idari isler Mudiirii Nihal Cetinkaya Akin, insan Kaynaklari
Mudiirt Yiiksel Yildiz, isyeri Hekimi Basak Karabulut, is Giivenligi
Uzmani Emre Gircan ve Sendika Temsilcisi Saim Taskin cevapladi.

BiLGILENDIRME

Saglik Bakanligr'nin yayinladigi brostir-
ler cogaltilarak calisanlara dagrtildi, afig
olarak bastirilarak gecis yollarina asildi
ayrica mail yolu ile bilgilendirmeler ya-
pildi. “El sikisma — tokalasma” ve “sos-
yal mesafemizi koruyallm” yazili yaka
cikarmalarn bastirilarak dagitildi.  Tek
kullanimlik bardaklarin tGizerine 14 kural
bastirldi.

TEMIZLIK

El dezenfektanlan igin yerler belirlen-
di; dispanserler takildi, el dezenfektani
stoklarn kontrol edildi, siparisler verildi.
Temizlik planlari
siklastirimasi gereken alanlar belirlen-
di, kullanilan malzemelerin tirleri ve
stoklari kontrol edildi, siparisleri verildi.
Eldiven-maske atiklar icin ayn kutular
koyuldu.

gozden gegcirilerek

Ortak alanlar guinliik olarak Dezenfekte
edildi (temizlikten harig). Revir ve so-
yunma odalarina UV cihazi, ozon maki-
nesi, buharli temizleme makinesi alindi.

SOSYAL MESAFE - TEMAS
Toplanti, egitim ve etkinlikler iptal edildi,
yurtdisi ¢ikislar iptal edildi. Yurtdisinda
olup gelen kisilere 14 gun ev karanti-
nasi uygulandi. Teams Uzerinden sirket
ici ve disI toplantilar yapildi. Dinlenme
alanlari kapatild.

Yemekhanede masa yerlesim diizeni
degistirilerek kisi sayisi azaltildi, yemek
dagitim siiresi uzatildi.

Yemekhanede masa ve sandalyeler
numaralandirildi, sandalye kullanim ka

yitlar tutuldu.

Kapali tek kullanimlik sularin kullani-
mina ve catal bigaklarin kapali olarak
paketlenmesi yapilmasina basland.

Salata bar kaldirilarak yerine yemek-
hane personeli tarafindan strecli kapal
sekilde dagitilmasina baslandi. Posetli
ekmek kullanimina gegildi. Servisteki
kisi sayilar azaltildi, oturma yerleri be-
lirlendi. Servis firmalarn dezenfeksiyon
calismalari yapildi ve kayit altina alindi.

Sosyal mesafe cizgileri gizildi/yapis-
tinldi. Misafir kabul edilmedi ve zorunlu
olmadikca tasere isler ertelendi.

Soyunma odalarinda sosyal mesa-
feye uygun dizenleme yapildi. Klima
kullanimi durduruldu.

Karantina odasi olusturuldu. Uretim
alanlarindaki kisilerin ¢alisma ortamlari
kontrol edilerek sosyal mesafeye uy-
gunlugu degerlendirildi.

SISTEM
Kriz masasi/iSIG kurulu toplanarak
durum degerlendirmeleri yapti; Risk
degerlendirmesi ve acil durum plani
guncellendi.

DEGISIKLIKLER

Gunlik olarak gelismeler takip edildi;
mevzuat degisiklikleri ve Saglk Ba-
kanligr tarafindan yayinlanan 6nlem
kilavuzlar degerlendirildi.

Haziran ayinda Avrupa ile birlikte
Tiirkiye’de de kademeli olarak calis-
ma hayatinda yeni déneme gecildi.
Bu yeni dénemde pandemiye karsi
ne tiir 6nlemler aldiniz? Yeni normale
tam olarak baslayabildiniz mi?

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'20



Asagidaki 6nlemler ahinmistir.

Yeni normal sireci ile Kronik hastahgi
olan personel ise basladi, servislerde
yari doluluk kurall yerine “ayni yere
otur”, “capraz diizende otur”, “gerek-
medikge iki kisi oturma” kurallar uy-
gulanmaya baslandi.

Siparislerde baslayan artislara rag-
men uretime gerek olmayan zaman-
larda 17.08.2020 tarihine kadar kisa
calisma kapsaminda uretim durdurul-
mustur. Bu tarihten sonra kontrolll
olarak Uretime ara veriimeden devam
edilmektedir.

SAGLIK

Termal kamera ile ates olcimu yapll-
maya ve maske dagitiimaya devam
edildi. Kronik rahatsizliklari olan c¢ali-
sanlar ile doktor tarafindan Onerilen
calisanlar ise basladi.

BiLGILENDIRME

Afisler asil kaldi, brostrler glivenlikte
isteyenin almasiicin bulundurulmakta.
Tek kullanimlik bardaklarin tizerine 14
kurala devam edilmekte. Sesli anons
sitemi ile aralarda, vardiya degisimle-
rinde maske-mesafe-hijyen uyarilari
yapiimakta.

TEMIZLIK

CNC tezgahlar, hat operatorleri, is ma-
kinelerine dezenfektan koyuldu. Yeni
temizlik planlari uygulanmaya devam

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'20

edildi, temizlik kimyasallarinda mini-
mum stok seviyeleri korundu. Eldiven-
maske atiklari ayr toplanmaya devam
edildi. Ortak alanlar giinliik olarak De-
zenfekte edildi (temizlikten harig). UV
cihazi, ozon makinesi, buharl temizle-
me makinesi kullanimi devam ediyor.

SOSYAL MESAFE -
TEMAS

Yurtdisi cikislar iptal edildi. Toplan-
tilarin bir kismi yuz yilize yapilmaya
baslandi ancak katilimcilari ve/veya
sureleri sinirlandirildi. Teams Uze-
rinden sirket ici ve disi toplantilar
yapildl. Yuz yuze yapilmasi gereken
toplantilarda katihmci kaydi tutul-
maktadir. Dinlenme alanlarn kapali
kaldi.

Yemekhanede masa yerlesim di-
zeni ve kayitlari pandemi dénemi ile
ayni sekilde devam ettiriliyor.

Kapali tek kullanimhk sularin kul-
lanimina ve catal bicaklarin paketli
kullanilmaya devam ediliyor.

Salata bar kullanilmiyor. Posetli ek-
mek kullaniliyor. Sosyal mesafe cizgileri
kontrol ediliyor. Misafir kabul edilmesi
ve zorunlu olmadikca tasere isler er-
telenmesine devam ediliyor. Disaridan
hava alan klimalarin kullanimina baslan-
di. Karantina odasi acil durumlar icin ha-
zir bulunduruluyor. Uretim alanlarindaki
kisilerin ¢alisma ortamlari kontrol edile-
rek sosyal mesafe korunmaktadir.

SISTEM
Kriz masasi / iSIG kurulu toplanarak
durum degerlendirmeleri yapiyor.

DEGISIKLIKLER

Gunlik olarak gelismeler takip ediliyor,
mevzuat degisiklikleri ve Saglik Bakan-
g1 tarafindan yayinlanan/yayinlanacak
kaynaklar kontrol ediliyor.

Bu dénemde herhangi bir kamu ku-
ruluglanyla is birligine gittiniz mi?
Kamu tarafindan yapilan bir denetim
oldu mu?
Kamu kuruluslariyla ortak bir ¢alisma
yapilmamistir ancak TSE tarafindan
yayinlanan Covid-19 hijyen kilavuzu
baz alinarak diizenlemeler yapilmis ve
yapilan denetim neticesinde Glvenli
Uretim Belgesi alinmstir.

ISKUR kisa calisma 6deneginden
faydalaniimistir.

Toplum Saghgi Merkezi tarafindan
Covid-19 denetimi yapilmistir; uygun-
suzluk saptanmamistir.

“Dokiim evden dokiilemez (Yaylali
Giinay)” dokiim evden dokiilemeye-
cegine gore salgin devam ettigi tak-
tirde yakin donemde calisma hayati
nasil sekillenir?

Calisma hayati, degisen kosullara bagh
olarak alinacak sosyal mesafe ve hij-
yen kurallarina uygun sekilde devam
ettirilmelidir.
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DOSYA

Serkan Birkan
Denizciler Dékiimciiliik

Tiirkiye’de ilk vakanin aciklandigi
10 Mart’tan Haziran ayinda basla-
yan yeni normale kadar dokiimha-
nedeki calisma hayatinda nasil bir
siireg islettiniz?
Ulkemizde karsilasilan ilk vakanin
ardindan daha once hig tecriibe et-
medigimiz bir durum ile karsi karsiya
kaldik. ilk giinlerinde &niimizdeki
sirecte ne gibi risklerin bizi bekledi-
gi nasil ve ne sekilde tedbir alinmasi
gerektigi belirgin degildi. Medyadan
takip edilen bilgiler, Saglik Bakanligi-
nin ve Bilim Kurulunun yaptigr agik-
lamalar 1siginda bulas yolu bile daha
net, belirli olmayan bir virls ile zor
bir micadeleye basladik. Bu asama-
da Turkiye Dokim Sanayicileri Der-
ne@imizin Cevre ve Is Giivenligi Ko-
mitemizde alinabilecek tim tedbirler
masaya yatirildi. Bir yandan acikla-
nan zorunlu tedbirler, diger taraf-
tan komite Uyelerimiz ile yaptigimiz
paylasimlar slrecin ydnetiminde yol
haritamizi belirleyen en buytk etken
oldu. Zaman icerisinde bulas yollari
netlesmeye baslayinca slrecin yo-
netimi daha kontrolll bir hal aldi.
Baslangi¢c noktasindaki sis bulutu
dagilmaya basladik¢ca egitim, uygu-
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Tum Personelin Katkilariyla
Sureci Yonetiyoruz

Koronavirtistin dokim sektdriinde ¢calisma hayatina etkileri, salgina
kars! alinan dnlemler, pandemi ve sonrasinda yeni ¢alisma hayatini
Denizciler Dékiimciiliik ISG Sorumlusu Serkan Birkan’a sorduk.

lama ve denetim Ulc¢geni icerisinde
tim personelin katkilari ile zorlu bir
sure¢ yonettik. Kiltirimizde var
olan omuz omuza calisma, birlikte
oturup birlikte kalkma, tokalasma
aliskanliklari ve en tehlikelisi olan
“bize bir sey olmaz" sdylemleri su-
recin yonetiimesindeki en zor engel
oldu. Alinan tedbirlerin ve kontrolle-
rin ylrdtldlmesi bir tarafa, isletmeler-
de is glvenligi uzmanhgi yapan tim
meslektas arkadaslarimiz ile birlikte
is yeri hekimlerimiz ve saglik perso-
nellerimiz surekli bulas riski tasiyan
personelin, stipheli her tirli rahat-
sizliginda ilk kontroll, sevk ve idare-
sini yapmasi yuksek risk tasiyan is-
lerden birisi olmustur. Bu dénemdeki
en zorlu surec¢ risk tasidigimiz igin
ailelerimizden uzakta kalmak olmus-
tur.

Haziran ayinda Avrupa ile birlikte
Tiirkiye’de de kademeli olarak ca-
hisma hayatinda yeni doneme ge-
cildi. Bu yeni donemde pandemiye
karsi ne tiir 6nlemler aldiniz? Yeni
normale tam olarak baslayabildiniz
mi?

Yeni normal bizim i¢in ¢ok blyuk bir
degisiklik yaratmadi. ilk giin alinan
tum tedbirler ayni sekilde uygulan-
maya devam edildi. Hatta ilave ted-
birler alindi. Yeni normal ve Haziran
ayl oncesi en buytk fark tim Ulkede
oldugu gibi tedbirlerden sikilan ve
bunalan personelin rehavete kapil-
masi ve tedbirleri esnetmeye calis-
masi olmustur. Haziran ayindan bu
gline tedbirlerin ayni sekilde uygu-
lanmasi icin yogun bir ¢caba harcan-
maktadir.

Bu donemde herhangi bir kamu ku-
ruluslariyla isbirligine gittiniz mi?
Kamu tarafindan yapilan bir dene-
tim oldu mu?
Hicbir kurum ile isbirligi yapilmadi.
Bizim talebimiz ya da bizden boy-
le bir talep de olmadi. Bu sirecte
hicbir denetim gecirmedik. Aliaga
Organize Sanayi Bolgesi bir defaya
mahsus fabrikamiza 200 adet lcret-
siz maske gondermistir.

“Dokim evden dokiilemez (Yayla-
I Glinay)” dokim evden dokiileme-
yecegine gore salgin devam ettigi
taktirde yakin dénemde calisma ha-
yati nasil sekillenir?
Salginin devam etmesinin yakin
dénemde calisma hayatimizda c¢ok
biylk bir degisiklik yaratmayaca-
gini disintyorum. Kokll bir sektor
olmamiz, her sektorden Ulretim fa-
aliyetinin dokdm Urtnlerine ihtiyag
duymasi, bu sikintilar tdlere ede-
bilir. Uzun vadede kiiresel capta
yasanan ekonomik sorunlar, piya-
salardaki daralma muhakkak bizleri
de olumsuz etkileyecektir. Calisma
sartlarindan ziyade,
farklh gcalisma yontemleri uygulana-
bilir ama katiliyorum "Dokim evden
dokiilmez"

sekil olarak

Eklemek istedikleriniz?

Zor glnler geride kaldi diye disu-
nilse de en tehlikeli ddnem daha
yeni basliyor. Hem ekonomik anlam-
da hem de saghk anlaminda tedbir-
leri hicbir zaman elden birakmadan
ilk gunkd kararlihk ve bu glinki so-
gukkanllik ile Glkemizde ve kiresel
capta yasanan krizleri yonetmeye
devam etmemiz gerekmektedir.
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IDOSYA

Elvan Mentese
Déktas DO6kiimciiliik (Manisa)

Tirkiye’'de ilk vakanin aciklandigi 10
Mart’tan Haziran ayinda baslayan
yeni normale kadar dékiimhanedeki
calisma hayatinda nasil bir siireg is-
lettiniz?

Tesislerimizde beyaz yaka uzaktan
calisma ihtimali olanlar uzaktan calis-
maya basladi. Maske mesafe zorunlu
hale geldi. Girislerde ates olcimu ve
triyaj baslatildi. Yemekhane, soyunma
odalari, servisler, tim isletme hijyen
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Uzaktan Calisma
Yayginlasacak

Koronavirtistin dokim sektdriinde ¢alisma hayatina etkileri,
salgina karsi alinan énlemler, pandemi ve sonrasinda
yeni calisma hayatin Doktas Dokumculik (Manisa) Kalite
Sistemleri ve Arge Mudurl Elvan Bilge Mentese’ye sorduk.

kurallarina gore surekli temizleniyor.
Servis, yemekhane soyunma odalari
yarl yarlya kapasiteye gecildi. Tesisler-
den birinde siarislerinde azalmasiyla
kismi calismaya gegildi. Tek kullanim-
Ik catal kasik kullanimina gecildi. Agik
su kalkti. Ofislerde calisan kisi sayilar
metrekareye gore diizenlendi. Klima
bakimlar dizenli yapiilmaya baslandi.
Ofislerde cay dagitimi tek kullanimhk
bardaklara gecildi. Mavi yaka cay da-
gitimi kaldirildi. isyeri doktoru herhangi
bir halsizlik, burun akintisi, bogaz agri-
si sikayetlerinde ve yakininda Covid 19
¢tkmis kisileri hemen izalasyona gon-
derdi.

Haziran ayinda Avrupa ile birlikte
Turkiye’de de kademeli olarak calis-
ma hayatinda yeni doneme gecildi.
Bu yeni donemde pandemiye karsi
ne tir 6nlemler aldiniz? Yeni normale
tam olarak baslayabildiniz mi?

Biz mevcut dnlemlerde bir gevsemeye
gitmedik. Kismi calisma siparis artisly-
la bitti. Hatta servis ve yemekhanede
herkesin oturacagi alanlar tanimlandi.

Bu donemde herhangi bir kamu kuru-
luslanyla isbirligine gittiniz mi? Kamu
tarafindan yapilan bir denetim oldu
mu?

il Saghk Midirligi ara ara denetimle-
re geliyor.

“Dokiim evden dokilemez (Yaylal
Giinay)” dokiim evden dokiilemeye-
cegine gore salgin devam ettigi tak-
tirde yakin donemde calisma hayati
nasil sekillenir?

Uzaktan calisma yayginlasacak. Top-
lantilar digital platformlardan yapilma-
ya devam edecek. Egitimler online ola-
rak yayginlasacak. Tabiki isletmelerde
maksimum onlemlerle uretim devam
edecek.
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DEGERLI TAVSIYELERIMIZDEN
YARARLANIN

Dokme demir liretimi bizim uzmanlhik alanimizdir

Metalurjist ve proses mihendislerimizden olusan uzman teknik ekimiz,
Uretim kosullarinizi da dikkate alarak hem genel hem de karmasik dokim
problemlerinizin c6zumUnU hedefleyerek teknik destek vermektedir.

Sizlerle yakin isbirligi icerisinde, kapsamli laboratuvarlarimiz ve AR&GE
gurubumuzun da imkanlarini kullanarak karsilastiginiz sorunlari ¢c6zim

odakli olarak irdeliyor, prosesinizi iyilestiriyor, maliyetlerinizi ve hurda
oraninizi dusurlyoruz. Magnezyum tretmani ve asilama isleminden
baslayarak proses otomasyonu ve termal analiz uygulamasina kadar
daha iyi dokumler Uretmek icin ¢c6zUm ortagininiz.

Daha detayli bilgi icin Ekspert Mumessillik’'in expert.com.tr veya
Elkem’in elkem.com/foundry adreslerini ziyaret edebilirsiniz.




DiSA

shaping industry

DISAMATIC® C3

*350 kalip/saat kaliplama hizi
(macasiz)

*Otomatik maca koyma robotu ile
(CSE): 300 kalip/saat (macali)

*Yuksek kaciklik hassasiyeti
(0,25 mm/kalip)

*Esnek caligsmaya uygun

Uriin optimizasyonu

*Uzun calisma suresi

*Daha az hurda ve daha dusuk
isleme maliyetleri ile yuksek
karhhk

*Verimli, hizli ve temiz calisma
(CE ve ISO 14001 uyumlu)

* 2020-Cemas Dokiim San.A.S. satilmistir

DISA, PROJELERINIZ iCIN MUKEMMEL SECIM...

*Hizlh 6n su dozajlama i¢in genis
su tanki

*Dayanikl sert seramik astar kaph
hazne

*Entegre edilmig SMC ile stirekli kum
kalite kontrolu

*Titresimi azaltan, uzun omurla yeni
karbur kapl blender bigaklar:

*Kayissiz, dogrudan tahrikler,
enerji acisindan verimlilik saglar ve
uzaktan bakimi kolaydir

*Harici yag depolu pompasiz disli kutusu
guvenilir yaglama saglar

*Rakipsiz Monitizer |CIM Endustri 4.0
destegi

m META*MAK

DISAMIX S-MIXER \

* 2020-AYD Otomotiv End.San.Tic.A.S. ve Cemas Dokiim San.A.S. satilmistir

0(212) 270 07 08 Pbx
metamak@metamak.com.tr
www.metamak.com.tr



DISA, Projeleriniz i¢cin Mitkemmel Se¢im
Verimli, Modern, Hizli ve Temiz Dokimhaneler

1975 yilinda Tiirkiye’'nin stispansiyon ve direksiyon parcalari Gretimine baslayan AYD (AYD Otomotiv
Enddistri Sanayi ve Ticaret Anonim Sirketi), bugiin 30.000’den fazla farkli tirin ¢cesidi ve 36 milyondan
fazla yillik parca liretim kapasitesi ile kendi alaninda bir Diinya lideri olarak faaliyetlerini sirdiirmektedir.
Ayrica, AVRUPA’NIN EN BUYUK FREN DiSKi URETIM tesisi yatirimi icin modern ve ¢evreye uyumlu bir
dokiimhane kurma karari veren AYD firmasi, fren diski Gretimi icin kendi alaninda lider olan DISA A/S
firmasini tercih etmistir.

DISAMATIC D3-Z-555 DISAMIX S100 WHEELABRATOR CT3-55
Kurulacak yeni dokiimhanenin DISA A/S’nin AR-GE ¢alismalari Hattin en sonunda, Norican Group
en 6nemli parcgasi, DISA’'nin 6nde ile gelistirdigi, kumu daha hizli binyesindeki diger bir marka
gelen D3 serisi Kaliplama Makinesi ve istenilen ozellikte Gretime olan Wheelabrator’a ait CT3-55
DISAMATIC D3-Z-555 olacaktr. gonderen, tasarimi ile ¢igir acan, tipi, Gretim hizina otomatik uyum
Dikey kaliplama teknolojisi, 555 Ustelik tim bu kaliteyi en dusuk saglayan, emsalsiz Kumlama
kalip/saat seri Gretimi, uzun enerji tiketimi ve bakim maliyeti Makinesi ile komple dékiimhane
kullanim 6mri ve maksimum ile gerceklestiren yeni seramik projesi tamamlanmistir.

calisma suresi ile ylksek verimlilik kapli kum mikseri DISAMIX S100 bu

ve karlilik saglar. projeye dahil edilmistir.

Komple Dokiimhane Projesi ile AYD, DISA ailesindeki yerini almigtir.

Detayl bilgi icin bizimle iletisime gecebilirsiniz. DiSA
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IDOSYA

Nihat Gzdemir ve Onur Sahin
Déktas Dékiimciiliik ¢ Orhangazi)
Tiirkiye’de ilk vakanin aciklandigi
10 Mart’tan Haziran ayinda basla-
yan yeni normale kadar dokiimha-
nedeki calisma hayatinda nasil bir
siireg islettiniz?
Pandeminin baslangicinda
Turkiye’de ilk vaka gorilmesinden
itibaren calisanlarimizin  saghgini
korumak maksadiyla devletin aldi-
g1 tedbirler gecikmesiz uygulamaya
konulmus kronik rahatsizliklari olan
calisanlarimiza izin verilmis ve/veya
uzaktan calismaya baslatilmistir. ilk
asamada isyerimizdeki Uretim gegici
olarak durdurarak gerekli tedbirler
alinmis sureg takip edilmistir.

Nisan ayiitibariile isyerimizde kisa
calisma uygulamasina baslaniimis,
bununla birlikte is ve goérevi uygun
olan calisanlarimizin zorunlu olma-

Endistri 4.0 Uygulamalar: Hiz
Kazanacak

Koronavirustin dokim sektoriinde calisma hayatina etkileri, salgina
karsi alinan dnlemler, pandemi ve sonrasinda yeni ¢alisma hayatina dair
sorulanimizi Déktas Dokiimciiliik (Orhangazi) insan Kaynaklan Miid(irii
Nihat Ozdemir ve is Saghgi ve Giivenligi Sorumlusu Onur Sahin yanitiad.

dik¢ca ofiste calismamalari, uzaktan
calisma yapmalari saglanmistir.

Haziran ayinda Avrupa ile birlikte
Tiirkiye’de de kademeli olarak ca-
hisma hayatinda yeni doneme ge-
cildi. Bu yeni donemde pandemiye
karsi ne tiir 6nlemler aldiniz? Yeni
normale tam olarak baslayabildiniz
mi?

Turkiye’'de ilk vakanin agiklanmasin-
dan bir giin sonra Ust y&énetimin ta-
maminin katildigr olagantsti bir top-
lanti yapildi. Bu toplantida Covid-19
Acil durum ekibi kuruldu. Salgin ile
ilgili risk degerlendirme calismasi
yapildi. Risk degerlendirmenin ¢ikti-
si olan tedbirler gindeme getirilerek
detayli bir aksiyon plani olusturul-
du. Alinan 6nlemler iki baslk altinda

Ozetlenebilir.

1-ORGANiIZASYONEL ONLEMLER:

« Virlisin yayllimina gore seviye se-
viye acil eylem plani olusturuldu.

. Isyerindeki viriise karsi dezavantaj-
Il (Engelli, kronik hastaligi olanlar, ha-
mileler vb) calisanlar icin izin/calisma
plani olusturuldu.

« TUm calisanlara covid 19 acil du-
rum ekibi olusturuldugu ve siireci bu
ekibin yonetecegdi duyuruldu.

. iletisim kanallarinin etkin kullanil-
masi icin Covid Acil Durum Ekibinin
dahil oldugu ve cesitli kademelerde
haberlesmek maksadiyla whatsup
gruplari olusturuldu. Gruba tim sir-
ket calisanlari katildi. Alinan kararlar
ve uygulamalar hakkinda bilgiler bu-
radan paylasildi.
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2-TEKNIK/TIBBi ONLEMLER:

« Servisler %50 oraninda azaltilarak
calisanlarin tek ve capraz oturmasi
saglandi.

« TUm servislere dezenfektan, maske
tedarik edilerek calisanlarin servisle-
re maskeli sekilde binmesi saglandi.
- Hem servislere binerken hemde is-
yeri girisinde vicut sicaklik 6lcimi
yapilmaya baslandi; 37.2 ‘C den yuk-
sek atesi olan calisanlar izolasyonlu
odaya alinarak hastaneye sevk edil-
di.

+ Yemekhanede oturma dizeni her
masa i¢in iki kisiye dusurildi. Yemek
yerken calisanlarin ¢apraz oturmasi
saglandi.

« Tum masalara bilgilendirici sticker
lar yapistirildi.

- Toplantilara yeni dizenlemeler ge-
tirilerek aralik ve mesafeler artirildi,
klima kullanimi durdurularak hava-
landirma sagdlandi, sayisl
sinirlandirildi, toplantilar mimkin ol-
dugunca online yapildi.

« Ziyaretci, tedarikgi ve misafirlerin
isyerine girisi sinirlandirildi.

. isyeri saglik birimine basvuran ca-
lisanlar icin triaj uygulanarak kamu
saglik kuruluslarina sevkleri saglandi.
. isyerinde ki tim klimalar kullanima
kapatildi.

katilimcl
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» Ortak kullaanilan sebiller kapatila-
rak yerine pet sise su dagitimina ge-
cildi.

- Fabrika ici wc’ler, yemekhane girisi,
idari bina cesitli yerlere dezenfektan
monte edildi.

. idari bina kap! kollari, merdiven
trabzanlari vb yerlerin temizlik peri-
yodu arttinldu.

« TUm alanlar periyodik olarak dezen-
fekte edildi.

+ Vb onlemler.

Bu dénemde herhangi bir kamu ku-
ruluslariyla isbirligine gittiniz mi?
Kamu tarafindan yapilan bir dene-
tim oldu mu?

Kisa calisma kapsaminda Iskur ile ya-
kin calisma yapilarak sirec ilerletildi.
Gerek saglik bakanhgi ilce mudur-
Iigl, gerekse galisma bakanligi ilge
muduarligu kanali ile denetimler ge-
cirdik. Tim denetimlerden basari ile
gectik.

“Dokim evden dokiilemez (Yaylal
Giinay)” dokiim evden dokiileme-
yecegine gore salgin devam ettigi
taktirde yakin donemde calisma
hayati nasil sekillenir?

Salginin Turkiyede ilk glnku yarat-
tig1 psikolojik etki ile bugilinlerde ki

psikolojik etkisi arasinda c¢ok fark
var. ilk giinlerde neredeyse birbiri-
mizden bulas korkusu ile uzaklasa-
rak konusuyorduk. Ancak hem salgi-
na karsi alinan 6nlemlerin gelisimiile
hem de insanlarin bu 6énlemleri uzun
sire surdiremeyecegi bilincine ka-
piimasi ile buginlerde bir gevseme
s6z konusu. Calisma hayati da sal-
ginin seyrine ve 6nlemlerin gelisimi-
ne goére kendini yenileyerek cesitli
metodlar Uretecektir. Belki de ondu-
muzdeki yilarda baska salginlar ola-
caktir ve dolayisi ile bizler alacagi-
miz tedbirlerle ve calisma hayatinin
dizenlemeleri ile bu yeni déneme
uyum saglayacagiz. Elbette uretim
evden yapilamayacak. Ancak virls
bize bu riski firsata dontstirmemiz
icin adeta zorlayacak. Calisanlarin
is emniyeti icin saglanan olanaklar
daha hizli kabul edilecek ve kullani-
lacak, temassiz makine kumandalari
daha hizli yayginlasacak ve belkide
endustri 4.0 uygulamalar hiz kaza-
nacagini dislintyoruz.

Eklemek istedikleriniz?

Herkesi bu zorlu silirecte “Maske,
Mesafe ve Hijyen” konusunda kural-
lara uymasini bekliyor, tim meslek-
taslarimiza saglikli glinler diliyoruz.
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IDOSYA

I Cagdas Aksu

EKU Fren ve D6kiim

Turkiye’de ilk vakanin aciklandigi 10
Mart’tan Haziran ayinda baslayan yeni
normale kadar dodkiimhanedeki calis-
ma hayatinda nasil bir siireg islettiniz?
11 Mart itibariyle pandemi stirecinin duyu-
rulmasi sonrasinda EKU Fren ve Dokim
Sanayi A.S. olarak sevdiklerimizi koru-
mak adina hizla tim 6nlemlerimizi alarak,
geri adim atmadan uygulamaya devam
ediyoruz. ilk giinden itibaren uygulama-
ya basladigimiz, Gzerine ilaveler ekledigi-
miz dnlemler soyle siralanabilir;

48

Hayat “Artik” Onlemleri
Aldigimiz Siirece Var

Koronaviriisiin dokim sektdriinde calisma hayatina etkileri,
salgina karsi alinan dnlemler, pandemi ve sonrasinda yeni ¢alisma
hayatini EKU Fren ve D6kim Sanayi A.S. Cevre Grup Lideri
Cagdas Aksu’ya sorduk.

- Pandemi siirecinin agiklanmasi ile iISG
kurulumuzu acil olarak toplayarak Pan-
demi ekibi olusturulmus ve sirecin yone-
tilmesi, denetlenmesi bu ekip tarafindan
yaplilarak iSG Kurulunda degerlendiril-
mektedir.

- Pandemi sureci risk analizine dahil edi-
lerek alinmasi gereken dnlemler belirlen-
mis ve dokiimantasyon sistemine eklen-
mistir. Koronavirls korunma yontemleri,
vaka yonetimi, kovid-19 acil durumlar ve
kontrollere iliskin talimatlar olusturulmus-
tur.

- Fabrikamizda tum calisanlarimizdan
Saglik Beyan Formu ile koronavirls ted-
birlerine riayet edilecegine dair taahhit
alinmistir. Ayrica tim ziyaretciler icin ayni
prosedur uygulanmakta ve risk durumu
tespit edilerek virlis stiphesi bulunmasi
halinde ziyaretcilerin igeri girisine izin ve-
rilmemektedir.

- Maskesiz fabrikamiza giris yasaktir.

- Giristen baslayarak tiim fabrika sahasin-
da kalabalik olan alanlar sosyal mesafe

kuralina gore isaretlenmistir. Yemekhane,
soyunma odalari, kapi giris gibi alanlarda
zemine etiketler yapistinimistir.

- Giriste glivenlik tarafindan ates ol¢iimi
yapilmaktadir. Olciim sonucunun yiiksek
cikmasi halinde 15 dk. acik alanda Kisi
bekletilerek tekrar dlcim yapilmaktadir.
ikinci 8lcim sonucunun yiiksek olma-
si halinde saglik birimine bilgi verilerek
vaka sureci isletiimektedir.

- Yemekhanede oturma dlizeni 2 kisi ola-
rak dizenlenmis olup ¢apraz oturus po-
zisyonuna gecilmistir.

- Catal, kasik, tuz, biber, salata gibi mal-
zemeler tek kullanimlik kaplara alinmistir.
Surahiler kaldinlmistir.

- Toplanti odalarinin azami kullanim sayisi
belirlenmis ve bu say! haricinde toplanti
yapilmasina izin veriimemektedir. Ayrica
toplanti siireleri en fazla 45 dakika olarak
ayarlanmis ve her toplanti sonrasinda sa-
lonun dezenfekte edilmesi saglanmakta-
dr.

- Yemekhane, soyunma odalari, tretim
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alanlan, toplanti odalar girisinde dezen-
fektan bulundurulmaktadir.

- Servis araclan belirlenen periyotlarda
ilaclanarak dezenfekte edilmektedir.

- TUm calisma alanlarinda maske kullani-
mi zorunlu hale getirilmistir.

- Sirket araclarinin kullanimi 4 kisi ile sinir-
landinimis olup gorev sonrasi dezenfeksi-
yon yapiimaktadir.

- Kullanilan cerrahi maskelerin ve eldi-
venlerin atiimasi icin ayaktan pedalli atik
kutularn olusturulmustur. Buna iliskin bilgi-
lendirme tiim calisanlanimiza yapilmistir.

- Kovid-19 siipheli galisan olmasi halinde
calisanin kullandigi soyunma dolab, ekip-
man, forklift vb. tlim ortak kullanim aracla-
r dezenfekte edilmektedir.

- Farkindaligin olusturulmasi ve hassasi-
yetin daima yuksek tutulmasi amaciyla or-
yantasyon egitimlerine Kovid-19 ve pan-
demi egitimleri dahil edilmistir. Boylece
fabrikamizda is basl yapan tim calisanla-
rimiz pandemi surecinin yonetiimesi, uy-
gulanan kurallar ve korunma yontemleri
hakkinda bilgi sahibi olmaktadir.

Haziran ayinda Avrupa ile birlikte
Tirkiye’de de kademeli olarak calisma
hayatinda yeni doneme gecildi. Bu yeni
dénemde pandemiye karsi ne tiir 6n-
lemler aldiniz? Yeni normale tam olarak
baslayabildiniz mi?

Pandemi slrecine ¢ok hizli tepki vererek
aksiyonlari tamamladik ve bu sirece tim
calisanlarmiz ile birlikte adapte olduk.
Bayram tatili 6ncesinde calisanlarimiza
duyuru ve bilgilendirme brostirleri dagita-
rak tatil siresince korunma yontemlerine
iliskin bilgilendirme mesajlar gdnderilmis-
tir. Bayram tatili doniislinde pozitif vaka
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tespit edilmemistir. Ancak temas stiphe-
lisi bulunan calisanlarmiz tespit edilmis
ve 14 gun karantina streci uygulanarak
saglik muayenesi neticesinde ise donusu
saglanmistir.

Oryantasyon egitimlerimize diger sag-
Ik birimini dahil ederek salgindan korun-
ma yontemleri anlatiimaktadir.
Pandemi siirecinin baslamasi ile aldigimiz
onlemleri hi¢ hiz kesmeden, yumusatma-
dan uygulamaya devam ettik. Bu sireci
EKU olarak basarill yoneterek calisanla-
rimizin farkindalidi sayesinde en az vaka
sayisi ile ¢calisma hayatimiza devam edi-
yoruz. Pandemi sireci baslangicindan
itibaren 3 personelimizin pozitif oldugu
belirlenmis ve saglik birimlerine bilgi veri-
lerek vaka sureci isletilmistir. Bu personel-
ler ile temas halinde olan calisanlarimiz
karantina stirecine dahil edilmistir.

Bu donemde herhangi bir kamu kuru-
luslanyla isbirligine gittiniz mi? Kamu
tarafindan yapilan bir denetim oldu mu?
Kamu kurumlan ve TSE tarafindan ya-
yimlanan korunma yontemleri dikkate
alinmig, egitimlerde kullaniimis ve duyuru
panolarina eklenmistir.

Fabrikamiz Saglik il Mudiirligi tarafin-
dan denetlenmis olup herhangi bir aksak-
Iik tespit edilmemis ve tarafimiza tesekkiir
edilmistir.

“Dokiim evden dokiilemez (Yaylal Gii-
nay)” dokiim evden dokiilemeyecegine
gore salgin devam ettigi taktirde yakin
donemde calisma hayati nasil sekille-
nir?

Gerekli 6nlemlerin alinmasi halinde yeni

normal olarak adlandirdigimiz siliregte

hayatimiza devam edebilecegimize ina-
narak rehavete kapilmadan, Uretimimizi
surduriyoruz.

Dokimin ve genel hatlaryla Ureti-
min evden yapilamayacagl konusunda
hemfikiriz. Ancak sunu eklemek gerekir;
hayat “artik” yalnizca 6nlemleri aldigimiz
slirece var. Salginin yiiksek oldugu do-
nemde bilgi sistemleri teknolojilerini kul-
lanarak uzaktan calisabilecek ve kronik
rahatsizligl bulunan ¢alisanlarimizi koru-
mak adina kisa bir stire uzaktan calisma
yapilmistir. Elbette dokiim ve Uretim fiziki
isglicl ile gerceklesmektedir.

Mevcut durumda gerekli onlemleri
arak tam kapasite calismaya ve Uretme-
ye devam ediyoruz.

Salgin devam ettigi silrece calisan-
lanmizi korumak, yakin temas c¢alisma
gerektirecek strecleri minimuma indire-
rek, bulas riskini en aza indirmek adina
verimliligin ytkseltilip, hata oranlarini en
aza indirecek olan; robotik sistemler, oto-
masyon ve dijitallesme yatinmlarina on-
celik veriyoruz.

Gosterilen hassasiyetin azalmasi bir
isletme icin cok kisa stre icerisinde ka-
osa ve yonetilmesi mimkin olmayan bir
slirece donusebilir. Pozitif vakanin tespiti
ile karantina slreci sonrasinda yasana-
cak personel vyetersizligi isletmelerde
Uretim duruslarina neden olabilmektedir.

Bu nedenle en basindan bu yana 6n-
lemlerimizi hafifletmeden devam ediyo-
ruz ve slreci basar ile yurittiguimuazi
dustnuyoruz.
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DOSYA

H.Berivan Boduroglu
Erkunt Sanayi

Tiirkiye’de ilk vakanin aciklandigi
10 Mart’tan Haziran ayinda basla-
yan yeni normale kadar dokiimha-
nedeki calisma hayatinda nasil bir
siireg islettiniz?

Saglk Orgiitii  tarafindan
pandemi ilan edilmesi sonrasinda,
tesis icinde aldigimiz olaganisti
tedbirlerle Uretimimize devam ettik.
1 Haziran tarihine geldigimizde ise

Dinya

surecimizi, yeni tedbirler ve kontrol

Tiim Onlemler Calisanlarimizi
Ailelerimizi ve Toplumumuzu
Korumak Icin

Koronavirtisiin dokim sektorlinde calisma hayatina etkileri, salgina karsi
alinan onlemler, pandemi ve sonrasinda yeni ¢alisma hayatini Erkunt Sanayi
Cevre ve Is Sagligi Guivenligi Miidiirii H. Berivan Boduroglu'na sorduk.

konular ekleyerek isletmeye basla-
dik.

Biz yeni donem icin attigimiz her
adimda; basta calisanlarimizi, ailele-
rimizi ve tabi ki toplumu koruyacagi-
mizin bilincinde hareket ettik.

Haziran ayinda Avrupa ile birlikte
Tiirkiye’de de kademeli olarak ca-
lisma hayatinda yeni doneme ge-
cildi. Bu yeni donemde pandemiye
karsi ne tiir 6nlemler aldiniz? Yeni
normale tam olarak baslayabildiniz
mi?

Yeni calisma doénemi i¢in hazirladi-
gimiz saghk ve hijyen prosedird,
calisanlarimizi korumak ve calisma
ortamini glvenli halde tutmak icin
bir kilavuz niteligindedir. Pandemi
ilanindan bugtine kadar ki donemde
aldigimiz onlemler ve yapilan faali-
yetlerden drnekler vermek isteriz.

- Hizmet ve destek faaliyetler icin

evden calisma dlizenine gecilmistir.
Uretim ve iretim birimlerine destek
birimlerinde, ¢alisanlar arasindaki me-
safeyi arttirarak, vardiyalarda bulunan
calisan sayisi azaltilmis, maske, mesa-
fe ve temizlik kurallar cercevesinde
Uretime devam edilmistir.

- Tum fiziki toplanti ve egitim faaliyet-
leri yerini online toplanti ve egitimler-
le slire¢ yonetilmistir.

- Is basi 6ncesi kontrol anketi uygula-
masi ile tesise giris izni sureci devam
etmistir. Isyerine giriste uzaktan lazer
ates Olcer ile atesi 37,3 derece ve
Uzeri olanlarin evlerine goénderilmesi
ve evlerinde takiplerinin yapilmasi,
ihtiyac halinde hastaneye yonlendiril-
meleri saglanmaktadir.

- Mavi yaka calisanlarimiza liderlik
eden grup liderleri ve takim liderleri-
ne virlisten korunma konulu egitimler
verilmistir. Liderlerimizin de ekiplerine
bu egitimleri vermeleri saglanarak,
virisle micadele igin bilgi akisi sag-
lanmistir.

- Calisma ortami icerisinde uygun alan-
lara, cesitli konularda bilgilendirme
afisleri asilmistir.

- Ortak kullanim alanlari, bina girisleri
ve cikislar dahil olmak lzere tim alan-
larda maske takmak zorunlu hale geti-
rilmistir. TUm calisanlara fabrika icinde
kullandigimiz maske haricinde cerrahi
maske ve yikanabilir maske temin edil-
mektedir.

- Uretim departmanlari, ofisler ve bi-
reysel is istasyonlari belirli periyotlarda
sterilize edilmekte, girislere yerlestirdi-
gimiz dezenfektan soliisyonlu paspas-
lara basarak gecisler saglanmaktadir.
Fabrikalarda ve ofislerde el dezenfek-
tanlari yaygin olarak kullaniimaktadir.
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- Tum kapi kollari, yemekhane, din-
lenme alani ve tirabzanlar, masa
yuzeyleri, PC, mouse ve klavye gibi
ekipmanlar,
vermeyecek dezenfektan ile periyo-

insan sagligina zarar

dik olarak temizlenmektedir.

- Her gin ve her vardiya, Uretim
alanlarimizda, atdlyelerimizde, sos-
yal alanlarimizda, uretim birimleri,
iKKi, CiSG, Sendika temsilcilerinin
yer aldigi ekiplerle, Covid-19 kont-
rol denetimleri yapiimaktadir. (Konu:
Maske, Mesafe, Temizlik kurallarina
uyum)

Belirledigimiz kural ve kriterlerden
sapma olmasl durumunda dlizeltme
surecini baslatan ekip, aktif bir sekil-
de sahayi sirekli gézlemlemektedir.
- Havalandirma Unitelerimiz temiz
hava beslemeli olacak sekilde calis-
makta olup, bakim ve kontrolleri pe-
riyodik olarak yapiimaktadir.

- Yemekhanede kapasitesi azaltil-
mis, yemek saatleri diizenlenmis ve
kumanya uygulamasi devam etmis-
tir. 4 kisilik masaya capraz olacak
sekilde 2 kisinin oturtulmasi saglan-
mis, yemek sirasinda 1,5 metre ara
ile isaretleme yapilarak sosyal me-
safenin korunmasi hedeflenmistir.
Masalara sosyal mesafeyi korumak
icin seperatorler yerlestirilmistir.
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- Mavi yaka c¢alisanlarimizin kullan-
digi sosyal binaya UV havalandirma
cihazi entegre edilmistir.

- Temastan kac¢inmak i¢in, su mus-
luklarinin temassiz tiple degistiril-
mesi saglanmistir.

- Wc'lerde kullanilan el kurutma ci-
hazlari sokilerek kullanimi durdurul-
mustur.

- Personel tasiyan tim arag¢ ve ser-
vislerde el dezenfektani bulunmak-
tadir. Maskesiz servis kullanimi ya-
saklanmistir.

- Bu surecte ¢cikan atiklarimizi Cevre
ve Sehircilik Bakanliginin belirttigi
bilgiler dogrultusunda yoneltiimek-
tedir.

Bu donemde herhangi bir kamu ku-
ruluslariyla isbirligine gittiniz mi?
Kamu tarafindan yapilan bir dene-
tim oldu mu?

T.C. Saglik Bakanhgi, T.C. Aile Ca-
lisma ve Sosyal Guvenlik Bakanligi,
Diinya Saghk Orgiiti (WHO), Hasta-
lik Kontrol ve Onleme Merkezi (CDC)
ve Turk Tabipleri Birligi (TTB) basta
olmak uzere bilgi kaynaklari siurekli
takip edilmekte, konu ile ilgili gtincel
bilgi akisinin devamliligi saglanmak-
ta ve bu organizasyonlarin kilavuz-
lugunda onlemler alinmaya devam

etmektedir.

TSE tarafindan yayinlanan stan-
dartlardan faydalanilarak glvenli
Uretim tesisi sartlari saglanmaktadir.
Bu kapsamda fabrika kontrollerimiz
yapilmaktadir. Glvenli Uretim bel-
gesi alimi icinde calismalar yurutil-
mektedir.

“Dokiim evden dokiilemez (Yaylali
Giinay)” dokiim evden doékiileme-
yecegine gore salgin devam ettigi
taktirde yakin donemde calisma
hayati nasil sekillenir?
Dokimu yapmak igin elbette fabri-
kalarda olmamiz gerekiyor. Ancak
dokiumculuk, dretimden ibaret degil.
Tasarimdan sevk irsaliyesinin kesil-
mesine kadar onlarca farkli asama
bulunuyor. Pandemi ile birlikte cogu
operasyonun uzaktan da yapilabile-
cegini deneyimlemis olduk. Tasarim,
satinalma, iliskileri, kalite
sistemleri gibi bircok bolimde cali-
san arkadaslarimiz uzaktan c¢alisma
metoduna kisa silirede adapte oldu
ve hicbir verim kaybi olmadan bugi-
ne kadar islerini yuruttuler.

Ayrica otomasyon c¢ozumleri ile

musteri

direkt isciligin azaltiilmasinin da ne
denli 6nemli oldugunu bir defa daha
tecriibe etmis olduk.
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IDOSYA

I Ahmet Uysal
Hisar Celik

Turkiye’de ilk vakanin aciklandigi 10
Mart’tan Haziran ayinda baslayan yeni
normale kadar dékiimhanedeki calis-
ma hayatinda nasil bir siirec islettiniz?
Dokimhane’de kalip hatlarinda, ocak-
larda, dokim esnasinda zaten calli-
sanlar ¢ok yakin calismiyorlar. Ayrica
maske takmak pandemiden once de
zorunlu oldugundan dolayi bu iki konu-
da cok zorlanmadik. Onemli olan nokta-
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Ortak Kullanim Alanlarinda
Onlemleri Artirdik

Koronavirtstin dokim sektdrtiinde ¢calisma hayatina etkileri,
salgina karsi alinan dnlemler, pandemi ve sonrasinda yeni
calisma hayatini Hisar Celik ISG Cevre ve idari isler Yoneticisi
Ahmet Uysal’a sorduk

lar ortak kullanim alanlari (yemekhane,
soyunma odasi, tuvalet, cay icme alan-
lari v.b.) Gzerine aldigimiz 6nlemlerdi.

ik etapta risk analizi, acil durum ey-
lem plani ve bilgilendirme egitim ve
afisleri ile calisanlari bilgilendirdik. Or-
tak kullanim alanlarinin ayni anda kul-
lanim kapasitesini yari yariya indirdik,
ortam dezenfektanlar ile her glin de-
zenfekte ettik.

Cay icme, mescid v.b. alanlann kul-
lanima kapattik. Parmak okuma sistem-
lerini iptal ettik. Ziyaretci ve tedarikci
girislerini sinirlandirdik. Ates ol¢timleri
yapildi. Semptom gosteren personelle-
rin fabrikaya gelmeden direkt hastane-
ye gitmesini sagladik. Her yapilan testi
takip ederek karantina kurallarini uygu-
ladik.

Fabrikanin tim bdlimlerinde maske
takma zorunlulugu getirildi. Her nokta-
sina el dezenfektanlari ulastiridi.

Servislerde kapasite yari yariya indi-
rildi ve herkesin her giin ayni koltu-
gunda seyahat etmesi saglandi.

Haziran ayinda Avrupa ile birlikte
Tiirkiye’de de kademeli olarak ca-
lisma hayatinda yeni doneme ge-
cildi. Bu yeni donemde pandemiye
karsi ne tiir 6nlemler aldiniz? Yeni
normale tam olarak baslayabildiniz
mi?

Biz pandemi aninda zaten herkesin
yeni normal dedigi seklinde calisti-
gimiz icin herkese yeni normal olan
bizde normal olarak devam etti.

Bu donemde herhangi bir kamu ku-
ruluslarniyla isbirligine gittiniz mi?
Kamu tarafindan yapilan bir dene-
tim oldu mu?

Herhangi bir kamu kurulusuyla calis-
madik.
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IDOSYA

I Dilek Dogan

Silvan Sanayi

Turkiye’de ilk vakanin aciklandigi 10
Mart’tan Haziran ayinda baslayan yeni
normale kadar dékiimhanedeki calis-
ma hayatinda nasil bir siire¢ islettiniz?
Koronavirls vakalarinin ortaya cikisi ve
buna paralel olarak gelisen kamusal ki-
sittama ve zorunlu alinan ek tedbirleri-
miz nedeniyle; genel diizen ve Uretimi-
mizde bazi zorluklar kaginilmaz olarak
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Calisanlarimizin Saghgi icin
Tiim Onlemler Alind

Koronavirtustin dokum sektoriinde calisma hayatina etkileri, salgina
kars! alinan dnlemler, pandemi ve sonrasinda yeni ¢calisma hayatini
Silvan Sanayi Entagre Yonetim Temsilcisi Dilek Dogan’a sorduk.

olusmakla birlikte bunun kisith kalmasi-
na gayret gosterilmis ve su ana kadar
buytk olclide basarili olunmustur.

Bu ¢ercevede uygulamalarimiz;

1. Personel Servisleri, kapasitesinin ya-
risi dolacak ve tek tek oturulacak sekil-
de tekrar planlanmis, periyodik olarak
dezenfekte edilmekte olan servislerde
maske ile seyahate izin verilmistir.

2. Girislerde tim personelin atesi ol¢il-
meye baslanmistir.

3. Duzenli maske dagitilarak, kullanim
takip altina alinmistir.

4. Bircok alana el dezenfektanlar yer-
lestirilmistir.

5. Koronavirls tedbirleri ile ilgili bircok
alana gorseller asiimistir.

6. Yemekhanede ortak kullanilan mal-
zemeler ambalajh tek kullanimlik olarak
duzenlemistir.

7. Sosyal mesafe ve maske gibi sartlarin
saglandigi egitim salonlarinda verilen
egitimlerle ¢alisanlarimizin  Koronavi-
ris kapsamindaki farkindaligr artinimig
olup, kurallar sirekli olarak hatirlatil-
maktadir.

8. Biitlin alanlarin (Yemekhane, calisma
alanlar, servisler, soyunma odalari vb.)
dezenfeksiyonu periyodik olarak yapil-
maktadir.

9. Yemekhane ve dinlenme alanlarin-
da sosyal mesafeyi koruyacak sekilde
onlem alinmis yemek saati araliklar
genisletilerek  yogunluk azaltlmistir.
Yemekhane kapasitenin yarisi doldurul-
mus, capraz oturma plani ile uzaklklar
ayarlanmistir.

10. Sira olusabilecek yerlere sosyal me-
safeyi ayarlayacak sekilde yer cizgileri,
bariyer gibi tedbirler alinmaktadir.

11. Bir kisim calisanimiza zorunlu izin
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kullandiriimasi gerekmistir (yas, kronik
hastalik vb.). izinli arkadaslarin gérevieri

diger arkadaslar tarafindan desteklene-
rek gerceklestirilmistir.

12. Musterilerin taleplerinin ulastinima-
sinda gumrik ve dis lojistik unsurlar
kaynakli zorluklar olusmustur.

13. Siparislerdeki daralma kapasite kul-
lanimimizi bir miktar azaltmistir.

14. Kisa calisma 6denedi icin bagvurul-
mus, Bu kapsamda iskur'dan calisanla-
rimiza ddeme yapilmaktadir.

15. Ayrica; siparislerin yetismesi ve zo-
runlu bolgelerin(ocak, firn vb.) de-
vamlihdr icin (genelgelerde izin veri-
len olciilerde) yasakl giinlerde de 1/6
veya 1/7 personel ile calisma stirdi-
rdlmastir.

Haziran ayinda Avrupa ile birlikte
Tirkiye’de de kademeli olarak calis-
ma hayatinda yeni déneme gecildi.
Bu yeni donemde pandemiye karsi
ne tiir 6nlemler aldiniz? Yeni norma-
le tam olarak baslayabildiniz mi?
Mevcut 6nlemlerin devamliigini sag-
layarak, kontrol ve takip siklastirldi.
Mart ayindan bu yana Yeni normal su-
recine zaten baglamis bulunmakta ve
devamliligini saglamaktayiz.

Bu donemde herhangi bir kamu
kuruluslanyla isbirligine gittiniz mi?
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Kamu tarafindan yapilan bir denetim
oldu mu?

Herhangi bir kamu kurulusu ile isbirligi-
ne gidilmedi. Kamu tarafindan gercek-
lesen bir denetim olmadi.

“Dokiim evden dokiilemez (Yaylal
Giinay)” dokiim evden dokiilemeye-
cegine gore salgin devam ettigi tak-
tirde yakin dénemde calisma hayati
nasil sekillenir?

MaddeTde yer alan tedbirlere maksi-
mum O6zen gostererek virlisiin artmasi

ve kurumumuzda galismayi engelleye-
cek hale gelmesi halinde Dis Kaynakli
Proses Tedarikcilerimiz devreye soku-
larak uretimin devamlihgi saglanacaktir.
Kendi kurumumuz binyesinde siparis
miktarlarina gore proseslerde isin ger-
ceklestirilmesini  saglayacak nitelikli
minimum personel ile mesafe araliklari
cercevesinde vardiyall sistem calisma
saglanacaktir.

Ayrica mugterilerimizle irtibata gece-
rek siparis terminlerinde uzamalar talep
edilecek.




IDOSYA

Birol Barut
Trakya D6kim

Tiirkiye’de ilk vakanin aciklandigi
10 Mart’tan Haziran ayinda basla-
yan yeni normale kadar dokiimha-
nedeki calisma hayatinda nasil bir
siireg islettiniz?
Diunyada ve Uulkemizde yasanan bu
talihsiz salgin hem is hayatini hem
de gunlik yasam standartlarimizi
olumsuz sekilde etkilemistir.
Sirketimizin,
operasyonlarimizin, bu olumsuz ko-

calisanlarimizin  ve
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Salginda Endiistri 4.0
Uygulamalar1 One Cikacak

Koronavirtsitin dokim sektdriinde ¢calisma hayatina etkileri, salgina
karsi alinan onlemler, pandemi ve sonrasinda yeni ¢calisma hayatini
Trakya Dokum Fabrika Mudur Yardimcisi Birol Barut’a sorduk.

sullardan etkilenmemesi i¢in asa-
gida belirtilen aldigimiz  6nlemler
kapsaminda, Acil Midahale Ekibi ku-
rularak, “Risk Degerlendirme ve Acil
Durum Planimizi” yeniledik.

« Calisanlarimizin, bu dénemde yap-
may! planladiklar tim yurt ici ve yurt
disi musteri ziyaretleri ile fuar orga-
nizasyonlari iptal edilmis olup, pan-
demi sonrasina ertelenmistir.

« Sirketimizde, toplu etkinlikler kap-
saminda dizenlenen egitimler ve
toplantilar, bilgisayar programlarinin
sagladigi kolayliklar sayesinde, diji-
tal ortama tasinmistir. Bu tir uygula-
malar, ofis calisanlariicin farkli dene-
yimler saglamistir.

« Kronik rahatsizligi olan calisanlari-
mizin pandemi déneminden etkilen-
memesi i¢in izin verilmistir. Boylece,
kronik rahatsizhgi olan calisanlarimi-
zin saghiginin korunmasi amaclan-
mistir.

« Duyuru panolarimiza “Covid-19 Bil-
gilendirme Afigleri” asiimistir.

« TUm calisanlara; “Trakya DOkim
Koronaviriis (Covid-19) Bilgilendirme
Brosirli” dagitilmistir.

« Yurt ici ve yurt disindan gelen ma-
kine ve ekipmanlar dezenfekte edil-
dikten sonra kullanim noktalarina
gonderilmistir.

» Bireysel Kargolar pandemi slresin-
ce fabrikaya kabul edilmemektedir.

- Kisa calisma programi uygulanmis-
tir.

- Tum calisanlara kisisel hijyen mal-
zemeleri dagitiimistir.

» “Dokuim Evden Doklilemez” mot-
tosuna uygun olarak, calisanlarimi-
zin fabrikamizda glivenle calismasi
icin servislerimizin temizligine énem
gosterdik. Servis araclarimiz, her
vardiyanin basinda ve sonunda de-
zenfekte edilmeye baslanmis ve kli-
malar kapatiimistir.
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« Servis sayisi arttirilarak tekli oturma
dizenine gecilmistir.

« Calisanlarin vardiya giris ve cikisla-
rinda ates ol¢cimu yapilmaya baslan-
mistir.

« Ortak kullanim alanlarina el dezen-
fektanlar konmustur.

« Sosyal bina, idari bina, glivenlik ve
misafir bekleme salonu ile isletme igi
ofisler, servis araglari ve fabrika arag-
larinin ilaglamasi periyodik olarak her
guin yapilmaya baslanmistir.

+ Yemekhanede masalarda bulunan
tuz, karabiber, kirmizi pul biber, yag,
sirke, limon suyu, kiirdan ve pecete-
ler kaldinimis ve tek kullanimlik paket
icinde yemekhane personeli tarafin-
dan sunulmaya baslanmistir.

. icme suyu ve ayran kapal sekilde
verilmektedir.

+ Yemekhanede capraz oturma du-
zenine gegilerek, sosyal mesafe ko-
runmus ve yemekhanede ayni anda
yemek vyiyenlerin sayisi yizde 50
azaltimistir.

« Molalardaki banklar sosyal mesafe
kuralina gore yeniden diizenlenmistir.
« Hem calisanlarimizin hem de sirke-
timizin ¢6zim ortaklarinin, pandemi
déneminde, is guvenligiile ilgili stireg-
leri tarafimizdan takip edilmekte olup,
Onleyici ve diizeltici faaliyetlerde bu-
lunmaya devam ediyoruz.
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Haziran ayinda Avrupa ile birlikte

Tiirkiye’de de kademeli olarak ca-
lisma hayatinda yeni doneme ge-
cildi. Bu yeni donemde pandemiye
karsi ne tiir dnlemler aldiniz? Yeni
normale tam olarak baslayabildiniz
mi?

Pandemi 6ncesinde aldigimiz 6nlem-
leri ve uygulamalar halen devam et-
tirmekteyiz.

Yeni normallesme olarak nitele-
digimiz bu ddonemde, yaptigimiz is
sagligi ve guvenligi uygulamalarinin
etkinligini ve verimliligini siki bir se-
kilde kontrol ediyoruz.

Trakya Dokum olarak; yeni norma-
le, tim is saghgi ve givenligi uygula-
malarimiz ile haziriz.

Bu donemde herhangi bir kamu ku-
ruluslariyla igbirligine gittiniz mi?
Kamu tarafindan yapilan bir dene-
tim oldu mu?

Pandemi doneminde, kamu kuru-
luslarindan her tirli destegi, aktif
olarak gordik. Kamu kurum ve ku-
ruluglari, isyerimizi dizenli olarak
Covid-19 onlemleri ile ilgili denetle-
mistir.

“Dokiim evden dokiilemez (Yaylal
Gilinay)” dokim evden dokiileme-
yecegine gore salgin devam ettigi

taktirde yakin donemde calisma
hayati nasil sekillenir?

Dokim sektorl, tretimin kalbi oldu-
gu icin, evden calisma ya da uzaktan
calisma gibi uygulamalar ile yoneti-
lemeyecektir.

Endustri 4.0 uygulamalarini siireg-
lerine aktaran isletmeler, salgin siire-
cinde 6ne c¢ikacaktir.

Bu durum, insan gucl yerine, ma-
kine giclind gelistiren, insan zeka-
sinin daha 6nde oldugu bir calisma
modeli ile asilacaktir. Boylece; pan-
demi sirecinin etkileri azalacak, ve-
rimlilik ve etkinlik artacaktir.

Eklemek istedikleriniz?

Biliyoruz ki; hepimiz eskisi gibi soh-
bet etmek, disarida 6zglirce dolas-
mak, tatile ¢cikmak, dostlarimizi ziya-
ret etmek istiyoruz.

Trakya Dokum ailesi olarak, pan-
demi surecinde, tim calisanlarimizin
ve ailelerinin saglik kurallarina, mas-
ke kullanimina, sosyal mesafeye ve
el hijyenine dikkat etmelerini 6nemle
rica ediyoruz.

Pandemi dénemini, hepimiz sag-
likh bir sekilde, kurallara uyarak
gegirirsek, bu beklentilerimize ve
aliskanliklarimiza en kisa stirede do-
necegimize inancimiz tamdir.

Saglikh ve mutlu kalin.
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MESS Teknoloji
Merkezi Acild:

MESS Teknoloji Merkezi ve 4 milyar TLlik yatinmla 4 bin kisiye istihdam saglayan yapimi son bir
yllda tamamlanan 40 fabrikanin acilisi térenle yapildi. 29 Agustos 2020 tarihinde MESS Teknoloji
Merkezi'nde diizenlenen, Teknoloji Odakli Sanayi Hamlesi Térenine Cumhurbaskani Recep
Tayyip Erdogan, Sanayi ve Teknoloji Bakani Mustafa Varank, Turkiye Metal Sanayicileri Sendikasi
Baskani Ozgiir Burak Akkol, Makina imalatcilari Birligi Baskani Emre Gencer'in de konusma yaptigi
programa, Cumhurbaskani Yardimcisi Fuat Oktay, Ticaret Bakani Ruhsar Pekcan ve Aile, Calisma
ve Sosyal Hizmetler Bakani Zehra ZUmriit Selcuk da katild.

Cumhurbaskani Recep Tayyip Er-
dogan tarafindan yapilan MESS
Teknoloji Merkezi’nin acilisinda 40
yeni fabrikanin acilis torenini taki-
ben Sanayi Bakanhginin Teknoloji
Odakli Sanayi Hamlesi programi
kapsaminda yatirnm projeleri kabul
edilen 10 Turk firmasi kamuoyuna
duyuruldu.

TUDOKSAD iiyeleri Dirinler D6-
kiim ve igrek Makina, yatirim pro-

TEKNOLOJi ODAKLI
SANAYI HAMLESI

60

jeleri kapsaminda 10 Turk firmasi
arasinda yer aldi. Yatirnm projeleri
kabul edilen Dirinler D&kiim ve ig-
rek Makina dokim sektdriine bi-
yuk gurur yasatti.

Torende konusan Cumhurbaska-
ni Recep Tayyip Erdogan; “200 mil-
yon liralik yatirrmla hayata gecen bu
merkezde rekabetci teknoloji ala-
ninda yeni bir ¢igir acacagiz. Turk

sanayicisi ekonomimizin tdkezle-

mesi icin ellerini ovusturanlara inat
tretmeye, katma deger saglamaya,
istihdam olusturmaya devam edi-
yor” dedi.

Cumhurbagkani Recep Tayyip
Erdogan’in konugsmasinda One ¢iI-
kan bashklar soyle; “Salgin done-
minde bir¢cok firmamiz daha once
hi¢ varlik gostermedigi ya da kisitli
pazar payinin oldugu Ulke ve bdl-
gelere agilma firsati buldu. ihracat
odakli firmalarin musteri yelpazesi-
ni daha da genislettigini goruyoruz.
Salginin etkisi gegip taslar yerli ye-
rine oturdukga Tirkiye'nin yakala-
digr ivmenin hizi daha da artacaktir.
Tesvik sisteminde yapisal bir refor-
ma imza atarak, ilce bazl sisteme
gectik. AR-GE harcamalarinin milli
gelirimizdeki pay! tarihimizde ilk
defa yluzde 1'in Uzerine ¢ikti. Orga-
nize Sanayi Bolgesi sayisini 193'ten
321'e c¢ikararak Ulkemizin Uretim ka-
pasitesini saglamlastirdik. Organize
sanayi bélgesi olmayan hicbir ilimiz
kalmadi. Yatirimlarimiza hiz kesme-
den devam ediyoruz.

85 teknoparkimiz 1607 Ar-Ge ve
tasarim merkezimizle yeni teknolo-
jileri gelistiren Ulke idealimize bir
adim daha yaklastik. Yerlilesmeyi
ve kendi kendine yeter hale gelme-
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yi merkeze alarak, kiresel rekabet-
te bizi dne gecirecek yeni sicrama
alanlari olusturmaliyiz.

2 milyar liranin Uzeride bir sabit
yatinrmi makine sektoriine kazandi-
racagiz. Hamle programini, ulasim
araclari, kimya, eczacilik, elektronik
gibi yuksek teknolojili diger sektor-
lerde de gerceklestirecegiz. Béylece
yilda yaklasik 30 milyar dolar cari
acik verdigimiz bir Griin grubunu yer-
lilestirmis olacagiz. Kiymetli dostlar
bugiin MESS Teknoloji
hizmete almanin ve Teknoloji Odakli
Sanayi Hamlesi programini acikla-
manin yaninda farkh sektorlerde 40
fabrikanin da acilisini yapiyoruz.
Toplamda 4 milyar liralik bir yatirim-
la 4 bin vatandasimiza dogrudan, 10
binlerce insanimiza dolayll istihdam
imkani olusturan sirketlerimizin her
birini gonilden tebrik ediyorum.
Tiurkiye'nin  gelismesi, kalkinmasi,
2023 hedeflerine ulasmasi ugrunda
gayret gosteren tim girisimcilerimi-
ze sahsim milletim adina ictenlikle
tesekkir ediyorum. Teknoloji Odakl
Sanayi Hamlesi programindan fay-
dalanacak sirketlere basarilar diliyo-
rum. Siz dyle bir adim atiyorsunuz ki,

Merkezi'ni

artik Ulkemizin ihracat potansiyelini
arttiracak ama ithalati da ciddi mana-
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da azaltacak bir adimin banilerisiniz.”

75 YILLIK TECRUBE
IGREK MAKINA

igrek Makina Genel Mudiri Or-
han igrek, Teknoloji Odakl Sana-
yi Hamlesi programiyla ilgili olarak
Tlrkdokim’e aciklamalarda bulun-
du.

Sanayide 75 vyillik tecriibemiz,
Bursa’da kurulu bulunan fabrikamiz
ile olusturdugumuz gli¢ ve entegre
alt yapimiz ile bugin Dinya c¢apin-
da oncd, yenilikgi, yuksek teknolojili
yerli CNC Takim Tezgahlari fabrika-
sini kurma yoluna ciktik. Buglinlere
kadar ithalata bagimli kalmis bu stra-
tejik sektorde Uretecegimiz makina-
lar hem ekonomimize, hem ylksek
vasifli istihdam imkani ile gencg nifu-
sumuza yeni bir soluk getirmek gulg¢-
|0 Tirkiye’miz adina ana gayemizdir.
Dinyanin en prestijli markalarina
govde parcalar imal eden, ayrica
kendisi de ust diizey bir buyik ebatl
CNC tezgah kullanicisi olan firmamiz
uzun yillara dayanan altyapi ¢alisma-
lari ile 2017 yilinda Sanayi Bakanlhgi-
miz onayl Ar-Ge Merkezini de kura-
rak ulkemizin en profesyonel talas
kaldiran CNC Takim Tezgahlari lre-
tici fabrikasi olmay1 hedeflemektedir.

Oncelikle kendi tesisimiz icin Uretti-
gimiz ilk takim tezgahlarimiz, makine
Ureten makinalarimiz ile yola c¢iktik.
2005 yilindan beri kendi Uretimimiz
olan CNC makinalar ile Uretim yap-
maktayiz. Bugin kendi tasarim ve
Uretimimiz olan 5 cesit makinanin
Uretimine baslamis durumda-
yiz, bu cegsitleri de hizla arttirmak
ve Ozellikle 6nce yerli sanayimizin
taleplerine ¢6zim olusturmak icin
calismaktayiz. Tasarimlari tamamen
kendi ekibimizce yapilan, yerlilik ora-
ni yiksek (hepsi yerli Gretim belgeli),
yuksek teknolojili, glinimiz Endistri
4.0 anlayisina uygun, konusunda en
Ust kalite seviyesinde Avrupa Maki-
nalari ile rekabet¢i makine cgesitleri-
mizi Uretirken su prensiplere bagl-
yiz:

. lyi fiyat seviyesinde yiiksek tekno-

seri

lojili, hassas ve kaliteli takim tezgah-
lari tretmek

« Tezgahlarimizin rijit yapil, ylksek
dinamik ozelliklere sahip
dokme demir govde yapilarina sahip
olmasi

rakipsiz

. Etkili servis ve yilksek misteri
memnuniyeti i¢in yedek parca ga-
rantisi ve yuksek yerlilik orani sag-
lamak.

iste bu cabalarimiz, Bursa Organi
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ze Sanayi Bolgesindeki Ana Fabrika-
mizdan sonra kurulumuna baslamig
oldugumuz Bursa — Mustafakemal-
pasa Organize Sanayi boélgesindeki
100 donumlik arsaya sahip yeni fab-
rikamizin Tlrkiye’'nin Takim Tezgahi
Merkezi olmasina ydnelik olarak yap-
tigimiz projesinin Sanayi Bakanimiz
Sn. Mustafa Varank’in 6ncust oldu-
gu Teknoloji Odakli Sanayi Hamlesi
programinin énemli bir merkezi ola-
rak kabul edildi.

Yaptigimiz basvurumuz onaylana-
rak yeni istihdam olusturma ve yUk-
sek teknoloji Uiretimi gayesi ile yoluna
ciktigimiz bu davamizda devletimizin
yanimizda olmasi bizlere blylk gurur
vermistir. Ulkemizin dis borg acigimin

kapanmasi, vatandaslarimizin refah
dizeyinin artmasii¢in yegane yontem
Uretimde gelisme olarak goriyoruz.
Bunun icin devletimize yapaca-
gimiz yatirmin sézinu verdik ve
bu ugurda donilmez bir yola ciktik.
Bu c¢cok onemli tesvik programinin
bir Uyesi olmak heyecanimizi mut-
his arttirmis iken MESS Teknoloji
Merkezi’'nin acgilisinda Cumhurbas-
kanimiz Sn. Recep Tayyip Erdogan
tarafindan bu programa kabul olmus
firmalar arasinda aciklanmis olmak,
¢ciktigimiz yolda bu takdiri almak biz-
leri tim guctimuzle Diinya capinda bir
Takim Tezgahi Ureticisi olmak, tlke-
mizin énce disa bagimhligini bitirmek
sonra ihracat katkisi ile zenginlestir-

mek icin en yuksek konsantrasyona
ulastirmistir.

DIRINLER’DEN RUZGAR
TURBINi PROJESI

Dirinler Dokim Yd&netim Kurulu Bas-
kani ve TUDOKSAD Yénetim Kurulu
Uyesi Melih Dirin, Dirinler Dokim’in
Teknoloji Odakh Sanayi Hamle-
si projesine kabul edilmesiyle ilgili
Turkdokim’e agiklamalarda bulundu.
Dirinler Dokim, “Hamle Proje-

kapsaminda gerceklestirecegi
yeni yatirimlarn ile, Riuzgar Turbinle-
rine yonelik, ginimuzde seri olarak
Tirkiye’de Uretilemeyen, blyiik ebat-
Il dBkme demirden rizgar turbini ak-
samlarini Uretecek.

Bu kapsamda izmir-Kinik Organize
sanayi Bolgesinde yaklasik 150 bin
metrekarelik alanda bircok acidan
Ulkemizde ilk olan modern tesislerin
insasina kisa bir sire icerisinde start
verilecek.

Bu oOncli proje kapsaminda, bir

“Rizgar Tdurbini” igin gerekli olan
tim dokme demir parcalar artik
Turkiye’de Uretilebiliyor olacak.
Bu sayede ihtiya¢ duyulan dékim
parcalarinin yurt disindan ithali azala-
cak ve ihtiya¢c durumunda bu parga-
larin yurt disina ihracati da yapilabi-
lecek.

”

Si

Yatinim ayrica izmir - Kinik ve civari
icin de ciddi bir prestij projesi olma
niteligi tasiyor.
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IUYELERDEN

Kardemir'den

Savunma Sanayi Atagi

Kardemir ve Kardokmak milli savunma bakanligina bagh tersane ve

Milli Savunma Bakanhgina bagl
tersane ve fabrikalara Urln tedariki
konusunda onay ve hak kazandigi
bildirildi.

Sirketten yapilan yazili agiklama-
da, Kardemir'in ithalatla miicadele ve
yerli tretim kapsaminda atihmlarina
devam ettigi belirtildi.

Firmanin, Turkiye'nin en ©onem-
li sektorlerinden biri olan savunma
sanayisine urlin tedariki konusunda
calismalarini  strdirdigt  aktarilan
aciklamada, sunlar kaydedildi:

"Kardemir, bu ¢alismalarinin sonu-
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fabrikalarin tedarikgcisi oldu.

cu olarak Milli Savunma Bakanligina
bagl Tersaneler Genel Mudirli-
gunin ve Askeri Fabrikalar Genel
onayll tedarikgisi
olmaya hak kazanmistir. Sirketimi-
zin yani sira bagli ortakliklarimizdan
Kardokmak'in da kazandigi bu hak
sonucunda, askeri tersaneler ve
fabrikalar icin Uretim yapilacak ve

Midurliginin

devam etmekte olan savunma sa-
nayisine yeni uriin gelistirme calis-
malarimizi stirdirecegiz."
Aciklamada goruslerine yer veri-
len Kardemir Yonetim Kurulu Baska-
ni Mustafa Yolbulan ise uzun siredir

devam ettirdikleri savunma sanayi-
sine Urin tedarikgisi olma cabalari-
nin meyvelerini aldiklarini belirtti.
Yolbulan,
alaninda onde gelen kurumlari igin

"Ulkemizin savunma
Urin dretmek, Ulkemizin ithalata
karsi olan miicadelesine katkl sag-
ladigi gibi milli servetimizin de yurt
disina c¢ikmasini  engellemektedir.
Kardemir acisindan da bu kadar
onemli bir alana katma degeri yik-
sek Urin tedarikinde bulunmak bir
hayli énemli ve gelecegi acik bir
faaliyettir" degerlendirmesinde bu-
lundu.

S
o -

[ .
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YUKSEK KARBONLU (%60-70 Krom Oranli)

FERROKROM

Ar-ge ve endustriyel bilesenlerin ic ice test edilebildidi dunyadaki
ilk tesislerden biri olan, Tuarkiye'nin ilk kati hal indirgemeli, ilk DC ark
indirgeme ocakli Blackgreen tesislerinde enerjinin en verimli

kullanildigi ferroalyaj prosesi ile ferrokrom tretimine baslanmistir.

YERLI
URETIM

Satisini Yapmakta Oldugumuz Diger Ferroalyaj ve Temel Metaller

» Ferro Mangan HC ¢ Ferro Mangan LC ¢ Ferro Krom LC ¢ Ferro Silisyum < Ferro Silika Magnezyum ¢ Ferro Fosfor

« Silisyum KarbUr - Asilayicilar - Karbon Verici (Sfero) - Ferro Molibden < Nikel « Metalik Krom

» Kobalt ¢ Kalay ¢ Kromit Kumu

Turkiye Genel Distributéru

HAYTAS SAN. ve TiC. A.S. T: 0216 365 10 56
imes Sanayi Sitesi D Blok M: 0533 266 23 66

401/5 Umraniye/ISTANBUL info@haytas.com.tr ¥



IUYELERDEN

Egyptian Metal'in Tercihi
Inductotherm Oldu

Misir'in kokli aile sirketlerinden Egyptian Metal Works (EMW) Inductotherm
Turkiye’den 450 KW VIP-I ergitme gui¢ kontrol uniteli 2000 KG bronz,
pirin¢ kapasiteli Euro Stell Sheel Ergitme Ocakli Sistem satin ald.

Bakir, bronz, pirin¢ gibi demir disi
metaller Uretiminde yurtdisi miste-
riler Inductotherm’i tercihe devam
ediyor. Inductotherm Turkiye tara-
findan yapilan aciklamada; “1938 yiI-
inda kurulan Egyptian Metal Works
(EMW); bakir ve bakir alasimlar dre-
timinde uzmanlasmis, Misir'daki en
eski ve en buytuk aile sirketlerinden
biri. Gliney Kahire'de 40 bin metre-
kareyi asan duretim tesislerinde ve
Kahire sehir merkezinde iki depola-

66

ma ve satis noktasinda 200'den fazla
kisiyi istihdam eden EMW’nin yillik
12 bin ton uretim kapasitesi mevcut.
Diinya pazarina satis yapan EMW’nin
uluslararasi musterilerinden bazilar
italya'daki MI.GA.L ve Gnutti Cirillo,
Yunanistan'daki Cherbros ve Malez-
ya, Cezayir, Katar, Urdiin ve Suudi
Arabistan ile diger Ulkelerdedir”
Inductotherm Tirkiye'den yapilan
aciklamanin devaminda; “EMW, al-
digr yeni 450 KW VIP-I ergitme gli¢

kontrol Uniteli 2000 KG bronz, piring
kapasiteli Euro Stell Sheel Ergitme
Ocakl Sistem ile Inductotherm kali-
tesiyle problemsiz ve basarili bir se-
kilde galismayi hedefliyor” denildi.

Ergitme sistemlerinde; 880 bronz,
1063 piring, 499 bakir referansina sa-
hip Inductotherm Turkiye, demir disi
metallerin ergitimesinde daha az
elektrik tiiketimi ve daha fazla metal
verimi ile musterilerine hizmet veri-
yoOr.

“1938 yilinda kurulan Egyptian Metal Works
(EMW); bakar ve bakar alagimlan tiretiminde
uzmanlagmis, Misir'daki en eski ve en biiyiik aile
sirketlerinden biri. EMW, aldig1 yeni 450 KW VIP-I
ergitme giic kontrol iiniteli 2000 KG bronz, piring
kapasiteli Euro Stell Sheel Ergitme Ocakl Sistem ile
Inductotherm kalitesiyle problemsiz ve basarih bir

sekilde calismay1 hedefliyor”

I Misir’in kékli aile sirketlerinden

Egyptian Metal Works (EMW)

Inductotherm

Tirkiye’den 450 KW VIP-|
ergitme gii¢c kontrol iiniteli
2000 KG bronz,

pirinc kapasiteli Euro Stell Sheel
Ergitme Ocakli Sistem satin aldl.
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HER KALIPTA MUKEMMELLIK

Yenilik¢i Kaliplama ve Dokum Teknolojisi

.. T

SEIATSU/ACE Kaliplama m Algak Basinghi Aliiminyum
Makineleri ve Tesisleri Dokam Makineleri
B Derecesiz Kaliplama " ﬁz\'/(ii;n;z:iAlﬂminyum DSkiim
Malnelerl ve Zgaislerl B Mekanik Yags Kum Reklamasyon
B Vakumlu Kaliplama Sistemi
Makineleri ve Tesisleri m Dékiimhaneler igin Yazihmlar
B Yari ve Tam Otomatik m Eski Tesislerin Modernizasyonu
Dokim Makineleri ® Teknik Servis

W

HER KALIPTA
MUKEMMELLIK.

‘Q))‘ New Harmony >> New Solutions™
1 t EE— www.sinto.com
sinto
SI n O sinto FOUNDRY INTEGRATION

HEINRICH WAGNER SINTO Sinto Turkey Makina Sanayi
Maschinenfabrik GmbH ve Ticaret Anonim Sirketi

Kobi Organize Sanayi Bolgesi 107.
SINTOKOGIO GROUP Cadde No:4 26110, Odunpazari, Eskisehir, Turkey
Bahnhofstr. 101 - 57334 Bad Laasphe, Germany Tel: +90 222 236 90 68 Fax: +90 222 236 90 86
Tel +49 2752/907 O - Fax +49 2752/907 280 E-Mail: sintoturkey@sintoturkey.com.tr

www.wagner-sinto.de Web: http://www.sinto.com



ALGAK BASINGLI MEKANIK REKLAMASYON
DOKUM MAKINASI “LPD-II” USRIl

YAS KUM VE YAS KUM-MAGA
KUMU KARISIMLARI iCIN

AVANTAJLARINIZ:

m YUksek kalitede aluminyum doékumler
= Daha az yer gereksinimi

= Ergonomik calisma

= Enerji tasarrufu

m Ekonomik

AVANTAJLARINIZ:

DEVIRMELI DOKUM = Yiiksek verimlilik

. = Seramik pargalari ile uzun servis é6mru
MAKINASI “PLS-I & II” = Kolay bakim

m Kompakt tasarim
= Dogal kaynaklarin korunmasi

Reklamasyon 6ncesi

HER KALIPTA
MUKEMMELLIK.

New Harmony >> New Solutions™

www.sinto.com

sinto FOUNDRY INTEGRATION

INTEGRATION™

HEINRICH WAGNER SINTO Sinto Turkey Makina Sanayi
Maschinenfabrik GmbH ve Ticaret Anonim Sirketi

Kobi Organize Sanayi Bolgesi 107.
SITEelEllY) SROIF Cadde No:4 26110, Odunpazari, Eskisehir, Turkey
Bahnhofstr. 101 - 57334 Bad Laasphe, Germany Tel: +90 222 236 90 68 Fax: +90 222 236 90 86
Tel +49 2752/907 0 - Fax +49 2752/907 280 E-Mail: sintoturkey@sintoturkey.com.tr

www.wagner-sinto.de Web: http://www.sinto.com



IUYELERDEN

Koriez Dokum'den

Ihracat Atagn

Korfez Dokum; Avrupa Ulkelerinin ardindan son déonemde Rusya, Afrika ve Uzak Dogu
pazarlarina agirlik vererek 5 kitada, 70 ulkede, 400’Un Uzerinde musteriye ulasti.

Cimento, enerji ve madencilik sek-
torleri icin yuksek alasiml celik
dokim yapan Korfez Dokum Ure-
timinin ylzde 85’ini ihrag¢ ediyor.
Korfez Dokim; Avrupa Ulkelerinin
ardindan son dénemde Rusya, Afri-
ka ve Uzak Dogu pazarlarina agirlik
vererek 5 kitada, 70 llkede, 400’ln
Uzerinde musteriye ulasti. Musteri
odakli bakis acisiyla farkli kitalarda-

S
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ki musterilerinin ihtiyaclarina hizla
cevap veriyor.

Korfez Dokim Genel Muduri
Cagdas Alan; diinyanin gecirmekte
oldugu bu zor surecte Dilovasi’nda
bulunan tesislerinden farkh cograf-
yalara ihracat yaptiklarini ve ihracat
yaptiklarn Ulke sayisini artirdiklarini
soyledi. Alan, Korfez ailesiyle bera-

ber bu zor dénemi isletme ve Tirki-

- -
M

ye icin en az kayipla atlatacaklarini
umdugunu sdyledi.

Alan, ozellikle bilgi teknolojileri-
ne yatirmlarina devam ettiklerini,
tesislerini endistri 4.0 dogrultu-
sunda gelistirdiklerini ve alaninda
uzman kadrosunun gelisimini sur-
diarmek icin yenilik¢i egitimlerle di-
namik bir is ortami olusturduklarini
ifade etti.
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Istikrarli bir Gretim siirecinizin olmasi ve Ure- Meet us at
tim duruslarinin en aza indirilmesi, Uretimdeki Ankiros in Istanbul
basarinizin temelini olusturur. Buhler bunlari Hall H5 D110
saglamak adina size 6zel teknik destek, dnleyi-

ci bakimlar, hizl mtdahale, teknik danismanlik

ve eqitim olanaklari sunmaktadir. Tum bunlarla

rekabet glclnUzu desteklemekten mutluluk

duymaktayz.

Dunyadaki diger 98 servis istasyonu gibi Tiirki-
ye’deki yerel servis birimimiz ve depomuz
da daima hizmete hazirdir.

Detayl bilgi icin:

Buhler Satis ve Servis Hizmetleri Ltd. Sti
Merkez Mah. Ayazma Yolu cad.

Papirus Plaza No 37 K.8 D.7

34406 Kagithane / Istanbul

T. +90 212 210 45 00
office.istanbul@buhlergroup.com

N I-Teknik servis yani
basinizda.
Guvenilir deneyim,
hizh aksiyon!




IUYELERDEN

AYD ve Cemas'tan

DISA Yatirnm

Meta-Mak yaptigi yazili aciklamadai AYD (AYD Otomotiv Endiistri San. ve Tic. A.S.) artan tiretim
kapasitesi ile modern ve ¢evreye uyumlu bir dokiimhane kurmak igin DISA A/S firmasina ait
DISAMATIC D3-Z-555, DISAMIX S-100 ve Norican Group bulinyesindeki diger bir firma olan

Wheelabrator’a ait CT3-55 makinelerini tercih ettigini bildirdi. Yine Cemags’in ise; 1990 yilindan

beri dokiimhanesinde basarili bir sekilde calisan DISAMATIC hattina, DISAMATIC C3-B-550 ve

DISAMIX S-75 makinelerini dahil ettigini acikladi.

Meta-Mak, metalurji sektoriinde 1973
yiindan beri Avrupa’nin 6nde gelen
makine, ekipman ve sarf malzemesi
ureticilerinin Turkiye genelinde temsil-
ciligini yaparak hizmet veriyor.

Faaliyetlerine dokim sektortine mal-
zeme ve ekipman temini konusunda
hizmet vererek baslayan Meta-Mak,
daha sonra siraslyla demir-celik, tahri-
batsiz muayene ile gdzetim, ¢elik kons-
triiksiyon, insaat ve son olarak demir
disinda aliminyum ve bakir ekstriizyon
konulari ile portféylini genisletti. Meta-
Mak faaliyet alanlarini “Dékim, Aldmin-
yum Dokim, Demir Celik, Demir Digl ve
Tahribatsiz Muayene” olarak bes ana
baslik altinda diizenliyor.

Co6zim kapsami icinde danismanlik,
egitim, entegrasyon, makine, ekipman,
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malzeme temini ve uygulama bakimi
hizmetleri de veren Meta-Mak, muisteri-
lerinin “yenilikcilik, yiksek teknoloji, ko-
lay kullanim, guivenilirlik, dayaniklilk ve
distik maliyet” beklentilerini sirket po-
litikas olarak benimseyerek, bu yonde
sektoriin gelisimini saglama ve musteri
memnuniyetini misyon ediniyor.
Meta-Mak, 2020 yilinda dokim
sektoriinde ailesine kattigi yeni miiste-
rileriyle ilgili yaptigi yazili agiklamada;
“Ozellikle dékiim sektdriinde, yenilikgi
dokiimhane teknolojisinin 6nde gelen
kiresel saglayicisi ve eksiksiz dokim-
hane c¢ozimleri ve hizmetlerinin yani
sira son teknoloji kaliplama ekipman-
larinin da dinya lideri tedarikgisi olan
DISA A/S ile Turkiye'de bircok basarili
projeye imza attik. 2020 yilinda Meta-

Mak ve DISA A/S ile Tirkiye’nin kendi
alaninda Dinya lideri olan otomotiv
parca tedarikgisi AYD (AYD Otomotiv
Endustri Sanayi ve Ticaret Anonim Sir-
keti) ve “Once Kalite” prensibi dogrul-
tusunda otomotiv, beyaz esya ve ma-
kine basta olmak Uzere bircok sektdre
hizmet veren Cemas Dokim San. AS.,
bu biyiik projelere dahil olmuslardir”
denildi.

Aciklamanin devaminda; “5 yillik
inovasyon ve buyime ge¢misine sahip
Konya merkezli otomotiv parga teda-
rikgisi AYD, artan Uretim kapasitesi ile
modern ve ¢evreye uyumlu bir dokim-
hane kurmak igin DISA A/S firmasina ait
DISAMATIC D3-Z-555, DISAMIX S-100
ve Norican Group blinyesindeki diger
bir firma olan Wheelabrator’a ait CT3-
55 makinelerini tercih etmistir”

“Kuruldugu yildan itibaren sektoriin
oncu firmalarindan olan Cemas Dokim
ise, 1990 yilindan beri dékiimhanesinde
basarill bir sekilde calisan DISAMATIC
hattina, DISAMATIC C3-B-550 ve DISA-
MIX S-75 makinelerini de dahil ederek,
DISA ailesi ile biylimeye devam etmek-
tedir”

“Meta-Mak ve DISA A/S olarak; miis-
terilerimizin ihtiyaclarini ve hedeflerini
anlamak igin, ilk fizibilite calismasindan
ve genel proje konseptinden, planlama,
denetim, kurulum, son kabul testi ve te-
sis baslangicina kadar hat ekipmaniyla
ilgili her ayrnintiyla ilgilenmekte ve en
gelismis, en yiiksek performansli ve ka-
nitlanmis ¢oziimler sunmaktayiz.”
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ERDEM MAKINA

Aliminyum Teknolojisi

SEKTORUNUZDE EN iYi OLMANIZ iCiN URETILDILER.

DOZAJI OCAK ERMATIC
+ 1,5% dozajlama hassasiyeti
+2 ayarlanabilir maden sicakhif hassasiyeti
Otomatik topuk kalinlig diizeltme
Hizl dékiim secenegi ile cevrim basina 3 sn'ye
kadar iyilestirebilen gevrim siiresi
Siradan tutma ocaklanina gire %50 daha az enerji tiketimi
0,05%'den az yanma kayiplan
Altiminyum oksit olusumunu azaltarak, aliminyumun mekanik
dzelliklerinde %30'a kadar varan iyilestirmeler

KALITELI, GUVENILIR, YENILIKCI...

OTOMATIK KALIP SPREYLEME ROBOTU (EMY-08 PLUS)

Enjeksiyon presleriyle senkron hareket etme
ozelligi her cevrimde 4 saniye kazang.

100 kalip hafza
Eksen Hizlar 1,2m/s
Mozul sayisi 14+14 (opsiyon 68+68)

Makine arali 400-2500 ton

TUR TiP ERGITME FIRINLARI
Otomatik yikleme
Devirmeli veya tapali bosaltma

Diisiik yanma kaybi 1%

650 kW/ton enerji kullanirm

Bacadan otomatik yikleme ve én isitma
1ton- 5 ton araliginda tutma

0,5 ton/h - 5ton/h aralifinda ergitme
Oransal yanma kontroli

Yenilik¢i Teknolojilerimiz
Yiiksek Teknoloji Aliiminyum Firinlari e ileri Teknoloji Otomasyon Robotlari » Egitim ve Danismanlik Hizmetleri

ERDEM MAKINA PAZ. MUH. LTD. Des Sanayi Sitesi 103 5k. B: 8 Blok No: 18 Umraniye / ISTANBUL Tel: 0216 540 13 65
info@erdemmakinaltd.com www.erdemmakinaltd.com



ERAPRES

Enjeksiyon Pres Teknolojisi

YENILIKCi TEKNOLOJIMIiz

Enjeksiyon Sistemi;
Proses parametrelerinin geriye dénik simirsiz kayit Gzelligi
~ 1.faz, 2.faz ve 3.faz ayn yOnetebilme &zelligi
= Enjeksiyon izt 10m/s, basinct 510 bar'a kadar ulasilabilir
- Proses kontrol ile hatali Gretimin engellenmesi
Real Time enjeksiyon sistemi
- 4 faz dzelligi (Dinya'da ilk)
« Grafik ekranl shot control
Kilitleme ve Mekanik Sistem;
- Kaliteli celik dokiim plakalar ve makas grubu
- Genisletilmis (5/4) makas sistemi
Monohlok gbvde ve kilit sistemi
= Ozel tasarim yaglama kanalli makas burglar
~ Otomatik kolon gerilimi dlgimd

Hidrolik Sistem;
- Vickers, Parker veya Rexroth valfler
- PC kontrollil oransal hareket
- Sertlestirilmis hidrolik silindirler ve yiiksek hiz
- Kompakt hidrolik sistem
Elektrik-Elektronik sistem;
> PC bazl Siemens 57 kontrol
- Internet ile uzaktan erisim
-~ Tim otomasyon robotlarn haberlesme
Invertor ile enerji tasarrufu
= Green Pump opsiyon
- Is glivenligine yonelik ilave yazilim ve donamm
~ Endiistri 4.0

EMIEKSIYON PRESLERIMIZ ; ERA4OD/ ERSS0/ ERATS0/ ERASSO/ ERALIION/ ERAL350/ ERALGSD/ ERA2000

TRIM PRESLERIMIZ; ERAZD T/ ERA4D T/ ERASO T/ ERALIOO T

ERAPRES MAKINA MUH. PAZ, LTD. Des Sanayi Sitesi 103 Sk. B: 8 Blok No: 16 Umraniye / ISTANBUL Tel: 0216 540 31 03
info@erapres.com.tr www.erapres.com.tr



IUYELERDEN

Bakan Varank Silvan
Sanayi'yi Ziyaret Etti

Sanayi ve Teknoloji Bakani Mustafa Varank, IMES OSB Uygulamali ileri
Muhendislik Mikemmeliyet Merkezi temel atma toreni kapsaminda
TUDOKSAD liyesi Silvan Sanayi’'ni de ziyaret etti.

Sanayi ve Teknoloji Bakani Mustafa
Varank, 22 Temmuz 2020 tarihinde
Kocaeli Dilovasi IMES OSB Uygula-
mali ileri Miihendislik Miikemmeli-
yet Merkezi Temel Atma Toreni'nde
yaptigr konusmada, "Gencleri sanayi
sektorline yonlendirmeyi, bu alanda
yetistirmeyi de son derece 6nemsi-
yoruz. Uygulamali ileri Miihendislik
Mikemmeliyet Merkezi ile yilda 2 bin
kisiye uygulamal egitimler verilecek."
dedi.

Dijitallesen dlinyada, yuksek tek-

noloji ve katma deger Ureten 6nci
Tlrkiye icin, Sanayi ve Teknoloji Ba-
kanhg tarafindan hazirlanan 2023
Sanayi ve Teknoloji Stratejisi dog-
rultusunda calismalarin tim hiziyla
devam ettigini vurguladl. “Yiksek
Teknoloji ve inovasyon”, “Dijital D&-
niisim ve Sanayi Hamlesi”, “Girisim-
cilik”, “Beseri Sermaye” ve “Altyap!”
olmak tizere 5 ana bilesenden olusan
strateji dogrultusunda, sanayi ve tek-
noloji alanlarinda 2023 hedeflerine
ulasilacagini belirtti.

"Bununla beraber,
saminda

KOBIGEL kap-
Sanayinde
Dijitallesme'nin yeni ¢agrisini ilan et-

'imalat

tik. Hem dijital teknolojileri gelistiren
hem de bu teknolojileri kullanan is-
letmelerin sayica ¢ogalmasini istiyo-
ruz. Program kapsaminda KOBI'lere 1
milyon liraya kadar destek verecegiz.
Buyuk veri, nesnelerin interneti, akilli
sensorler, endustriyel robot teknoloji-
leri ve artinimis gergeklik gibi alanlar-
da basvurular kabul edecegiz. Cagri-
miz 17 Eylil'e kadar acik. Basvurular

Sanayi ve Teknoloji Bakani
Mustafa Varank, Silvan
Sanayi A.S.'yi ziyaret

etti. Silvan Sanayi Teknik
Midiirii ve

TUDOKSAD Yénetim
Kurulu Uyesi

Mehmet Ozalp ve ekibinin
agirladigi

Varank tesiste
incelemelerde bulundu.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'20



e-Devlet Uzerinden yapiliyor, sonuclari
da kasim ayi1 sonuna dogru agiklamayi
planhyoruz."

Varank, kiresel rekabette vazgecil-
mez bir oyuncu olmanin yolunun ino-
vasyona yatinm yapmaktan gectigini,
buradan hareketle Ulkenin yarinlarini
sekillendirecek teknoloji uslerini olus-
turmaya devam ettiklerini belirtti.

BAKAN VARANK’DAN
SILVAN SANAYI’YE
ZiYARET
Teknoloji Odakli Sanayi Hamlesi
programinin ana bilesenlerinden
"Ulasim Araclarn" alaninda yuksek
hizli tren projelerinin en 6nemli
noktalardan biri oldugu biliniyor.
Yatirrmlar kapsaminda yerli ve milli
teknoloji Urinleri blytk 6nem ta-
slyor ve organize sanayi bolgeleri
yonetimlerinin de destegiyle de-
tayli incelemeler yapilarak yerli te-
darikgi veritabanlari olusturuluyor.
Dinyanin dnde gelen demiryolu
kuruluglarinin ¢6zim partneri ve
tedarikgisi TUDOKSAD iyesi Sil-
van Sanayi tesisinin derin tecriibe
ve proses birikimi dogrultusunda
projelerde ismi 6n plana ¢ikiyordu.
Varank IMES OSB Uygulamali
Mihendislik Mikemmeliyet
Merkezi temel atma tdreni sonra-
sinda Silvan Sanayi’nin IMES'te yer

ileri
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alan yeni dokiimhanesini ziyaret etti.
Alman devi Knorr-Bremse'nin din-
yadaki en buyuk tedarikgisi Silvan
Sanayi'nin son teknoloji Uretim tesi-
sinde hizli trenlerin fren sistemleri ve
diskleri tretimi hakkinda bilgi aldi.
Silvan Sanayi Teknik Mudird ve
TUDOKSAD Yénetim Kurulu Uyesi
Mehmet Ozalp ve ekibinin agirladig
Sanayi ve Teknoloji Bakani Mustafa
Varank tesiste incelemelerde bu-
lundu. Varank ayrica yuksek katma

degerleri fren disklerinin tamam-

lama islemlerinin yapildigi birimde
calisanlarla sohbet ederek bir do-
kiim parcasinin taslama sirecini de
yakindan izledi ve calisanlarla hatira
fotografi cekildi.

Varank, "Silvan Sanayi, kg basi-
na 40 cent'lik hammaddeyi aliyor, 7
dolarlik triine donustirtyor ve 40'In
izerinde iilkeye ihrac ediyor. iste
katma deger!" seklindeki ifadesiyle
Turk metal dokim sektorunin ulke-
mize sagladigl doviz girdisine isaret
etti.
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IUYELERDEN

Kardokmak'tan Inductotherm
Indiiksiyon Sistemi Yatirimi

Kardokmak yeni yatirminda 7500 KW + 750 KW VIP Dual Power Ergitme/Bekletme Gii¢
ve Kontrol Uniteli, 2 x 15.000 KG Steel Shell ergitme ocakli indiiksiyon sistemi alarak
tekrar Inductotherm Group Turkiye'yi tercih etti.

Kardokmak, artan dokiim kapasi-
tesi ve yeni Urlin imalatlarindaki er-
gimis metal ihtiyacini karsilamak igin
Inductotherm Group Tirkiye'den
15.000 kg kapasiteli ergitme sistemi
yatinmi yapti. Cimento, demir-gelik,
maden, enerji, makina ve denizcilik
sektorlerinde faaliyet gdsteren Kar-
dokmak, 7500 KW + 750 KW VIP
Dual Power Ergitme/Bekletme Giig
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ve Kontrol Uniteli, 2 x 15.000 KG
Steel Shell ergitme ocakli indiiksi-
yon sistemi alarak tekrar Inductot-
herm Group Tirkiye'yi tercih etti
Inductotherm VIP Dual - Power
gug Unitesi iyi yuiklenmis bir ocaga,
tim ergitme siresi boyunca, birinci
ocakta ergitme giicu saglarken ikin-
ci ocakta sicak tutma veya kizdirma
glict saglayabiliyor. Dual — Power

sistemlerde ergitme gl¢ Unitesi ve
bekletme gli¢ Unitesi ayni kabin
icerisinde bulunuyor. Inductotherm
Group Turkiye fabrikasinda bitlin
testleri tamamlandiktan sonra sevk
ediliyor. Tek trafo tarafindan besle-
nen ve bir adet sogutma suyu sis-
temine sahip olan sistemin su ve
elektrik tesisati acisindan montaj
kolayligi da mevcut.
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1920'den bu yana...

v En Yiiksek Enerji Transferi
ve Dayaniklilik

v En Diisiik islem Maliyeti

v Yuvarhk Yapisi Sayesinde
Optik Gortinim

v Performans ve Fiziksel
Ozellikler Bakumindan En Ust Kalite

v Amerika ve Almanya’da tiretim

BVA Hassas Yirey tdemiler
Precision Surface Treatment

T:+90 216 658 8005 info@bva.com.tr
F:+30 212 6588006 www.bva.com.tr




1iSO 500

ISO Birinci ve Ikinci Besyiiz
Sanayi Kurulusu Aciklandi:

istanbul Sanayi Odasi (ISO), sanayi kuruluslarinin 2019 yili verileri tizerinden yaptigi
“ISO Tirkiye’nin Birinci ve ikinci 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu - 2019” arastirmasinin
sonuglarini acikladi. ISO Birinci 500°de 3, ikinci 500'de ise 12 TUDOKSAD (iyesi yer aldl.

istanbul Sanayi Odasrnin (iSO) 1968
yiindan bu yana araliksiz gercekles-
tirdigi ve sektor icin en degerli verileri
olusturan "Turkiye’nin 500 Buiyiik Sana-
yi Kurulusu” arastirmasinin 2019 yili so-
nuglar aciklandi. Turkiye’'nin Birinci ve
ikinci 500 Sanayi Kurulusu arasinda TU-
DOKSAD tiyeleri de yer aldh. Birinci 500
Sanayi Kurulusu arasinda TUDOKSAD
Uyeleri Doktas Dokumctilik 213.siradan,
Elba Basingli Dokiim 291. ve Trakya Do-
kiim ise 345.siradan listeye girdi.

Tiirkiye’nin ikinci 500 Biyiik Sana-
yi Kurulusu arasinda ise TUDOKSAD
tiyesi; Nemak izmir D6kiim (22), Cevher
Jant (30), Ferro Dokim (31), Cukurova
insaat (43), Erkunt Sanayi (47), Demisas
Dokim (101), Celikel Aliminyum (151),
Kirpart Otomotiv (162) Akdas Dokim
(228), Atik Metal (243), Hema Otomotiv
(411), As Celik Dokum (427), sirada yer-
lerini ald.

iSO Yénetim Kurulu Baskani Erdal
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Bahgivan: “Orta-yiiksek ve yiiksek tek-
nolojinin katma degerdeki payi ilk kez
ylizde 30,4’e ¢ikti. Bunun savunma ve
havacilik sanayi sektorlerinden kaynak-
landigl distndliyor. Bununla birlikte
arastirma gosterdi ki; sanayici borcla ya-
samak zorunda. Bu borcu ¢evirebilmek
adina duisuk faizlere ihtiyag duyuyor. En
blylk avantajimiz; faizlerin diisiik sevi-
yede seyretmesi. Yilksek faizle miica-
dele hafife alinmamall.”

istanbul Sanayi Odasrnin (ISO) 1968
yilindan bu yana aralksiz gergekles-
tirdigi ve sektor igin en degerli verileri
olusturan "TUrkiye'nin 500 Blyilk Sa-
nayi Kurulusu” arastirmasinin 2019 yili
sonuglar agiklandi. Odakule Fazil Zobu
Meclis Salonunda dlizenlenen basin
toplantisinda iSO Yénetim Kurulu Bas-
kani Erdal Bahgivan tarafindan agik-
lanan “Turkiye’nin 500 Buyutk Sanayi
Kurulusu” arastirmasina gore, 2019 yi-
linda sanayinin zirvesinde 87 milyar 949

milyon lira Uretimden satiglarn ile yine
TUPRAS yer aldi. Listede Ford Otomotiv
37 milyar 71 milyon lira Uretimden satis-
laryla ikinciligini, Toyota Otomotiv de 25
milyar 851 milyon lira Uretimden satisla-
rnyla Gglncdligini korudu. Siralamada
Oyak Renault da 24 milyar 635 milyon
lira Uretimden satislaryla dordincl
oldu. Boylece ilk dort sirket, 2019 yilin-
da bir 6nceki senenin siralamasina gore
degismedi.

iSO 500 arastirmasina bu yil ilk kez
katilan Star Rafineri de 20 milyar 831 mil-
yon liralik Uretimden satiglar ile listeye
besinci siradan girdi. Sanayinin check-
up’l olarak nitelenen, sanayi sektorl
basta olmak Uzere Tirkiye ekonomisi-
nin buylmesinden ihracatina, finans-
mandan yatinm iklimine kadar bircok
alanda detayl bilgiler iceren ve arastir-
maya gore, Turkiye’nin 500 Blyik Sa-
nayi Kurulusu 2018 yilinda 878 milyar lira
olan Uretimden satiglarini 2019 yilinda
yuzde 16,4 oraninda artirarak 1 trilyon li-
ranin Uzerine ¢ikardi. 2019 yilindaki artis,
2017'deki ylizde 33,2 ve 2018’deki yiiz-
de 34,5’lik oranlar ile kiyaslandiginda,
son u¢ yilin en dusuk artisi olarak dikkat
cekti, bliylime performansi yavasladi.
iSO 500’iin ihracati da yiizde 2,4 ar-
tisla 73,5 milyar dolar oldu. Listede 30
yil dnce ihracat yapan firma sayisi 409
iken, son yillarda bu rakam 450’ler ban-
dini asti ve 2019 yilinda 463’e ¢ikti. ISO
500’Un Tirkiye sanayi ihracati igindeki
pay! ylizde 42 oldu.

iSO iKiNCi 500 BUYUK
SANAYi KURULUSU
ARASTIRMASI

iSO 2019 yilinda iSO ikinci 500’iin
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Uretimden satislari ylizde 14,2 oraninda
artarak 1375 milyar TLden 157 milyar
TLye ylkseldigini agiklad.

Dunya ticaretinde korumacilik ve ya-
vaslamanin, KOBF'lerin kiiresel deger
ve tedarik zincirlerine katihmini zorlas-
tirdigi bir yil olan 2019 yilindaki bu ar-
tis, 2017’deki yuzde 30,9 ve 2018’deki
ylizde 27,8lik artiglarla kiyaslandiginda,
Uretimden satislardaki buyime perfor-
mansinin yavasladigina isaret etti. S6z
konusu bu oran ayni zamanda son ug¢
yilin en dusik artisi olarak dikkat ¢cek-
ti. iSO ikinci 500 arasindaki 463 sirket,
uretimlerinin 6nemli bir kismini dis pa-
zarlara da yapiyor. Dolayisiyla UGretim-
den satislarin artis hizindaki bu diisuste,
ic pazar kadar dis pazar taleplerindeki
bozulma da etkili oldu.

ISO YONETIM KURULU
BASKANI ERDAL
BAHCIVAN, SU
DEGERLENDIRMEDE
BULUNDU
“ISO ikinci 500 calismamiz, en az iSO
500 calismamiz kadar degerlidir. Bu
calismamizin degeri ekonomimizde ta-
sidiklari agirh@in yani sira Uretimin ve
kalkinmanin da gelecegini temsil eden
KOBFP'lerin durumunu yansitmasindan
ileri geliyor.

ikinci 500 arastirmamizin kapsadigi
yil olan 2019, KOBF/'lerimiz icin bircok
acidan zor bir yildi. Sanayicilerimiz, bir
yandan dinyada vyikselen gumrik
duvarlarinin ve kiresel ekonomideki
yavaslamanin etkilerini hissederken,
yurticinde de 2018’de yasanan finansal
soklarin yaralarini sarmaya calisti. Ha-
tirlanacagi gibi yilin ilk yansinda uygu-
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lanan ekonomik dengelenmeye ydnelik
siki para politikalarinin etkileriyle i¢ talep
zayIf seyretti. Satislarda belli bir ivme
kaybi yasandi. Bu nedenle iSO ikinci 500
sirketlerinin Uretimden satislarini ytizde
14,2, istihdamini da yiizde 4,1 oraninda
artirmasini bir basari olarak gérmeliyiz.

2019 yilinda diinya ekonomisinde go-
rillen yavaslama, Tiirkiye’deki KOB/'leri
de dogrudan ve dolayli olarak olumsuz
etkilemistir. Tiirk KOBI'leri, bilyiik sirket-
lere kiyasla bu yavaslamadan daha ¢ok
etkilense de ISO Ikinci 500°de yer alan
sirketlerin ihracatini yiizde 9,4 oraninda
artirmasi dikkat ¢ekicidir. Bu performan-
s1, ISO ikinci 500 firmalarinin ic talepteki
duraganhgi dis pazarlara yonelerek telafi
etme konusundaki esnekligini gosterme-
si bakimindan degerli buldugumu ifade
etmek istiyorum.

Arastirmamizda ©6ne c¢ikan sonug-
lardan bir digeri, firmalarimizin finansal
riskleri yonetme ve karliligi siirdiirme ko-
nusundaki basarili performansi. 2019'da
faaliyet karlihgindaki distise ragmen, fi-
nansman giderleri ve kambiyo net zara-
rinda belirgin bir dists ve vergi dncesi
doénem karliiginda iyilesme s6z konusu.
Ayrica firmalarimizin bu dénemde ek
borclanmadan kaginarak mali borclari-
ni ylzde 1,7 azaltugini ve 6z kaynaklari
destekleyerek borg/aktif oranini ylizde
60'in altina disurebildigini goriyoruz. Bu
gelismeler, 2018 tirbilansinin ardindan
reel sektdrde cok daha gozle gorilur
hale gelen bilango riskinin hafifletiimesi
acisindan oldukca degerli.

iSO ikinci 500 arastirmamizin bu yil
bizim icin degerli ve umut verici bir bas-
ka verisi ise teknoloji yogunluguna gore
katma deger dagiiminda orta-ylksek

ve ylksek teknolojilerin payinin ylz-
de 23,7’den ylizde 26,4’e ylkselmis
olmasidir. Yine gerek Ar-Ge yapan
sirket sayisindaki yikselis gerekse
Ar-Ge harcamalarindaki artis gibi gos-
tergeler KOBI’lerimizin inovasyon ve
teknolojik donlisum istahinin arttigini
isaret ediyor. Yine de bu konuda daha
alinmasi gereken ¢ok yol oldugunu
buradan 6zellikle vurgulamak istiyo-
rum.

Diger yandan finansman ile ilgili sI-
kintilar, iSO 500’deki gibi, ISO ikinci
500’U olusturan sirketlerimiz icin de
gecerliligini korumaktadir. iSO ikinci
500’de finansman giderlerinin faali-
yet karina orani, 2019 yilinda yilizde
52,6’dan ylizde 47,5’e inmis goriinse
de, finansman giderlerinin bu sirketle-
rimizde de karlihgr énemli dlcide si-
nirladigini séylememiz gerekiyor.

Her seye karsin iSO ikinci 500 veri-
lerinde de goruyoruz ki, sanayinin ve
sanayicimizin 2019 yilinin zorlu kosul-
larinda gostermis oldugu performans
takdire sayandir. Sanayicilerimiz bu-
gunki Covid-19 pandemi kosullarinda
gorildigu gibi bir yil 6nce de zorluk-
lara ragmen ekonomideki en temel
islevi olan uUretmeyi surdurtp, as ve
is yaratmayi basararak Turkiye’nin ve
Turkiye ekonomisinin yaninda olma
sorumlulugunu gui¢li bir sekilde gos-
termistir. Bu ruh ve azimle calisan ve
degerli sirket bilgilerini bizimle payla-
sarak ekonomik kamuoyu acisindan
son derece degerli bir veri seti olan
bu arastirmalarimizin ortaya ¢ikmasini
saglayan tim sanayi kuruluslarimiza
buradan bir kez daha tesekkir etmek
istiyorum.”
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1iSO 500

TUDOKSAD Uyeleri Birinci 500 Siralamasi

BiRINCI 500 BUYUK
KURULUS SIRA NO

2019

2018

KURULUSLAR

URETIMDEN SATISLAR
(NET) (TL)

213

160

Doktas Dokiimciiliik Tic. ve San. A.S.

1.061.943.884

291

292

Elba Basin¢h Dékiim Sanayii A.S.

808.991.604

345

338

Trakya Dékiim San. ve Tic. A.S.

705.036.932

TUDOKSAD Uyeleri ikinci 500 Siralamasi

iKINCi 500 BUYUK
KURULUS SIRA NO

2019

2018

KURULUSLAR

URETIMDEN SATISLAR
(NET) (TL)

22

19

Nemak Izmir Dokiim Sanayi A.S.

458.035.702

30

Cevher Jant Sanayii A.S.

449.832.095

31

Ferro D6kiim San. ve Dis Tic. A.S.

447.741.693

X

Cukurova insaat Makinalan San. ve Tic. A-S.

433.948.289

47

Erkunt Sanayi A.S.

431.534.671

Demisas D6kiim Emaye Mamiilleri Sanayi A.S.

387.843.287

Celikel Aliiminyum Dokiim imalat San. ve Tic. A.S.

353.162.310

Kirpart Otomotiv Pargalari San. ve Tic. A.S.

347.438.414

Akdas D6kiim San. ve Tic. A.S.

310.693.155

Atik Metal San. ve Tic. A.S.

303.985.525

Hema Otomotiv Sistemleri A.S.

240.098.260

As Celik Dokiim isleme San. ve Tic. A.S.

231.114.857
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MAKALE

DOKME DEMIRLERDE
ASILAMA PROSESI

(Asilama Uzerine Elkem Yayin Dizisi)

Bu, dokme demirlerde asilama prosesinin cesitli
yonlerini inceleyecek bir makale dizisinin ilk bolumudr.
Bu makalede asllayicinin ne oldugunu ve ne ise
yaradigini agiklayacagiz.

Takip eden makalelerde & boliimlerde, asilama
sureciyle ilgili daha belirli konulara daha ayrintili olarak
bakacagiz:

Boliim 2: Genel asilayicilar ve kullanim alanlari
Boliim 3: Zamanlama ve sénme etkisi

Boliim 4: Dokim sicakliginin etkisi

Boliim 5: Kesit kaliniginin etkisi

Boliim 6: Magnezyum tretmaninin etkisi.

Her konuda, dokiimhanelerden edinilen saha
deneyimlerine dayall olarak vaka calismalari da
sunulacaktir.

Elkem Teknik Servis ve Ar-Ge uzmanlari, hem
surecleri iyilestirme hem de maliyetleri en aza indirme
konusunda musterilere her zaman yardimci olmaktan

mutluluk duyan, diinya capinda uzmanlara sahiptir.

Yazarlar: Cathrine Hartung, Rob Logan,
Chris Ecob, Leander Michels
Ceviri: Glrolhan Yasar, Arif Dursun

BOLUM 1

ASILAYICI NEDIR VE NE iSE YARAR?
Dokme demirin asilanmasi, bir dokimuin kalite kont-
rolden gecip gecemeyecegini belirleyebilen 6nemli
bir proses adimidir. Asilama, kiresel grafitli dokme
demirlerde lamel grafitli dokme demirlere gbre daha
kritik bir stirectir.

Dokme demir Uretimi ile baglantili asilama terimi,
1930'lardan itibaren ortaya ¢cikmisti. O zamanlardan
bu yana, asilama sirasinda neler oldugunu agiklamak
icin bircok farkl teori ortaya ¢ikmistir. Ayni zamanda,
cok cesitli farkl asilayici bilesimleri test edilmis ve
bunlar dokim sureclerinde kullanima sunulmustur.

islem olarak asilama, bir veya birden fazla asama-
da yapilabilir ve normal olarak dékimiin dokiilmesin-
den 6nceki son metal muamele islemidir.

Mevcut asllama uygulamasi genel olarak tarif etmek
gerekirse, asilanacak metale belirli miktarlarda bir
veya daha fazla element iceren 6zel bir FeSi alasi-
mindan %0,05 ila %1 ilave edilerek uygulanmaktadir.
Asilayicilarda genel olarak bulunan elementler Al
Ca, Ba, Sr, Ce, La, Mn, Bi, S, O ve Zr'dir. Asilayicinin
calisma sekli, kararli bir Fe-C sistemine dayall demir
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Sekil 1:
Asillamanin
lamel ve kiresel
grafitli dokme
demirlerde grafit
yapisina etkisi.

katilasmasi ile birlikte grafit cokelmesini ve blylime-
sini destekleyen cekirdeklenme alanlari olusturmasi-
dir. Bu asllama etkisi farkli sekillerde olctilebilir, ancak
dékimhanede en hizli ve en uygun olani bir ¢il kama-
si almak veya termal analiz kullanmaktir.

Asllamadaki amag, grafitin biylimeye baslamasi
icin gerekli olan ¢cekirdeklenme alanlari olarak ¢alisa-
cak uygun alt yapilarin (substrate) olusumunu sagla-
yan elementlerin eklenmesi yoluyla heterojen grafit
cekirdeklenmesini engellemek ve asirn sogutma etki-
sini azaltmaktir. Bu, karbonun ¢ozeltiden istenmeyen
demir karbir olarak degil, istenen grafit bigciminde
olustugu&cokeldigi kararli bir katilasma strecini tes-
vik edecektir. Asagidaki Sekil 1'de asilamanin etkisi
lamel ve kiresel grafitli dokme demirin yapisi Uzerin-
de goriilebilir.

Agdlanmamey Agslanmig
Lamel 2 a .
Grafitli & S oS
Dékme IR s
7L e R Q_,':d"\f'—- 4
Demir o T o e o
'n P S R A
M A e e e
£ 4 5 1
R
Agilanmamig — agirn sniuﬁuhp‘aﬂt Aglanmig = bir parlit matriks iginde
L (e dermir hariiflor?) laorel grafither
Kiiresel = : S T
Grafitli | LR Yo Sk
Dakme - 4 - 'I:‘ a ra'r;:
Demir (4 E%.jf_::&" i
O
."I -*F‘ X= .111:-' (1
al g LA L
Chad, S e
:!"’f‘ﬁ .:‘:.._:.
3 G R T
Agdlanmamig = (ol az g:aﬁt olugumu Asilanmag = bir mﬁﬁﬂiﬁ&m_
olan karbdrlil matriks kinda kliresel grafitler

Basarili bir asilamanin sonuclar ve etkileri, asagidaki
maddelerden gorilebilecegi gibi oldukga fazladir:

« Karbrlerin (sementit) olusumunun énlenmesi veya
asgari seviyeye indirilmesi

« istenen grafit tipinin olusumunun desteklenmesi (la-
mel, kompakt, kiire)

- Segregasyonun azaltimasi

« Cekinti miktarinin azaltiimasi

- Islenebilirligin iyilestiriimesi

« Homojen yapi olusumunun desteklenmesi

« Sertligin azaltimasi

« Stinekliligin (uzama) arttirimasi

ASILAMA ETKINLIGININ OLCULMESI
Daha 6nce bahsedildigi gibi, asilamanin etkisi birkag
yolla él¢ilebilir:

« Termal analiz yontemi kullanilarak asir soguma
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miktarinin ol¢ilmesi
« Cil kama numunesi alinarak ¢il seviyesinin
Olclimesi
« Mikroyapi analizi yapilarak 6zelliklerin nitelik ve
nicelik agisindan degerlendiriimesi:
* Kire sayisi
* Kdrelerin bigimi
* Lamel grafitlerin tipleri
* Lamellerin boyutlari
* Otektik hiicre sayisi
* Matriks
* Grafit dagilimi

Bu, sabit bir zamanda veya zaman iginde 6lglle-
bilir.

Lamel grafitli dokme demir icin, asilama perfor-
mansini degerlendirmek icin en kolay ve yaygin
yontem sogutma kamasi almak ve termal analiz kul-
lanmakken, kiresel grafitli ddkme demir icin termal
analiz ve mikro yapiya bakmak daha etkilidir.

Sekil 2, basit bir termal analiz egrisi ile ol¢ilen asi-
lamanin etkisini gostermektedir. Asilanmamis demir
icin soguma egrileri, siyah noktal bir ¢izgi olarak ve
asllanmis dokme demir, mavi bir diz ¢izgi olarak gos-
teriimektedir. Sekillerden de gorildigi gibi, asilama,
grafit olusmadan 6nce gereken asir soguma mikta-
rini azaltir (kirmizi ok). Ek olarak, asilama, katilasma
suresini uzatarak grafit olusum ve bliylme stresini
uzatir (yesil ok).

Temperature
-
-~
L -~
d'_.'—-'<
\
S
N
I
1
/
-

Time

Sonug olarak, Sekil T'de gosterildigi yapilarda oldugu
gibi asilama, yapiyi karbidik veya asir sogumali grafit-
ten tamamen lamel veya kiresel grafite donustdrdir.
Yandaki Sekil 3'te, lamel grafitli ddkme demirde
asllama etkisini 6lcmek icin bir ydontem olarak kulla-
nilan ¢il kamalarda asilamanin etkisi gdsteriimektedir.
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Sekil 3:

Cil numunesinde
asilamanin lamel
grafitli dokme
demirdeki etkisi.

:‘;ekil 4:
Asllamanin kiire-
sel grafitli dokme
demir termal
analiz egrisine
ve mikroyapisina
etkisi.

4

Sekil 2:

Zamana bagl
olarak asllamanin
soguma egrisi
Uzerindeki etkisi.

||||r|||rllll|r||
1o
I | 15
Asilanmamis metalden | 0.05% Superseed®
alinrmig gil kamasi asilayict lle

aglanmmis metalden
alinmis cil kamast

Lamel grafitli dokme demirde asilamanin etkisini de-
gerlendirmek icin cil kamasi kullanimi kolay ve hizli
bir yontemdir. Baska herhangi bir isleme gerek kal-
madan kama kolayca kirlabilir ve ¢il derinligi goru-
lebilir.

Kiresel grafitli dokme demir icin, asilama etkisini
degerlendirmek icin mikro yapi analizi ile birlikte ter-
mal analize glivenmek daha yaygindir ve bunun bir
ornegi asagida Sekil 4'te gorllebilir.

i

Tima (3}

{ Toamai anetiz ngrisi

Her dékiimhane ve her proses i¢in uygun ve dogru
asllayiclyl segmek basit degildir ve asagidaki husus-
larin dikkate alinmasi gerekir:

« Asilayicinin kimyasal 6zellikleri

« Asllama isleminin zamanlamasi

« Asilamanin uygulanacagi dokim sicakligi

« Dokim parcanin kesit kalinligi

« Kiiresellestirme tretmani (sfero dékme demir igin)

Bir sonraki bdlimde asilayicilarin kimyasal 6zellikleri
ele alinacak ve bunu daha fazla 6rnek takip edecek.

Bundan sonraki boltiimlerin de takip edilmesini 6ne-
ririz. ilave teknik aciklama ihtiyaci durumunda Elkem
Turkiye temsilcimiz Ekspert Mimessillik Tur. ve Tic.
Ltd. Sti. ile irtibata gecilebilir.

Referans listesi son yayin/béliimle birlikte verilecektir.
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MAKALE

MACA URETIMINDE
SANAL ANALIZ -
MACA SANDIGI

TASARIMINDA
VE PROSES
OPTIMiZASYONUNDA
YENILIKCi
YAKLASIMLAR

Ingo Wagner & Jorg C. Sturm
MAGMA GieRereitechnologie GmbH

OZET

Kum macalarin tretim prosesleri oldukca komp-
leks bir yapiya sahiptir. Maca kalitesine etki eden
bir cok farkli parametre bulunmasi sebebiyle
kalite ve maliyet acilarindan genellikle verimli-
lik degerlendirmesi yapilamamakta yada sade-
ce niteliksel olarak degerlendirilebilmektedir.
Glnumizde proses similasyonlar gtvenilir bir
planlama ve analiz araci olarak; proses kosulla-
rini detayh bir sekilde analiz etmeyi ve prosesi
etkileyen tim parametreleri tek tek incelemeyi
mumkun kilmaktadir.

Bagimsiz simiilasyon uygulamasindan otoma-
tik optimizasyona kadar olan sirecte, proses de-
giskenleri ile dlculebilir kalite kriterleri arasindaki
korelasyonlar maca sandigi projelerinin planla-
ma asamalarinda kolaylikla belirlenebilmektedir.
Basma ve kilirleme asamalari sandik tasariminin
sistematik olarak gelistiriimesi sirasinda es za-
manli optimize edilebilmektedir. Sanal optimi-
zasyon calismalariysa ya genel proses lizerinde
optimum parametre degerlerini sunmakta ya da
s6z konusu alt prosesler icin en iyi ¢ozimleri
saglamaktadir. Bu entegre yaklasim, cevrim su-
relerinin 6nemli dl¢lide azaltildigi ve ayni zaman-
da kaynak tiiketiminin en aza indirildigi verimli ve
saglam maca Uretim prosesleri tasarlamak icin
buylk bir potansiyel sunmaktadir.

1) GIRIS

Maca uretiminde, dokimhanelerdeki ¢esitli pro-
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seslerde oldugu gibi, 6nemli Gretim dalgalanma-
lari yasanmaktadir. Maca kalitesini etkileyen cok
sayida degisken; kullanilan hammaddelerden ve
bunlarin islenmesinden, basma ve kirleme asa-
malarina kadar uzun bir zincire yayilmakta ve do-
kim prosesi lizerinde dahi 6nemli degisikliklere
sebep olmaktadir.

Maca uretiminin karmasik bir yapiya sahip ol-
masli nedeniyle, prosesi parametreleri ve bunla-
rin maca kalitesi tzerindeki etkileri cogu zaman
degerlendirilememekte ya da sadece nitel etkiler
olarak degerlendirilebilmektedir. Proses adimla-
rinin, makina igerisindeki basma asamasinin ve
maca sandigi icerisindeki diger sireclerin esas
olarak él¢llmesi mimkln olmamaktadir.

Maca sandiginin proses acgisindan givenli se-
kilde tasarlanmasi icin, calisma kosullari ve kulla-
nilan ekipmanlara bagli olarak olusan uretim dal-
galanmalarn da dikkate alinmalidir. Bu faktorler
hem maca kalitesini hem de proses verimliligini
blyuk olglide etkilemektedir. Gegmiste, dokiim-
haneler veya kalip Ureticileri sadece uzmanlik
bilgilerini ve uzun yillara dayanan deneyimlerini
esas alirken, proses simulasyonlar artik bir cok
isletme tarafindan guvenilir bir planlama, optimi-
zasyon ve analiz araci olarak is akislarina enteg-
re edilmektedir.

MAGMA C+M (Maca ve Kalip) proses simiilas-
yonlari, planlama asamasindan itibaren verimli
ve saglam bir maga uretimi icin kalip ve proses
tasariminda dnemli faydalar saglamaktadir. Pro-
ses similasyonu, maca ve sandik tasariminin hizli
ve verimli bir sekilde test edilmesini ve degerlen-
diriimesini saglamaktadir. Pratik bilginin 6tesine
gecen daha esnek ve nitelikli proses kombinas-
yonlarl bu sayede uretime ge¢cmeden 6nce test
edilerek dogrulanabilmektedir. Bu olasiliklarin
mevcudiyeti proses tasariminin odagini sadece
hatasiz maca Uretmekten cok daha ilerilere tasi-
maktadir. Projerin odak noktasi giderek artan bir
sekilde kirleme silreclerinin optimizasyonuna
kaymaktadir. Daha kisa ¢evrim sureleri ve kaynak
tiketiminin en aza indiriimesi, ekonomik verimli-
likte strdurllebilir bir artis saglamakta ve daha
cevre dostu prosesler ortaya koymaktadir.

2) VERIMLI KALIPLAR, VERIMLI
PROSESLER

Tipik Uretim dalgalanmalarini miimkin olan en
iyi sekilde kompanse eden saglam bir proses;
ilk olarak guvenilir bir sandik tasarimiyla basla-
maktadir. Maganin Uflenmesi ve sertlestiriimesi
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adimlarindaki gereksinimler, kahbin islevselligi
icin gereken &zelliklerden oldukga farkhdir. lyi bir
kalip tasariminin ana amaci, macanin optimum bir
sekilde uUflenmesidir.

Ufleme nozullari ve hava delikleri, farkh pro-
ses parametrelerinde dahi macanin verimli bir
sekilde basilabilmesi ve sikistirilabilmesi icin
sandik icerisine dogru sekilde yerlestiriimelidir.
Bu siirecte degisken ve zorlu tGretim kosullari da
dikkate alinmalidir. Genellikle ilk basmadan son-
ra Ufleme nozullarinda tikanmalar baslamaktadir.

Kum tanecikleri ve bagdlayicilar havalandirma
ylzeylerinde yapismalara neden olmaktadir. Bu
nedenle, giderek artacak olan kirlenmeye rag-
men, Ufleme nozullarinin uzun sire hatasiz sekil-
de Ufleme yapabilecek bir sekilde konumlandi-
riimasi ve bu esnada havalandirma yuzeylerinin
yapisinin da korunmasi gerekmektedir.

Macaya gaz Uflenmesi esnasinda genellikle
bagimsiz hava filtrelerinin elverissiz bir sekilde
konumlandinldigr ve dolayisiyla gaz akisinin en-
gellerle karsilastigi ve hizh kirlenmeyi 6nledigi
siklikla gorilen bir durumdur. Bu durum, soguk
kutu maca uretiminde gazlama strelerinin uza-
masina neden olmaktadir. Sonu¢ olarak, amin
tiketimi gerekli miktarin bir ka¢ kat tzerine ¢ika-
bilmektedir.

inorganik baglayici sistemleri kullanildiginda,
elverissiz filter konumlandirmasi, bu kez kurut-
ma sirelerinin uzamasina yol a¢gmakta; maca,
optimum olmayan akis kosullari veya sandik
sicakhginin uygun bir sekilde kontrol edileme-
mesi sebebiyle etkin bir sekilde kurutulama-
maktadir. Basmadan sonra olusan kusurlarin
tipik nedenleri; etkisiz akis ve Uflemeden, gaz
verilmesine ve proses kaynakl dalgalanmalar
nedeniyle olusan kirlenmemis alanlara kadar
uzanmaktadir (Sekil 1).

Sekil 1:

Gazlama sureci genellikle maga uretiminde sinirlayici bir
faktordiir. lyi tifleme profilleri (a), eger akis elverissiz ise uzun
gazlama sirelerine ragmen kirlenmemis alanlara (b) yol
acabilir. Buna ek olarak, gazlama islemi aktif olarak Ust kanallar
(c) yoluyla gerceklestirilirse, Gifleme ve gazlama arasindaki akis
yollarindaki degisimler genellikle firelere yol agmaktadir.
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Parcalarin reddine sebep olabilecek gaz uf-
lemesiyle ile ilgili tim kusurlar, kalip tasarimi
asamasinda dikkate alinmalidir. Maga kalibinin
deneysel sekilde optimizasyonu etkisiz ve net
sinirlari olan bir uygulamadir. Yeni uretilen bi-
lesenler, seri Uretimde gerekli ve uygun maca
kalitesine ulasilana kadar birka¢ kez degistiril-
mektedir.

Ayrica, Uretilen bu bilesenlerin bir sonraki
bakim araligina kadar uzun bir slire sorunsuz
sekilde Uretimde kullaniimasi gerekmektedir.
Sonug olarak, kalip Uretimi sirasinda genellikle
gercekte gerekenden daha fazla havalandirma
olusturulmahdir. Karmasik deneme cevrimlerin-
de, havalandirma delikleri uygun kalite sagla-
nana kadar tek tek kapatilir ve acilir. Boylelikle,
kabul edilebilir maca Uretimini saglayan proses
parametreleri tespit edilir.

Bu prosedirin, subjektif olarak dogrudan
kalipta hizli degisiklik imkanlari sunmasiyla be-
raber, glvenilir bir proses olusturulmasina ya da
optimum calisma kosullari hakkinda bilgi edinil-
mesine herhangi bir katkisi yoktur. Giniimuzde,
her kalipta uygulanmasi gereken bu zaman alici
alistirma ve degistirme adimlarina, proses simu-
lasyonlarinin tutarh bir sekilde kullanimi saye-
sinde bluyuk dl¢lide gerek kalmamaktadir.

Proses similasyonlari maca uretim asamala-
ri icin uzun zamandir en son teknoloji araclar
olarak kabul edilmekte ve operasyonel uygu-
lamara dahil edilmektedir [1-2]. Proses similas-
yonlari kapsamli siire¢ haritalamalar yapmayi
ve prosese etki eden degiskenlerin degerlen-
dirilmesini mimkin kilmaktadir (Sekil 2). Sireg
similasyonu, 6zellikle sahada Uretim siirecle-
rinin gézlemlenemedigi veya Olgllemedigi du-
rumlarda 6nemli izlenimler ve ipuglarn sagla-
maktadir.

Sekil 2:

Maca uretimi simulasyonlari, soguk ve sicak sertlestirme
uygulanan baglayicili sistemlerde tim silire¢ zincirini ‘Gfleme ve
kiirleme’ kapsamaktadir.
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MAKALE

MAGMA C+M yazilimi, macanin uflenmesi sira-
sinda, hava ve kumun birbirleriyle etkilesimini
ve yaygin baglayici sistemleri icin kiirleme veya
kurutmanin prosesle ilgili ozelliklerini dikkate
alarak; hava ve kum akisinin fizigini modellemek-
tedir [1]. Buna ek olarak, MAGMA C+M - sicak
kdrleme islemleri icin temperli takimlar kullanil-
diginda - sicaklik dengesinin hesaplanmasini da
saglamaktadir.

Yazilim, sahadaki slreclerin aksine, bagimsiz
islem adimlarini ayri ayri inceleme ve degerlen-
dirme imkani sunmaktadir. ilk proses adimi olan
‘macga basmanin’nin, tek amaci macanin iyi bir
sekilde ¢ikmasini saglamak ise, sonraki siirecte
kdrlenme etkisini dikkate almamak gerekir. Alter-
natif olarak, sertlesme sireci ayri olarak hesap-
lanabilmektedir. Bu durumda, baslangi¢c noktasi
olarak her bolgesi esit sikistirilmis bir maca esas
alinmaktadir. Bu varsayim dogru kabul edilmekte,
cunkd, iyi Uflenmis macalar arasindaki yogunluk
farki oldukga kliclik olup, gazlama sirasinda akis
davranisi Gzerinde 6nemli bir etkisi bulunmamak-
tadir.

3) GORSEL OPTIMIZASYON VE
YENILIKCi YAKLASIMLAR

Proses similasyonunda, faktéryel deney tasari-
minda kullanilan istatistiksel yontemler dogrul-
tusunda, maca sandigi kosullarinin sistematik
bir sekilde optimizasyonu saglanarak; surekli
iyilestirme sirecleri de desteklenmektedir. Sanal
analizlerden elde edilen bilgiler, her yeni sandik
Uretiminde gelistirme sirelerinin kisaltiimasini ve
daha saglam maca Uretimini mimkuin kilmakta-
dir.

MAGMA C+M, ilgili parametrelerin otomatik
ve sistematik sekilde degiskenligini saglayarak
analizlerin tasarimi i¢in entegre sanal yontemler
kullanmaktadir. Cikan sonuclar ayrica otomatik
olarak sayisal bir bicimde degerlendirilebilmek-
tedir [3-4]. Projelerde agik ve somut hedefler be-
lirlenmesi basaril bir eylem icin 6nemli bir temel-
dir ve sanal optimizasyon felsefesi Uzerinde de
oldukcga gecerli bir olgudur.

Yazihimlar, hedefleri nicel olarak degerlendi-
rebilmelidir. “lyi bir maca” liretme hedefi mate-
matiksel olarak tarif edilemez. Bu sebeple maca
dretimi icin anlamh bir hedef, tim maca Uzerin-
de veya belirli noktalarda belirli bir yogunluga
ulasmak olmalidir. Soguk kutu prosesinde maca
sertlestirilirken, énemli amaclardan biri de, gaz
akisini amin tiketimini en aza indirecek ve ayni
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zamanda gazlanma surelerini kisaltacak sekilde
yonlendirmek olacaktir.

Proje yoneticileri yazilimin otomatik optimizas-
yon ¢alismasi icin, maga sandigindaki veya pro-
ses kosullarindaki serbestlik derecelerinin han-
gi oranda degisebilecegine karar vermektedir.
Buna ornek olarak, Ufleme sirasindaki konum-
landirma, veya “gazlama nozullar” veya kaliptaki
hava deliklerinin yerlesimi verilebilir.

Bu durum, maca Uretiminin gazlama veya ku-
rutma gibi alt adimlan icin de gecerlidir. Ufleme
nozullari icin nozul tipleri veya agiz kisminin ke-
sit alani boyutlarn belirlenebilmektedir. Havalan-
dirma nozullari igin kirlenmenin etkileri de goz
onlne alinmalidir. Ayrica, alt islemler arasinda
proses kosullarinda degisiklikler yapilabilmekte
ve bodylece saha kosullari uygulamaya yansitila-
bilmektedir.

Ornegin, Ufleme sirasinda, Ust havalandirma
bosluklari genellikle sonraki gazlama adiminin
giris kanallari haline gelmektedir. Bu, nozullarin
islevini ve lokal gaz akisini degistirmektedir (Se-
kil 3). Ufleme sirasinda élciilebilir kalite kriterleri
bolgesel yogunluklar veya Uflenen kum kdtlesi
olarak belirlenebilmektedir. Macanin doldurul-
masi zorlu olan kisimlari biliniyorsa, 6zellikle bu
kritik noktalarda sikistirma derecelerinin nicel
olarak degerlendirilmesi daha onemli hale gel-
mektedir.
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Sekil 3:

Akis yollarini nozullerin yerlesimi belirlemektedir. Maganin
Uflenmesi ve gazlanmasi igin ayni giris ve cikislarin kullaniimasi
akis yénlerinin (a ve b) kiyaslanmasini saglar. Ornegin, tist
havalandirma kanallari gazlama igin de aktif olarak kullanili-
yorsa, akis yollari degismektedir (c). Yukarida: Akis profillerinin
analizi icin iz partikulleri uygulamasi. Asagida: Macanin segili
bolimiinde hiz dagilimi. (A) ve (c) arasindaki akis yoniindeki
degisime dikkat ¢ekicidir

Bu amacla, secilen kalite kriterlerinin lokal ola-
rak belirlenebilecegdi “degerlendirme alanlar” ta-
nimlanmaktadir. Gazlama simulasyonu icin, kritik
alanlardaki sertlesmeleri degerlendiren kalite kri-
terleri formile edilmistir. Lokal amin konsantras-
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yonlarinin secilen noktalarda belirli zaman aralik-
larinda hesaplanmasiyla, titsiilenme etkinligi bu
sekilde sayisal olarak degerlendirilebilmektedir.

Otomatik sanal optimizasyon uygulamasinda,
tanimlanan serbestlik derecelerinden kaynaklanan
cok sayida parametre degeri, istatistiksel test plani
temelinde program tarafindan otonom olarak hesap-
lanir ve secilen kalite kriterlerine gére degerlendirilir.
Toplam degisken sayisindan, segilen amaglar igin ilgi-
li optimum veya en iyi kombinasyonlar belirlenir.

Deneysel alan, her biri birka¢ adimda bir degistiri-
len farkl degiskenler tarafindan tanimlanmissa, top-
lam olasi kombinasyon sayisi keyfi olarak ¢ok buytk
olabilir. Bu nedenle yazilim, istatistiksel yontemler
kullanarak toplam tasarim sayisindan kalite kriterle-
rini temsil edecek en iyi kiimeyi se¢cmek icin cesitli
secenekler sunar, bdylece gerekli hesaplama siire-
sini azaltir.

Bu 6zellik, prosesi etkileyen degiskenlerin ve de-
ger araliklarinin en iyi bicimde temsilini saglar. Bu
sekilde, secilen deger araliklarn kabul edilebilir bir
strede hesaplanabilir. Sonuclarin sayisal degerlen-
diriimesiyle, belirlenen hedeflere ulasmak icin dogru
kararlar alinmasini saglayan korelasyonlar ve karsi-
Ikl iliskiler turetilebilir (Sekil 4). Buraya kadar yapilan
aciklamalar, asagidaki bolimlerde verilen iki 6rnek
Uzerinde uygulanmis olup; sanal analizin ve optimi-
zasyonun potansiyelini ve avantajlarini gozler 6ntine
sermektedir.

Sekil 4:

Ufleme ve kiirleme siireclerinin es zamanli sistematik sanal
optimizasyonu i¢in yol haritasi - belirlenen hedeflerden elde
edilen ¢ikarimlarin pratikte uygulanmasina kadar.

4) EN iYi KOMBINASYONUN
BELIRLENMESI - MACA UFLEME
VE KURLEME SURECLERININ

OPTIMIZASYONU

Maca sandiklar tasarlanirken, pratikte her zaman iyi
sonuglar veren birkag¢ ¢6ziim bulunmaktadir. Kalibin
ilk tasariminin ortaya ¢cikmasiyla birlikte tiim olasi
degisiklikler masaya yatirilarak, 6zellikle Gfleme
nozullarinin ve hava filtrelerinin konumlandiriimasiyla
ilgili olasi revizyonlar erken safhalarda uygulanmaya
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calisiimaktadir.

Tasarima kor nozullar eklenmesi daha sonra ya-
pilacak maliyetli degisiklikleri azaltirken, ilk tasarimin
tiretim maliyetlerini artinr. Onceden islenmis hava-
landirma konumlarindaki gercek “etkinlestirme” ve
“devre disi birakma” uygulamalari makinede uygula-
nan alistirma safhasinda gerceklestirilir ve bu uygula-
ma gereken test eforunu 6nemli dlclide artirir.

Maca Uretiminde, ayni nozul konfigurasyonlari
farkl macalarin Uretiminde ve daha sonraki kiirleme
asamalarinda siklikla kullaniimaktadir. Bircok maca-
hanede, basma sonras aktif olarak gazlama yapila-
bilen nozullar kullanilir. Bu durumda hava filter yerleri
degismeden kalmaktadir (Sekil 3b).

Bununla birlikte, eger sandigin lizerinde gazin ak-
tif olarak gecebilecegi acik gazlama nozullar varsa,
akis yonu 6nemli dlclide degisebilir (Sekil 3c). Sekil
5, Ufleme nozulu sayilarinin ve konumlarinin yani sira
gazlama nozullarinin konumlandirmasinin degisken-
lik gosterdigi tasarimlarda, yeni bir sandik Uretimi
Uzerinde arastinlan serbestlik derecelerini goster-
mektedir.

Sekil 5:

Kalip tasarimindaki serbestlik derecesi, hesaplanacak ¢ok sa-
yida tasarima sahip sanal bir test alani olusturur. Gazlama igin
amin tiiketimi de bagimsiz bir degisken olarak tanimlanmistir.

“Iki kollu” taraftaki (degisken 1) gazlama nozullan ye-
rine kum Ufleme nozullarinin kullaniimasi, 6zellikle bir
veya iki maganin ayni anda Uretilip Uretilemeyecegi
sorusuna cevap aramaktadir. Eger ufleme nozulleri
kullaniliyorsa, makinenin boyutlar nedeniyle iki goz-
1G bir kalip kullanilmasi mimkiin degildir.

Uflemeyle birlikte kullanilan amin gazinin hesap-
lanmasi icin “amin tiketimi” de bir degisken olarak
tanimlanmistir. Ust kisimda yer alan gazlama nozul-
larinin timd aktif gazlama icin kullaniimistir. Secilen
serbestlik dereceleri icin 16 farkll tasanim hesaplan-
mis ve degerlendirilmistir (Sekil 6).

Ayni nozul yerlesimine sahip tasarimlar icin, Uf-
leme ve gazlamanin ayni anda optimizasyonu, top-
lamda belirlenen hedefler icin en iyi kombinasyonun
bulunmasi gerektigi anlamina gelir. Genel bakis se-
masinda, sayisal degerlendirme, basma sirasinda
magcalarin sikistinimasi igin yeterli kosullarin saglan
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MAKALE

Sekil 6:

Farkli kalip ve proses parametrelerinin bir fonksiyonu olarak,

maca ufleme ve gazlama kalite kriterlerinin sayisal degerlen-

diriimesi icin genel bakis diyagrami. Her satir, hesaplanmis bir
tasarim igin parametreleri temsil etmektedir.

dig veya mimkin olan en kisa sirede belirlenmis
minimum yerel amin konsantrasyonunun lokal olarak
asildigi parametre alanini gosterir.

Genel bakis semasindan elde edilen bulgular asa-
gidaki gibidir:

Degisken 1icin analiz sonugclari, tGfleme alt islemin-
de, yeterli kum sikistirmasi elde edebilmek igin Ufle-
me nozullerinin iki kollu taraf izerinde ayarlanmasi
gerektigini acikca gostermektedir.

Degisken 2 6zelinde her iki tasarnim degeri icin yo-
gunluk farki oldukga azdir. Olasi bir senaryoda, dort
tfleme nozulu iceren tasarm daha uygun gorin-
mektedir. Merkezi hava ekseni boyunca alt kisimdaki
secili hava tahliye nozullarinin acilmasi ve kapatilmasi
da yogunluk dagilimi Gizerinde kiiglk bir etki goster-
mektedir. Genel olarak, yeterli havalandirma alaninin
mevcut oldugu goriimektedir.

Gazlama etkinligini degerlendirirken daha farkli
bir tablo ortaya ¢ikmaktadir. Yan kollarin uclarindaki
degisikliklerin degisken Tin gazlama etkinligi Gzerin-
de neredeyse hicbir etkisi yoktur. Tim yan kollarin
bir bittin olarak gazlanmasi tahmin edildigi kadar kri-
tik degildir. Cok kuvvetli sekilde degisen kesitleriyle
birlikte bilesenin merkezi ekseni zayif noktadir. Dort
Ufleme nozullu (degisken 2) olan tasarim daha uygun
olma egilimindedir, ayrica alt kisimdaki havalandirma
deliklerinin (degisken 3) kapatiimasi da belirlenen ka-
lite kriterleri Gzerinde olumlu bir etkiye sahiptir.

Sekil 6’da vurgulanan cizgi, yukaridaki degisken-
leri kalite kriterleriyle iliskindirerek proses tasarimi
icin en iyi kombinasyonu gosterir. Bu, maganin basil-
masl ve muiteakip gazlamadaki nozil yerlesiminde
hicbir degisiklik yapilamayacagi kosuluyla uyum gos-
termektedir.

Ozetle, sanal analiz sonuglarinin degerlendirilmesi
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sonucu, kalip tasarimi icin asagidaki onlemler faydali
olacaktir:

Ufleme nozullarinin iki kollu bélgede konumlandi-
rilmasi;

Orta eksende dort tfleme nozulu kullaniimasi;

Orta alanin altindaki hava filtrelerinin sayisinin
azaltiimasi.

5) OPTIMUM G6ZUM - MAGA
UFLEME VE KURLEME
SUREGLERININ iKi ASAMALI
OPTIMiZASYONU

Dokimhanelerde maca Uretimi Uzerindeki kalite ve
Uretkenlik agisindan artan talepler, hem basma hem
de gazlama asamalari icin optimize edilmis proses
tasarimlan gerektirmektedir. Bu nedenle, birbirini iz-
leyen stre¢ adimlar, farkli hedefler belirlenerek bir-
birinden bagimsiz olarak optimize edilmelidir.

Bu amacla, maca sandiklarinin, basmadan gaz-
lamaya kadar olan sirecte akis yonlnin pratik bir
sekilde degisimini saglayacak sekilde tasarlanmasi
tavsiye edilir. iki asamali bir optimizasyonda, énce
macanin basilmasi icin saglam bir parametre alani
belirlenir (bkz. Sekil 6'daki degerlendirme).

Bu optimizasyonun en iyi ¢ozimd i¢in, belirlenen
serbestlik derecelerinde yapilacak similasyon dizisi
neticesinde, en iyi gazlama konfigtirasyonunun belir-
lenmesi de mumkindtr. Basma nozullarinin yerlesi-
mi gazlama asamasi optimizasyonunda tespit edile-
bilir. Tek bir similasyonda incelenen akis profilinde
macanin merkezi ekseni, gazlanmasi zor oldugu igin
zayif nokta olarak tanimlanmaktadir (bkz. Sekil 1b
veya sag alt Sekil 6).

ilave havalandirma kanallarinin eklenmesi veya
mevcut havalandirma kanallarinin farkli kombinas-
yonlarda acllip kapanmasi karsimiza sinirsiz sayida
olasilik gikarmaktadir (Sekil 7). Bu nedenle, Ug (3)
farkli gruba serbestlik dereceleri tanimlanarak, bun-
larin kalipta acik veya kapall olabilecegi senaryolar
incelenmistir:

Sekil 7:

Nozul gruplarinin sistematik acilip kapanmasiyla tfleme ve
gazlama’ siiregleri arasindaki havalandirma kosullarinin degi-
simi. Amag, gazlama stiresini ve amin ttiketimini daha etkili bir
akis eslestirmesiyle azaltmaktir.
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Kigclk kesitlerde daha klclk hava filtreleri ve
maca sandiginin alt kisimda kiiclik hava filtreleri;

Ust tarafta alti blylk havalandirma nozulu (daha
once basma nozullarinin bulundugu konumlarda);

st tarafin kiclk kesitlerinde ve macanin kosele-
rinde daha kiglk delikler

Ayrica, farkll proses parametrelerinin (gazlama
basinci veya amin tiiketimi) gazlama kalitesi Gizerine
etkisi de degisken olarak degerlendirilmistir.

Sanal analiz planinin degerlendiriimesi, belirlenen
amin konsantrasyonunu macanin tim noktalarinda
mumkin olan en kisa surede elde etmek icin, han-
gi deg@er araliklaninin kullanilabilecegine dair sayisal
bilgiler saglamaktadir (Sekil 8). Farkli havalandirma
senaryolarinin degerlendiriimesi, gazlama etkinligine
iliskin olarak asagidaki ¢ikarimlari ortaya ¢ikarmistir:

\ |

i

Sekil 8:

Gazlama stirecinin kalip tasarimindaki ve proses parametrele-
rindeki deg@isimlere gore sayisal analizi. Amin konsantrasyonu-
nun kisa sdre iginde esik degerini astigi durumlarda gazlama
verimliliginin de ylkseldigi acikga gorillyor.

Gazlama etkinliginin en ylksek seviyeye; en Ustteki
alti buylk havalandirma ve alttaki kiiglik hava filtrleri-
nin kapall olmasi durumunda eristigi gortimustar.

Macanin Ust tarafindaki daha kigcik hava filtre-
lerinin olumlu bir etkiye sahip oldugu goriimustir.
Bu ince kanallardan bir akis olmasina ragmen, ha-
valandirma alaninin kiiglik olmasi amin kaybinin ¢cok
az oldugunu ve daha kalin duvarli alanlardaki akisin
glclendigini gostermektedir.

Optimize edilmis bir nozul konfigtirasyonu, degi-
sen proses parametrelerinin gazlama etkinligi Uizerin-
deki etkisini en aza indirir. Daha kui¢iik amin miktarlari
ve daha duslik gaz basinclaryla gazlama verimi iste-
nen seviyelere ulasabilmektedir.

Macanin tflenmesi ve gazlanmasi bagimsiz olarak
optimize edilirse, kalip tasarimi ve proses kosullarinin
belirlenmesinde asagidaki hususlar 6ne ¢ikmaktadir:

Gazlama sirasinda kalibin Usttindeki biytk delik-
lerin ve kalibin altindaki kiiclik deliklerin kapanmasi
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Gazlama sirasinda kalibin tst kismindaki kliclik hava-
landirma deliklerinin agiimasi

Boylelikle, farkll amin miktarlan ve gazlama ba-
sin¢larinda dahi saglam bir proses

Maca Uretim prosesi icin her iki slirecin 6nceden
tartisilan onlemlerle bagimsiz olarak optimize edil-
mesi saglam ve ayni zamanda etkili bir proses tasari-
mi icin en verimli ¢6zimii ortaya ¢ikarmistir.

6) SONUC

Burada sunulan sanal analiz ile optimizasyon me-
todolojisi, maca Uretimini sirdurilebilir bir sekilde
gelistirmek icin blyuk bir potansiyel sunmaktadir.
Proses simiilasyonunda, maca kalitesini etkileyen
parametrelerin sayisal olarak degerlendiriimesi ve
elde edilen bilgiler, gercek kosullarin sistematik de-
ney tasarimiyla birlikte tekrarlanabilir bir optimizas-
yon dénguisu icin 6n kosuldur.

Maca Uretim prosesinde kullanilacak kalibin mim-
kiin olan en iyi tasarimi i¢in alinabilecek onlemler
hizli ve guvenilir bir sekilde tespit edilebilmektedir.
Ufleme ve gazlama siirecleri icin ayni takm konfi-
gurasyonunun kullaniimasi da genellikle mimkiin
olmaktadir.

Alternatif olarak, ozellikle Gfleme ve gazlama su-
reclerindeki havalandirma kombinasyonlari ayri ayri
incelenerek, maca Uretim prosesini kalite ve maliyet
acisindan en iyi noktaya getirmek icin tim olasiliklar
hentiz tasarim ve planlama asamasinda degerlendi-
rilebilmektedir. Sistematik sanal analiz calismalar he-
defe yonelik bir yaklasim sergilerken ve pratikte yeni,
saglam ve optimize edilmis ¢éztimler icin dlisinmeyi
tesvik etmektedir.
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IMAKALE

SANTRIFUJ
DOKUM
ICIN COK
FONKSIYONLU
BOYALAR

Santriflij dokim uygulamalarinin gesitliligi
arttikga boyalarin 6nemi de artiyor. Gegmiste,
boyalar esas olarak kalip ve dokium arasinda bir
ayirma tabakasi olarak kullaniliyordu, oysa bugln
cok 6zel gereksinimleri karsilayacak sekilde
tasarlanmakta. Santrifiij dokim igin formtle
edilmis yeni nesil boyalar, dékim hatalarini
Onlemeye, mekanik parametreleri etkilemeye
ve hatta 6zel ylzey yapilarinin olusturulmasini
saglayan sekillendirme ortami olarak islev
goruyor

s (G) s

Yazarlar:

Ekaterina Potaturina & Klaus Seeger
*Hiittenes-Albertus Chemische Werke GmbH
Ceviri:

**Arda TUrk ve Toroshan Kara
** Metko Hiittenes-Albertus Kimya Sanayi ve Ticaret A.S.

*Santriflij dokim prosesi, herhangi bir boyuttaki dairesel
simetrik parcalarin Uretiminde kullanilir.

Santrifiij dokim uygulamalarinin cesitliligi arttikca
boyalarin 6nemi de artiyor. Ge¢miste, boyalar esas
olarak kalip ve dokim arasinda bir ayirma tabakasi
olarak kullaniliyordu, oysa buglin ¢ok 6zel gereksi-
nimleri karsilayacak sekilde tasarlanmakta; santrifij-
dokiim igin formdle edilmis yeni nesil boyalar, dokiim
hatalarini dnlemeye, mekanik parametreleri etkile-
meye ve hatta 6zel yuzey yapilarinin olusturulmasini
saglayan sekillendirme ortami olarak iglev goriiyor.
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SAVURMA DOKUM PROSESI

Santriflj dokim ilk olarak 19. ylzyilin ortalarinda
ingiliz miihendis ve mucit Sir Henry Bessemer ta-
rafindan dairesel simetrik parcalar udretmek icin
kullanildi. Santriflij dokiimde, ergiyik metal kendi
merkezi ekseni etrafinda yliksek hizda dénen me-
tal bir kaliba dékiiliir. Uzerine etkiyen merkezkac
kuvvetleri ergimis metali kalip duvarina bastirir, saf
ve yogunlugu ylksek bir alagim Uretilir. Metal, si-
lindirik (ici bos) bir gévde formunda bosluksuz bir
dokumin besleyiciler kullaniimaksizin Uretilmesi
avantajlyla kalip dondukce katilasir. Kalibin i¢ geo-
metrisi dokiimin dis konturunu, verilen metal mik-

tari ise duvar kalinhgini belirler.

PN

Resim 1:
Sprey borusu kullanilarak boyanan kalip

Yatay dokimde, ergiyik yatay bir kaliba dokdllr (Re-
sim 2). Yolluk, 6zellikle uzun dokiim sirelerinde veya
strekli santriflij dokim sirasinda hareket ettirilebilir.
Dikey dokim isleminde dokim, ekseni dikey olarak
doénen bir kalipta gerceklesir. Dikey dokim, konik
veya kuresel dis konturlarn tdretmek icin kullanilabilir.
Donme hizi genellikle yatay dokiimden ¢cok daha ya-
vastir.

Santriftij dokimde, kalip genellikle boya olarak
adlandirlan seramik koruyucu bir tabaka ile kapla-
nir. Santriftij dokim prosesinin gelistiriimesinden bu
yana, santrifij dokim parcalarinin Uzerindeki ragbet
ve ayni zamanda boya tarafindan karsilanan fonksi-
yonlara ihtiyag siirekli olarak artti. Gliniimuizde, sant-
riflj dokim i¢cin modern boyalar, acik¢a tanimlanmis
ozellikleri ve avantajlan gerceklestirmeyi mimkin
kilmaktadir. Bir santrifij dokiim boyasinin gerceklesti-
rebilecegi ¢esitli fonksiyonlar asagida tarif edilmis ve
pratik uygulama ornekleri kullanilarak gosterilmistir.

AYIRICI MADDE OLARAK BOYALAR

Boya, kuru tozun donen kalip igerisine serpilmesiyle
uygulanabilir. Sik kullanilan alternatif yontemlerden
biri de boya ¢o6zeltisinin kalip icerisine puskurttile-
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rek boyanin uygulanmasini icerir (Resim 1). Boyanin
birincil gdérevi kalip ve ergiyik arasinda ayirici bir etki
gerceklestirmektir. Toz boyalar; ferrosilikon, grafit,
kuvars tozu, bentonit veya diatomlu toprak karisi-
mindan meydana gelebilir. Su ve ¢ozelti ajanlarnin
eklenmesi boyanin puskurtilmesine veya kaplama-
sina olanak verir. Kalip ylizeyinin homojen olarak bo-
yanmasi, dokimun siyriimasini kolaylastirir ve kalibin
omrunu uzatir.

DOKUM HATALARINI ONLEME

Santriflij dokim prosesinde énemli bir problem olan
inkliizyonlar, gaz ve reaksiyon hatalarn gibi dokim
hatalar proses parametreleri tamamen degistirilerek
basitce giderilemeyebilir. Metalik kokil kalip santrifijj
dokium sirasinda gaz gecirmediginden, kalip boyasi
énemli bir “gaz yénetimi” rolii oynar. igne deligi gibi
gaz hatalarini 6nlemek i¢in, boyanin belirli bir goze-
neklilige sahip olmasi ve ortaya ¢ikan gazlarn absor-
be edebilmesi gerekir.

Boyanin bilesiminin ve yapisinin hedeflenen
optimizasyonu ile doékim hatalan etkili bir sekilde
énlenebilir. Ornegin, organik bilesenler inorganik
olanlarla degistirilirse veya kalsine hammaddeler
kullanilirsa, yanma kaybi ve dolayisiyla gaz hatasi ris-
ki azalir. Dusiik reaktiviteli hammaddelerin secilmesi
ayni zamanda reaksiyon hatalar riskinin azaltimasi-
na yardimci olur (Resim 3).

IZOLASYON ETKisi
Boyanin izolasyon etkisi, kompozisyon olusumunda
ve sertlikte 6nemli bir faktdrdur. Ergimis metalden
kaliba 1sI transferini diizenler, bdylece katilasma ve
dokim yapisinin kontrolliine katkida bulunur.
izolasyon &zellikleri bir yandan boyanin bilegimi-
ne, diger yandan kalip tzerindeki boya kalinligina
bagldir. Her iki parametrenin ergimis metalin soguma
hizina ve dolayisiyla dokiimiin mekanik 6zelliklerine
onemli bir etkisi vardir. Bunlar da dolayisiyla musteri
gereksinimlerinin dnemli bir bilesenidir. Ozellikle ince
et kalinhigina sahip borularda, maksimum islenebilir-
ligi saglamak icin izolasyon ozelliklerinin 6zel olarak
ayarlanmasi gerekir.

Uygun hammaddelerin sec¢imi, boyanin termal
iletkenligiyle beraber ayni zamanda kimyasal reak-
tivitesi, Istya dayanimi, sertligi ve boyanin uygulama
ozellikleri gibi faktorlerin Uzerinde de etkisi vardir.
Tane biyukligi dagiimi da dnemlidir; ince tanecikli
boyalar ¢ok fazla tanecik sinin olusturur ve bundan
dolayi isi transferini yavaslatir. Diger bir yandan iri
taneli boyalar her bir tanecik arasinda izolasyon et-
kisine neden olan ¢ok fazla bosluk olusturur. Kati
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madde miktari, viskozite ve reolojik 6zellikler, bir yan-
dan istenen boya kalinligini verirken, ayni zamanda
boyanin puskirtiimesi, kolay ve homojen bir uygu-
lamaya izin verecek sekilde dengelenmelidir. Boya,
depolama sirasinda ¢okelebilecek bir ¢ozelti oldugu
icin, uygulamadan 6nce uygun sekilde hazirlanmali-
dir. Kullanimdan 6nce, boyanin yogunluk veya akis
zamani belirlenerek istenen uygulama viskozitesine
ayarlanir.

a

Resim 3:
iyi gaz gecirgenligine sahip bir boya, centik (sol) veya igne deligi
(sag) gazla alakal dkim hatalarini engellemeye yardimcei olur

YUZEY PURUZLULUGUNU
KONTROL ETME

Cogu dokum uretimden sonra islendiginden do-
layl, birgcok uygulama icin dokim ylzeyinin pu-
razlaltga ile ilgili 6zel kosullar yoktur. Belirli uy-
gulamalar icin, herhangi bir purizluligin sekli ve
yuksekligi acik¢a tanimlanmistir. Bu, 6rnegin gri
dékme demir atik su borulariicin gecerlidir; Gretim
sirasinda amacg purlizsiiz dokim ylizeyleri elde et-
mektir. Bu gerekliligin dokimun islevselligi tzerin-
de dogrudan bir etkisi olmamasina ragmen, bazi
dékimhaneler bunu misterilerine sunacaklar ba-
riz bir gorsel kalite kriteri olarak gérmektedir.

Bununla birlikte, purizli yluzey yapilarinin tre-
tilmesini gerektiren musteri sartnameleri de var-
dir: Silindir gdmlekleri icin, kesin olarak tanimlan-
mis plrizli bir ylizey agikga istenmektedir (Resim
4 ve Resim 5).

a

Resim 4:

Taslamadan sonraki yiiksek kaliteli santriflij dokiim pargalari
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a

Resim 5:

ileri islemler dncesinde dékiimler

SEKILLENDIRICi OLARAK BOYA
Silindir gémlekleri motor bloklarina preslene-
rek gecirilebilir. isleme sonrasinda gémlekleri
motor blogu icerisine dokmek ayrica mimkiin-
diur. Boyalarin ve dokim proseslerinin daha
da gelistirilmesi ile gdomlegin dogrudan motor
blogunun icine dékililmesine olanak veren yi-
zey yapilari dretmek arttk mimkunddr. Ergimis
metal silindir ylizeyinin etrafindan akarak girin-
tileri ve oluklari doldurur, béylece motor blogu
ve silindir gémleginin malzemeleri son derece
guclu ve esnek bir bag olusturur.

Bu islemin amaci silindir gémleginin dis kis-
minin herhangi bir ileri islem gerektirmemesi
icin dokim sirasinda purlzld bir yluzey yapisi
olusturmaktir. Yapinin derinligi ve sekli muste-
ri sartnamesine gore belirlenebilir. Oluklu ya-
pilar gibi kirpi veya mantar seklinde mimkin-
dur. Yapi derinlikleri misteri gereksinimlerine
bagl olarak 0,3 mm ile 1,1 mm arasinda degisir.
Oluklu yapilar sadece basingl dékimde kulla-
nilabilirken, kirpi veya mantar seklindeki yapiya
sahip silindir gomlekleri geleneksel kokil do6-
kimle kullanilabilir.

Resim 6:

Leidenfrost etkisinin sematik gdsterimi
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Resim 7:
Farkh yapilarin olusumu boyayla diizenlenir

Belirli makine parametrelerinin 6zel konfiglras-
yonlarina ek olarak, boya bu ylzey yapilarinin
elde edilmesinde belirleyici bir rol oynar. Bu yuz-
dendir ki boyanin sekillendirme faktori (kalip mal-
zemesi) gibi davranacagi soylenebilir.

Yapilandirilmig silindir gémleklerinin Uretimi igin
modern boya, belirli tanecik buyuklugu ve sekline
sahip Ozel refrakter malzemelerden, su, baglayici,
homojen dagilimi saglayan ajanlar ve ylzey gerili-
mi kontroli igin ylizey gerilim azaltict maddelerin-
den olusur. Resim 6, sicak santrifiij dokiim kalibina
su ile seyreltiimis boya puskurtildiginde gercek-
lesen cesitli islemleri gostermektedir. Boya damla-
lari kaliba ¢arparsa, boya kalibin donme hareketiile
ivmelendirilir ve merkezkag¢ kuvvetlerinin bir sonu-
cu olarak sicak kalip ylizeyine dogru itilir. Boyadaki
su hemen buharlagsmaya baslar. Leidenfrost etkileri
gaz katmanlarinin veya gaz kabarciklarinin olusma-
sina neden olur. Boya kurudukga kanallar olusur.
Sekil 7, gaz kabarciklarindan farkli yapilarin olusu-
munu gostermektedir. Boya bilesimine, merkezkag
kuvvetlerine ve kalip sicakligina bagli olarak farkl
kanallar olusur, dolayisiyla bu kanallar dokim sira-
sinda farkli ytizey yapilarina neden olur.

Resim 8:

Kaliptan siyirma yapildiginda, boya dékim pargasina
tamamen yapismali ve tamamen kaliptan siyrilmahdir.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'20



BOYADAN iLAVE BEKLENTILER

Yukarda tarif edilen santrifiij dokim icin boya
fonksiyonlarina ek olarak, uygulamaya 06zel bazi
kosullar vardir; proses adimlari ile ilgili temel 6zel-
liklerden biri siyirma davranisidir; katilasmadan
sonra dokim kaliptan ¢ikarildiginda boya dékime
yapismall ve dokim ile birlikte kaliptan tamamen
siyrilmalidir (Resim 8). Calisma alanindaki temizlik
yoniinden, boya katmaninin dokim Uzerinde kal-
masl ve mimkiin oldugunca tozsuz olmasi da arzu
edilir (Resim 9). Bir sonraki islem basamagi kumla-
ma gerektiriyorsa, boyanin kaldirnimasi kolay olma-
ldir, zira dokulu bir ytizey olmasi durumunda boya-
nin oluklardan kolaylikla temizlenmesi gerekebilir.
Saglik ve guvenlik nedenleriyle, boya kristal kuvars
icermemelidir.

Resim 9:

Dokum yiizeyinde surekli olarak kalan boya tabakasi tozu azaltir

KALITENIN DEVAMLILIGI ESASTIR
Rekabetci bir avantaj elde etmek i¢in, bircok do-
kiimhane proseslerinin verimliligini arttirmaya ve/
veya dokumlerinin kalitesini gelistirmeye calisir. Bu
da en kicluk hatalarin bile blyik aksamalara ne-
den olabilecegi riskiyle islem toleranslarinin azal-
masina yol acar. Boyalar da bu artan zorlu gerek-
sinimleri karsilamalidir. Bu nedenle, ayni kalitedeki
stabil boyanin kullanilmasi giderek énem kazan-
maktadir. Dokiimhaneler, bilesim, viskozite ve uy-
gulama davranisi agisindan tutarh dzelliklere sahip
Urtinlere ihtiya¢ duyarlar. Bununla birlikte, boya
Uretiminde dogal hammaddeler siklikla kullanilir ve
kalite bakimindan farklilik gosterebilirler. Hammad-
delerin kapsamli kalite testi, belirtilen 6zelliklerden
sapmalarin erken bir asamada tespit edilmesini
saglar. Ayrica, uygun dlcim yontemleri kullanilarak
duzenli proses kontrolleri yapiimalidir. Dékimde,
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misterinin istedigi ylizey yapisinin homojenligi ayni

zamanda kalite glivence sirecinin ayrilmaz bir par-
casidir (Resim 10).

Resim 10:

Belirlenen ylizey yapisinin homojenligi kalite denetlemesi sirasin-
da kontrol edilir

DOKUMHANE VE BOYA
TEDARIKCILERI ICIN YENILIKLER
Otomotivden kimya ve kagit endstrisine, borular-
dan merdanelere ve silindir gomleklerine kadar,
donel simetrik bilesenlerin lretimi s6z konusu ol-
dugunda santriftij dokiim, muazzam uygulama ve
yenilik potansiyeli kanitlanmis, teknik olarak gelis-
mis bir dokim islemidir. Dokiimhaneler icin santri-
flij dokim uygulamalarinin herhangi bir yeni pro-
sesinin ilk gelisim asamasinda, deneyimli bir boya
tedarikcisine danismakta fayda vardir. Hiittenes-Al-
bertus olarak dokim uzmanlarimiz ve kimyagerle-
rimiz zorluklarin tstesinden gelmekten her zaman
memnun olmaktadirlar. Ozel uygulamalar icin kul-
lanima hazir bir Uriin olmadiginda, misterilerimizle
beraber uygun Uriing, ilk deneme urliniinden seri
Uretime kadar bittin Urtnleri adim adim test ede-
rek ¢cozim gelistirmektedirler.
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I[ZOLE METAL
AKISIYLA CELIK
DOKUMLERIN
DOKULMESINDEKI
GELISMELER

Doklimhaneler, dokim islemi sirasinda
metal akisini dokim potasinin tabanindan
dokume yeterince dikkat etmez. Oksit
filmler metal akislarinin ylzeylerinde
kolayca olusur, daha sonra turbullans
yoluyla bu oksit filmleri metal icine
suruklenir ve yeni oksit katmanlari olusur.

David Hrabina*, Petr Filip**
Foseco*, Unex™

OZET

Dokimhaneler, dokim islemi sirasinda metal aki-
sini dokim potasinin tabanindan dokime yete-
rince dikkat etmez. Oksit filmler metal akiglarinin
ylzeylerinde kolayca olusur, daha sonra turbu-
lans yoluyla bu oksit filmleri metal icine sirtklenir
ve yeni oksit katmanlari olusur. Bu oksit film kat-
manlar metal icerisinde cift oksitler (bifilm) olarak
bulunur ve dokimde fiziksel 6zellikleri dislren
bircok kusura neden olur. Uzun yillardan beri do-
kimcdler, strekli olarak dokim sirasinda metal
akisglarini korumak icin islemler uygulamaktadirlar.
Dokiumhaneler artik bir izole metal akis konsepti
kullanarak dokum kalitesini arttirabilmektedir. Bu
yazida celik dokiimhanelerinde etkili bir sekilde
uygulanabilecek yeni bir islem aciklanmaktadir.
Bu, metalin noztlden, filtre bloguna ve daha son-
ra yolluga iletiimesine izin verirken havaya maruz
kalmadan metalin hava emme ihtimalini ortadan
kaldirir. Dokim prosesinde oksit ve bifilm olusu-
munun ortadan kaldirimasi sayesinde kalite ve
verimlilik iyilestirmeleri saglanmistir. Dokimlerin
ylizey kalitesinin artmasina ek olarak, ¢entik tok-
luk degerinin artmasinin yani sira, x-ray ve ultra-
sonik testler ile tespit edilen kusurlarda 6nemli bir
azalma gordlur.

Anahtar Kelimeler: Havanin Emilmesi, Bifilm,
Shroud, D6kim Kalitesi, Metal Akisi
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ABSTRACT

Foundries pay insufficient attention to the protec-
ting the metal stream from the bottom pour lad-
le during the casting process. Oxide films readily
form on the surfaces of the metal streams, then
through metal turbulence these films are entrai-
ned in the metal and new oxide layers form. The-
se films often exist as bifilms and initiate many
defects in the casting, degrading the physical pro-
perties. For many years continuous casters of me-
tals have been using processes to protect the me-
tal streams during casting, foundries are now able
to enhance their casting quality using a shrouding
concept. This paper describes a new process that
can be effectively applied in steel foundries. This
allows the metal to flow from the nozzle, into the
filter block, and then to the runner whilst being
protected from exposure to air and eliminating the
potential for air aspiration. Dramatic quality and
productivity improvements are achieved due to
the elimination of oxide and bifilm formation within
the casting process. In addition to improved sur-
face quality of the castings, significant reduction
of X-ray and ultrasonic detected defects are ex-
perienced as well as increased notch toughness
value.

Keywords: Air Aspiration, Bifilm, Shroud, Casting
Quality, Melt Flow

1. GIRIS

Sivi metal ylizeyi atmosfere maruz kaldiginda me-
tal yliizeyinde hizl bir sekilde ince oksit filmleri olu-
sur. Olusan bu filmler, sivi metali daha fazla oksi-
dasyondan veya gaz zenginlestirmesinden korur.
Bununla birlikte, bu olusan ytizey filmleri kirilgan
hale gelir, yirtilir ve sonra sivi metal icerisine su-
riiklenir. Cogu oksit filminin ergime sicakliklari sivi
metal ergime sicakligindan ¢ok daha yuksektir, bu
ylizden olustuktan sonra kati kalirlar. Bu filmler, sivi
metalden daha dulslik bir yogunluga sahip olduk-
larii¢in yuzdirme kuvveti ile ylzerler, ancak bu is-
lem kiiglk boyutlarindan dolayi son derece yavas-
tir. Klasik sivi metal dokim prosesi icinde olusan
bifilmlerin ylizmeye vakti yoktur. Dokim islemi si-
rasinda ¢ozlnirler ve toplanirlar. Bu bifilmler ylik-
sek ylzey aktivitesine sahiptir ve katilagsma ilerle-
dik¢e daha bulyiik metalik olmayan kiimelenmeler
olusur. Dokiimhaneler, dokim sicakhgini artirarak,
gaz kabarciklarini ylikseltir ve buna bagl safsizlik-
lar ylizer, ancak artan dokum sicakligi, dokim kali-
tesi ve dokiim ylizey gorinimu igin uygun degildir.
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11. D6kiim Tasariminda Yeni Trendler
Optimizasyon ve Kalite Gereksinimi
Tasarimcilar, stres analizini simile etmek ve do6-
kdm agirhgini ve tasarimini optimize etmek igin
gelismis yazilimlar kullanirlar. Amaclari, maksi-
mum dokidm performansi elde etmek igin kritik
bdlgelere odaklanarak 6zellikleri iyilestirmektir.
Bu egilim, dékidm alicilarinin artan kalite talebi-
ni geleneksel teknolojik sinirlari zorlayarak si-
rekli olarak karsilamaktadir. Cek Dokiimhanesi
UNEX, dinyaca unli madencilik ve diinya tasi-
macilik sektdriinde liderler icin “yuksek kalite-
de” dokim Uretmektedir. Kritik dokim boélgeleri
her zaman Manyetik Pargacik Muayene (MPI),
x-ray ve ultrasonik yontemlerle incelenmektetir.
En son kalite gereklilikleri, karbon c¢eligindeki
karmasik dokimler ve birka¢ tona kadar olan
ylksek mukavemetli disuk alasimh celikler igin
yeni zorluklar saglar. MPI ile aciga ¢ikan “kilcal
catlaklar” (Sekil 1a ve 1b), dokiim islemlerinde
1sil islem ve menevisleme sonrasi tespit edilen
2 mm uzunlugunda sinirhdir. Bu, tim kusurlar
tamir edilinceye kadar tekrarlanan kapsaml
hata giderme ve kaynak islemleri gibi birkag
dongul gerektirebilir; bunlar uygulandikca diger
hatalar belirginlestirmektedir. Bu islemler mali-
yeti arttirir ve Uretim kapasitesini 6nemli dl¢ide
azaltir. Parca Uzerinde yapilan analizlerde, kap-
samli metalografik ve Taramali Elektron Mikros-
kobu (SEM) MPI incelemesinde "kilcal ¢atlaklar"
adi verilen dogrusal hatalar tespit edildi. Bu
kusurlarin kékeninin bifilm ile ilgili oldugu bu-
lundu.

Musteriler, Uretim onayini almak icin i¢ hata
onarimi yapilmadan kabul edilmek Uzere Ure-
timde birbirini takip eden 5 dokiimde seviye |
x-ray analizi istemektedir.

a

Sekil 1a:
Disik alasimli celik dékim yiizeyinde kilcal gatlaklar
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Sekil 1b:
Bu kilcal ¢atlaginin dikey kesiti Mag.100x

1.2. Bifilm Olusum Prensibi

Ergimis distk alasiml ve karbon celigin ylizey ge-
rilimi, oda sicakligindaki suyun yizey geriliminden
yaklasik 20-25 kat daha fazladir ve kimyasal bilesim,
sicaklik dahil olmak Uizere vb. bircok parametreden
etkilenir. Bununla birlikte, ergimis disuk alasimli ve
karbon celigin viskozitesi, oda sicakligindaki suyun
viskozitesi ile neredeyse aynidir. Bu benzerlik nede-
niyle, sivi metalin akis davranisini simiile etmek icin
dinya genelinde su modellemesi kullaniimaktadir.
Sivi metal icine havanin girme prensibi ve bifilm olu-
sumu, sivi metal ylzey gerilimi ve akis hizindan etki-
lenir. Sivi metal ylizeyi, dokme kabindaki metal iceren
bir oksit filmi ile kaplanir. Her iki oksit filmin menisku-
siinden gelen hava metale hapsolur ve Sekil 2a'da
gosterildigi gibi bifilmler olusur. Su modellemesi bu
stireci detayli olarak gostermektedir. (Sekil 2b) [1].

Sekil 2a: Sekil 2b:
Hava surtiklenmesi ve Hava sirtiklenme
bifilm olusum prensibi

Dokum prosesi icerisinde ayni sekilde hava strik-
lenmesi ve bifilm olusum prensibi ergitme ocagin-
dan potaya sivi metalin aktariimasi esnasinda da
gegerlidir. Sekil 2¢, bir EAF'den metal alma islemini
goOstermektedir ve Sekil 2d, yiksek seviyede hava
surtiklenmesini gdsteren su modellemesini goster-
mektedir. Argon gaz tapasi (PP) ile temizleme islemi,
pota tabanina optimum sekilde monte edildiginde 10
dakikadan daha uzun bir siire boyunca, inkliizyonlar
ve bifilmler giderimi saglar. Potada daha verimli metal
temizleme islemi avantajli olacaktir, ancak bu makale
sadece dokum islemine odaklanmistir.
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Sekil 2c:
Sivi metal aktarimi, hava siriiklenmesine ve bifilme neden olur

-

Sekil 3a:
Hava kabarciklar ve bifilm cizgilerin arkasi

Sekil 2d:
Aktarma isleminin su modellemesi

1.3. Hava Siiriiklenmesinin ve Bifilmin D6-
kiim Kalitesine Etkisi

Siritiklenen hava sikistirilabilir ve dokiim boslugun-
daki sicaklik ve basing degisimleriyle hacmini degis-
tirir. Ylizen ve genisleyen hava kabarciklari, profesor
John Campbell [2] tarafindan ayrintili olarak anlatildi-
g gibi, sivi metalin kirleten oksit bifilm izlerini arka-
sinda birakir (Sekil 3a). Oksit bifilm olusumlari, dend-
rit sinirlarinda bulunur. Bunlar, mekanik 6zelliklerini
onemli dlctide sinirlayan birincil metalik taneciklerin
dokumlerini birbirlerinden ayirirlar. Bifilmler katilag-
ma sirasinda sicak yirtiimayi baslatabilir ve metalik
olmayan inkliizyonlarin olusumu ve kikurt, karbon
ve digerleri gibi tane sinirlarinda ¢okelen elementle-
rin ayrilmasi i¢in ¢ekirdeklenme gorevi gorir. Metalik
matris sureksizlikleri, 1sil islem ve su verme sirasinda
sicak yirtlmaya ve “kilcal ¢atlaklarinin” olusmasina
izin verecektir. Bifilmler ayrica, son katilasma safha-
si sirasinda sisen basingsiz artik atmosferik gazlara
sahip bosluklar icerir. Katilasmaya yaklasan peltemsi
metal, besleme mesafelerini sinirlayacagindan diiz-
glin beslenemezler (Sekil 3b). Ultrasonik dalgalar,
hatalar tamir edildiginde gorsel olarak belirgin olma-
sada, etkilenen bolimlerden gecemez.
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Sekil 3b:
Tane sinirlar ve mikro gdzeneklilik olusumu arasindaki bifilm [1]

1.4. Dokiim Kalitesini Artirmak icin Izole
Metal Akisinin Korunmasi

Dokim islemi sirasinda sivi ¢eligi hava siriklenme-
sinden ve bifilm olusumundan korumak icin, HOLLO-
TEX Shroud (ara tiip), artan dokiim kalitesi standartla-
rini ve daha hizl teslimat gereksinimlerini karsilamak
icin gelistiriimistir. Bu yeni proses, en son H&S stan-
dartlarini karsilayan dokimhanelerde uygulanabilir
ve robot manipulatorleri kullanilarak calistinlan celik
tesisi uygulamalarinda tasima potasi ara tliplinden
farklilasir. Dokiimhaneler dokiim potasindan birkag
kalip dokium kabiliyeti isterler. Ayni zamanda bir ara
tlipl sistemini calistirmak icin glivenli, hizl ve esnek
bir yol talep ederler; ara tipintn dokim potasina
sabitlenmesi, dokiimhane kullanimi i¢in givenli ve
pratik olarak kabul edilmez. HOLLOTEX Shroud bu
gereksinimleri karsilar, kalibin icine yerlestirilir ve ba-
sit, verimli ve givenilir bir mekanik kaldirma sistemi
kullanilarak pota agzina dogru kaldirilir.

1.5. HOLLOTEX SHROUD Montaiji ve Calis-
ma Prensibi

HOLLOTEX Shroud (Sekil 4a & b), yanm kiire seklin-
de bir ¢ikisa sahip olan bir agizliktan, kesintisiz bir siz-
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dirmazlik contasindan, dokimiin tabanindaki kalibin
icine dnceden yerlestiriimis bir filtre kutusundan ve
kalibin icine yerlestirilmis ara tip sisteminden olusur.
Kurulum islemi filtre kutusuyla baslar ve calisan sis-
tem diizenedi alt derecede kaliplanir (Sekil 5a). Ust
derece, ara tip icin bir oluk ve metalik kaldirma sis-
temini yerlestirmek icin kalibin tepesindeki bir oyugu
icerecek sekilde kaliplanir. Kaldirma sistemi, tst de-
recenin kaliplanmasina hazir olmadan hemen 6nce
bu dnceden kaliplanmis oluga monte edilir (Sekil 5b).
Ust ve alt dereceleri birbirine kenetlenir ve ara tiip
kalip boslugundan dokiim tabanindaki filtre kutusu-
na sokulur (Sekil 6a). Dokim potasi yerlestiriimeden
hemen 6nce yarnm kire seklindeki ara tlip girisine
bir sizdirmazlik contasi yerlestirilir. Kaldirma sistemi,
manuel olarak noziile dogru (kam sistemi) kaldirmak
icin dikey bir eksen etrafinda donduiren metal kulplar
tarafindan calistinlir. Bu kaldirma sistemi kendiligin-
den kilitlenir, boylece bikuldikten ve muhurlendik-
ten sonra, dokim operatori, dokim islemi icin fizik-
sel olarak tutmadan dokime baslayabilir (Sekil 6b).
Yarim kiire agiz kendiliginden merkezlenir, bdylece
pota konumu HOLLOTEX Shroud a tam olarak hi-
zalanmasa bile bir sizdirmazlik saglanabilir. Dokim
ara tlpu, sivi metali hava girisi ve metal oksidasyonu
olmadan filtre kutusuna iletir (Sekil 7a). Filtre kutusu,
dokim isleminin baslangicinda metal sicramasini en-
gellemek icin tasarlanmistir ve sivi metali STELEX ZR
ULTRA filtreleri Uzerinden ge¢mesini saglayacak bir
sistem, seramik ici bos bir merkezde toplanmasini
sagdlar. (Sekil 7b). Ara tlip, metalle dolmasini ve diisey
yolluk sistemini basin¢ altinda tutmasini saglamak
icin koniklestirilir. Gelistirme sirasinda, HOLLOTEX
Shroud ilk &nce Hollanda'da Enschede merkezli FO-
SECO Arastirma ve Gelistirme merkezinde, sistemin
islevselligini kanitlamak ve UNEX dokimhanesinde
Uretim denemelerine ge¢gmeden once ilgili tim sag-
Ik ve guvenlik konularinin ele alinmasini saglamak
icin degerlendirildi.

Sekil 4a:
HOLLOTEX Shroud sistem diizenegi
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Sekil 4b:

Kalip monte
edildiginde HOL-
LOTEX Shroud
filtre kutusuna
gider

Sekil 5a:
Filtre kutusu ve alt dercede c¢alisan sistem kurulumu

Sekil 5b:
kalibin Ustlinde kaldirma sistemi

Sekil 6a:
Hazirlanmis kalibin igerisine HOLLOTEX Shroud yerlesimi

Sekil 6b:
HOLLOTEX Shroud icerisinden metal dokimu
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Sekil 7a: 2. DENEYSEL CALISMA

HoLLoTEX shro- 2. Kiiglik Planet Tasltyici

ud sisteminin Ticari dékiimlerde ilk HOLLOTEX Shroud denemesi
kalip icerisine

uygulanmasi icin, 750 kg agirhiginda distik alasiml yiiksek muka-

vemetli celikten yapilmis bir planet tasiyici secildi. Alt
flansin (16 mm kalinliktaki) tst kismi, kaynak yapmak
icin sinirl erisime sahip bir alandaki lineer “kilcal ¢at-
lak” hata birikimlerinden muzdaripti. Ergime, orta fre-
kansta 4 ton kapasiteli indtiksiyon ocagdi kullanilarak

4
Sekil 7b: yapildi. Bir stopper ile calisan alttan dékmeli potadan
Do6kim sirasinda e S e e e . .
HOLLOTEX Shro. 2 tonluk 5 dokim dokuimdstlr. Dokim siresi 20 -
ud sistemi 24 s arasindaydi. Nozul ve ara tlp ¢ikis capi sirasiyla
80 ve 35 mm idi. Bu HOLLOTEX Shroud teknolgjisi,
herhangi bir dokim ebadi igin Gniversal meme capli-
nin kullanilmasini saglar; Metal akis hizi, mahfazanin
cikis capi tarafindan belirlenir ve meme capina bagli
degildir (Sekil 9a ve b). Bu, ayni potadan kiigiik ve/
veya agir dokiimlerin dokilebilecegi anlamina gelir.
HOLLOTEX Shroud sistemi ayrica dokiimhanelerde
zor kaliplamalarda her zaman mikemmel sekilde dik
takilmamasina ragmen pota nozuluna glvenli bir se-
kilde baglanabilir. Ayrica, pota ara tlipl Uzerine tam
olarak hizalanmamis olsa bile kullanilabilir (Sekil 8a
ve b).
Sekil 9a:
Her ara tiip boyutu igin tniversal nozul
Sekil 8a:
HOLLOTEX Shroud zor kaliplarin da dékiilmesine imkan verir
Sekil 9b:
Kullanima hazir pota tizerine monte edilmis nozul
Ara tlple dokimu geleneksel yontemle karsilastirir-
ken MPI ile bulunan hatalar neredeyse ortadan kaldi-
nimistir (Sekil 10a ve 10b). Ara tiiple dokimler, x-ray
ve ultrasonik muayeneden basariyla gecmistir.
gek-l 8b SEM arastirmasi icin Almanya'nin Saarbrticken
1 . s . o .
Tasima potasi konumunda. Sistem celik cubuklarla Universitesi'nde geleneksel olarak kullanilan bir tagi-
déndiiriilmeye ve kilif noziile baglamaya hazir yicidan bir 6rnek alindi. Ince oksit filmlere sarili ikincil
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currufun kompleks olusumlar tespit edildi (Sekil 10c
& d). Bazilan dokim ylizeyine tutturulmus, ancak di-
gerleri DC-MPI ile ylizeyin altinda birka¢ milimetre
gizli bulundugu tespit edildi. Bu hatalar genellikle
onceden tespit edilen hatalarin kaynaklanmasindan
sonra bulunur. Tane sinirlarinin yakinindalar ancak

sirliklenmis bifilmler yliziinden baglantisi kesilmisler.
Bu, tekrarlanan kaynak cevrimlerine ve MPI incele-
mesine neden olur.

a

Sekil 10a:
Dokiim - Shroud

Sekil 10b:
Geleneksel dokiim

T x.j"-'-u.

-

Sekil 10c:
SEM Kilcal catlak - Saarbrticken Univ.
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Sekil 10d:
EDX analizi bulunan O, Fe, Ni, Si, S, Cr, Mn g&steriyor

2.2. Agir Planet Tasiyici

Bu cesaretlendirici sonuglarin ardindan, daha agir
denemeler icin, ayni dusik alasimli yliksek muka-
vemetli celikle Uretilen 2500 kg agirigindaki agir
planet tasiyic kullanildi. Yiizey altinda bifilmlerin ve
inklizyonlarin, agiimasini ve ytizeyin altinda (5-12 mm
derinliginde) birikmesini saglayan daha uzun bir ka-
tilasma sturesine sahip olan bu dokiimler cok daha
et kalinligina sahipti. Nihai 1sil islem islemi olarak me-
nevisleme, stresi baslatir ve bifilm ortadan kaldirarak
tane sinirlarini keser ve bunlarin MPl'de basarisiz
olmasina neden olur. Kaynak yapilan parcgalar nihai
mekanik ozellikleri azaltmak icin temperlenmelidir.
Ergitme bir Elektrik Ark Ocagi'nda (EAF) yapildi; sivi
metal 8.5 ton kapasiteli alttan dokiim bir potaya ak-
tarniimigtir.

Geleneksel pratikte, potanin tabanina yerlestiril-
mis bir gaz tapasindan (PP) argon ufleme yapilir. Me-
tal sicakligi, dokiim islemi sirasinda olglilmez, ancak
argon Uflemesi sirasinda dlculdr. Bu islem, metal is-
tenen sicakliga ulasana ve pota dokim alanina tasi-
nincaya kadar devam eder, kalip dokim islemi argon
baglantisinin kesilmesinden sonra 5-6 dakika icinde
baslar. Seramik kopuk filtrelerden gegen planet tasi-
yicilar igin geleneksel dokiim argon baglantisi kesil-
dikten sonraki sicaklik gereksinimi 1575-1580 ° C dir.

ilk izole ddkiimler (70 mm capli ara tiip cikisi) ayni
sicaklikta dokulmustir. Dokim sliresi 20-24 s arasin-
daydi, bu, geleneksel tretimden (90 mm'lik bir me-
menin ¢apindan 40-60 saniye) dnemli dlglide daha
hizlidir. Bu yavas geleneksel isleminin en muhtemel
nedeni, metal tasmasi ve metal sicramasi yaralanma-
larini 6nlemek icin gaz sirasinda stopperi kisaltan
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pota operatérleridir. Daha agir olan bu planet ta-
styicilarin ilk ara tip testi, dokiim islemi sirasinda
tamamen aciimasindan dolayi, dokim siliresinde
Saglik ve Gulvenlik gelisimi ve tutarliigi goster-
mistir. Beklenmedik sekilde MPI, kilcal ¢atlakla-
rinin olusumunda 6nemli bir azalma gostermedi
(Sekil 11a). Tiurbilansh kalip doldurmaya neden
olan hizh dékilme hizinin nedeni oldugundan
stiphelenildi.

Tarbulansh doékidm ile iligkili metalin yeniden
oksidasyonunu ortadan kaldirmak icin, kalip bos-
lugu bir sonraki ara tiip testinden hemen 6nce
argon ile doldurulmustur. Bununla birlikte, sonucg-
lar, stopperin agmasindan hemen 6nce Olclilen
Greisinger GOX 100 oksijen detektdriine gore,
kalip icindeki oksijen seviyesinin %20.9'dan
%0.3'e duslrlilmesine ragmen iyilesmedi. Argon
dokime baslandiginda kaliptan ¢abucak kaybol-
du. Detektor ilk 2 saniye igerisinde %15,8 oksijen
seviyesini gosterdi. Bu test olctilebilir MPI hata-
larinda azalma saglamayan ayni sonugclarla daha
fazla kalipta tekrarlandi.

Kalip doldurma tirbilansini ortadan kaldirmak
icin, ara tipu 45 mm'lik bir ¢cikis capi verecek se-
kilde yeniden tasarlandi. Amac, metal akis hizini
azaltmak ve tim dokim islemi boyunca tiim sis-
temi basing altinda tutmak ve 6zellikle kalip dol-
durmanin baslangicinda laminer akis saglamakti.
Potadaki argon Gfleme isleminin sonunda metal
sicakligr 1550 ° C'ye dusurilmuis, miteakip do-
kim siresi 40-45 s araliginda ol¢llmistir. Filtre
kutusunda primer kopuk filtreleri ile ilgili herhan-
gi bir sorun olmamistir ve calkalamadan sonra
doékimler, daha fazla dokim sicakliginin azalma-
sinin mumkin olacagina isaret eden ince metal
parlamasina sahiptir. MPI kritik bolgelerde lineer
hatalari cogunlukla 2 mm kabul edilen uzunlukta-
dir (Sekil 11b) ve x-ray ve ultrasonik muayene Se-
viye I'e gore kabul edilebilir dokiimleri bulmustur.
Ara tlip denemesi, sonugclari dogrulamak igin seri
Uretime genisletildi, argon Uflemesinden sonra
metal sicakligi 1530 ° C'ye daha da dusurilda.
Katilagsma prosesinde lineer blizilmenin neden
oldugu sicak yirtilma hatalarini azaltmak icin mi-
nimum bir dokim sicakhgi hedeflenmistir. Bu ka-
dar disik bir dokim sicakhgi, soguk sigrama ve
hatali parcalanan parcalar nedeniyle geleneksel
bir dokiim islemine uygulanamaz, ancak HOLLO-
TEX Shroud kullanarak bu mimkindir. Nozile
HOLLOTEX Shroud baglandiginda, dokim islemi
icerisinde metal donma problemleri yoktu, ancak
ayri test bloklarinin doktlmesi, meme c¢ikisindaki
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metal donma nedeniyle sorunluydu. Daha sonra
test bloklari dokiimlere entegre edilmistir, boyle-
ce dokiumle ayni zamanda dokdilirler.

Bu sonuclara dayanarak, ara tip, bu dokim-
lerin dlizenli seri Uretimine uygulandi ve 100'den
fazla parca, MPI ve x-ray sonugclari agisindan ¢ok
sabit bir sekilde basar saglandi. HOLLOTEX
Shroud, daha agir planet tasiyicilarinin (3500 kg
agirhginda) Gretiminde bile basariyla uygulandi.

Sekil 1a:
Turbdlansh kalip dolgusunda kilcal catlamasi

Sekil 11b:
Konik ara tlip ile ayni ylizey ¢atlamasi

2.3. Madencilik Kamyon Tekerlek Gov-
desi

Kullanilan malzeme GS-22 NiMoCr 56 idi. Do-
kiam agirligi 1200 kg. Bir EAF icinde yapilan
ergitme, PP yoluyla argon Ufleme potada 5-6
dakika slireyle yapildi. 35 mm'lik bir ara tlip ¢I-
kis capi kullanildi. 1560-1570 ° C'lik bir dékim
sicakliginda, 35-40 sn'lik bir dokme siiresi sag-
landi. Bir pota ile alti dokim dékulmustir, Ara
tlip teknolojisinin bir dizi dokimde kullanilabi-
lecegini kanitlamistir (Sekil 12a ve b). Doklimler-
de neredeyse hi¢c MPl ile hata tespit edilmemis,
ultrasonik muayeneden basariyla gecmistir.
Gecikme ve ek iscilik masrafi olmadan Uretim
strecinden gecmistir (Sekil 12¢c & d).
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2.4. Agir Madencilik Kamyon Tekerlek
Govdesi
Kullanilan malzeme GS-22 NiMoCr 56 idi, agir-
ik 3000 kg di. Geleneksel olarak dokilen do-
kiimler, maca altindaki Ust ve i¢ ylzeyde MPI
tarafindan ortaya c¢ikan biylk hatalardan muz-
dariptir. Bu hatalar genis kaynak ve tekrarla-
nan kontrol gerektiriyordu. En kritik olan son
isleme sirasinda dokimlerin reddedilmesine
neden olan kigutk kusurlardi. (Sekil 14a & b). 5
gek“ 12a: doékim tzerine dis ¢ap! 45 mm olan bir HOLLO-
HOLLOTEX Shroud ile tekerlek gévdesi catiamasi TEX Shroud uygulanmistir. (Sekil 14c). Ergime
bir EAF icinde gerceklestirildi ve ardindan PP
icinde 10 dakika boyunca argon uflendi. Dékiim
sicakhgi 1550-1560 ° C idi ve dokim stiresi 45-
50 s arasindaydi. Kum inkliizyonlari, kabarciklar
ve MPI indikasyonlari neredeyse ortadan kaldi-
rilmistir (Sekil 14d).

Sekil 12b:

Kumlama sonrasi Ust derece dokim ylizeyi - -
Sekil 14a: Sekil 14b:

Son islemeden sonraki hatalar Hata giderme ve kaynak

a

Sekil 12c: -
Sekil 14c:

Menevisleme sonrasi MPI catlamasi .
HOLLOTEX Shroud’lu dékim

Sekil 12d: Sekil 14d:
Ultrasonik ve MPI kontrolleri sonrasi st derece dokim ytizeyi Dokiim sonrasi MPI kontrolii
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2.5. Ekskavator Ving kolu

Kullanilan malzeme modifiye edilmis GS-24 Mn
6, agirhgr 5000 kg di. Bu karmasik sekilli do-
kimler genis bir ylizey alanina sahiptir ve ince
ve kalin bolimlerin bir kombinasyonuna kum
katma, clruf varhgina ve st kisimdaki derin
gaz kabarciklarina karsi duyarhdir (Sekil 15a ve
b). Ek isciligi azaltmak icin gesitli metot ¢6zim-
lerinde kapsamli testler yapildi, ancak bu do-
kiimlerde tatmin edici bir ilerleme kaydedilme-
di. Cesitli kollarin dékiimiinde 45 mm c¢ikish bir
ara tip uygulandi. Ergime bir EAF icinde ger-
ceklestirildi ve argon, potada PP icinde 5-6 da-
kika sureyle Uflendi. Dokim sicakligi yaklasik
1550 ° C ve dokiim siiresi 72-90 s arasindaydi.
Yolluk sistemi, sicak noktalari azaltmak icin do-
kiimin dibine ince oval meme ile baglanmistir
(Sekil 16a ve b). Yiizeyde kum ve clruf hatalari
tespit edilememistir ve dokimlerde gaz kabar-
ciklari bulunmamistir (Sekil 17a ve b). Kaynak,
bu doklimlerin sevki i¢in ana sinirlayici etken-
lerinden biri oldugundan, Uretim kapasitesinin
artmasina yol acan dnemli miktarda taglamanin
azalmasi saglandi.

a

Sekil 15a:
Ust yiizeydeki tipik gaz deligi hatalar

-

Sekil 16a:
HOLLOTEX Shroud filtre kutusu takili yolluk sistemi

Sekil 16b:
HOLLOTEX Shroud ile dokiim — kumlanmis yolluk sistemi

a

Sekil 17a:
HOLLOTEX Shroud Ust derece dokim yiizeyi - yolluk sistemi

Sekil 15b:
Ust kisimdaki kum inkliizyonlari
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Sekil 17b:
Kum inkllizyonu ve gaz kabarciklari yok
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3. SONUC

HOLLOTEX Shroud, sivi metal dékim korumasi
icin dokimhanelerin dokiim kalitesi beklentile-
rini karsilamasini ve mekanik 6zellikleri 6nemli
olclde artirmasini saglayan yenilik¢i bir tekno-
lojidir. Hatasiz dokiimler, taslama islemi boyun-
ca daha hizli hareket eder ve son teslimat tarih-
leri tahmin edilebilirdir. Bu, dokiimhaneye daha
fazla s6zlesme yaparak glvenilir bir tedarikgi
ve rekabetci bir avantaj saglayabilir.

HOLLOTEX Shroud baslica avantajlari sunlardir:

« Doklum islemi sirasinda sivi metalle daha az
etkilesim icinde olunmasi sayesinde saglik ve
guvenlik artigl

» Proses tekrarlanabilirligi (tutarli dokim kalite-
si)

« HOLLOTEX Shroud, pota memesini degil me-

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'20

tal akisini kontrol eder

« Dokumlerin daha hizli teslimati

« DOkum sicakhgi azalmasi

» X-1sini ve MPI ile tespit edilen kabul edilemez
seviyelerdeki hatalarda azalma

« Daha az ek iscilik gereksinimi

« Mekanik dzelliklerde iyilestirme

« Cevre iyilestirmeleri (dusik enerji ve kaynak
cubugu tiketimi vb.)
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AlSi10Mg
ALASIMLI DOKUM
PARCALAR ICIN
ISIL ISLEM
PROSESINDE
OPTIMIZASYON
CALISMALARI

Elvan Bilge Mentese*, Ferhat Aydogan*, Nursen Saklakoglu**
*Doktas Dokiimciiliik Tic. Ve San. A.S., Manisa, Tiirkiye
*MCBU Miihendislik Fakiiltesi, Manisa, Tiirkiye

OZET
Bu calismada, AISiTOMg dokim alasimindan dretilen
parcalarin kesit kalinliklari ve boyutuna bagh olarak
T6 1s1l islem optimizasyonu yapilmistir. Bdylece calis-
ma sonunda kapasite kullaniminda %28 artis sagla-
narak enerjiden %24 Ik tasarruf yapilmistir.
Deneysel calismalar kapsaminda mevcut durum-
daki 1sil islem streleri, sicakliklarn ve mekanik/meta-
lografik test sonuclar kaydedilmistir. Denemelerin ilk
fazinda T6 1sIl isleminde ¢ozeltiye alma prosesinde
metalografik kontroller ile parca geometrilerine gore
minimum ¢ozeltiye alma siresi belirlenmistir. Daha
sonra yaslandirma prosesi icin farkli yaslandirma su-
releri ve sicakliklar denenerek mekanik ve metalog-
rafik test kontrolleri ile en uygun siire ve sicaklik
belirlenmistir. Minitab 18 programiyla sonuglar deger-
lendirilmigtir.
Anahtar Kelimeler: Al-Si alasimlari, T6 isil islemi, Me-
kanik 6zellikler, Regresyon analizi

ABSTRACT
In this study, T6 heat treatment optimization was per-
formed depending on the section thickness and size
of the parts produced from AISi1OMg casting alloy.
As a result, 28% increase in energy consumption
was achieved by increasing the capacity utilization
by 24%.

Within the scope of experimental studies, Heat
treatment times, temperatures and mechanical / me-
tallographic test results were recorded. In the
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first phase of the experiments T6 heat treatment in
the process of the process of metallographic control
with the minimum geometry of the time taken to de-
termine the solution was determined. Then, different
aging times and temperatures were tried for aging
process and the most suitable time and temperature
were determined by mechanical and metallographic
test controls. The results were evaluated with Mini-
tab 18 software.

Keywords: Al-Si alloys, T6 treatment, Mechanical
properties, Regression analysis

1.GIRIS

Uretim sektdriinde triin tasariminin 6nemli bir adimi-
ni teskil eden malzeme secimi genel olarak endust-
ride Urdnlin fonksiyonelligine gore hafiflik (6zellikle
hareketli sistemlerde), mukavemet (dayaniklilik), ma-
liyet (fiyat) ve seri Uretime uygunluk (Uretim icin cok
fazla 6n hazirlik gerektirmeme) kriterleri gdz oniinde
bulundurularak yapiimaktadir [2].

Otomotiv sektori Ureticileri araclann verimliligi,
ekonomik ve g¢evreci olmasi konusunda muisteri ta-
lepleri ve devlet mevzuatlar tarafindan zorlanmakta-
dir.

Hem tiketicinin verimli yakit talebini hem de dev-
let mevzuatlarini karsilamak icin disik yogunluklu
aliminyum (Al) alasimlarinin (2.7 g/cm3) gelistiriime-
siyle aluminyum parcalar, ¢elikler ve dokme demirler
(7.8 g / cm3) gibi malzemelerin yerini almaya devam
etmektedir{1].

Araclarnin hafifletimesi amaciyla baslatilan mal-
zeme calismalarinda daha 6nce de belirtilen segim
kistaslarn g6z oniine getirildiginde neredeyse bitin
yollar hafiflik / dayanim orani agisindan Al — Si — Mg
alasim sistemlerine cikmaktadir. Uretilecek olan do-
kum parcalarnnin yukarida belirtilen mekanik dzellik-
leriise temel olarak alasimin mikroyapisina, dokimin
kalitesine (kusursuzluguna) ve isil islem ihtiyacina
gore degismekte ve kritik 6zellikler bu sekilde
belirlenebilmektedir2].

Al alasimlarina farkli amaclar icin ¢ok farkli isil is-
lemler uygulanabilmektedir. Bunlarin basinda ¢ozel-
tiye alma ve yaslandirma gelmektedir. Aluminyum
alasimlar i¢inisil islem genellikle, ¢okelme sertles-
mesi gosterebilen islenik (islem) alasimlarin mukave-
metini ve sertligini arttirmak icin uygulanan islemlerle
sinirlidir. - Aliminyum alasimlarinin - mukavemetinin
arttinimasi amaciyla uygulanan ¢okelti olusturma isil
islemi; cozeltiye alma, fazlarin ¢ézlimesi (kati ¢ozel-
tinin olusturulmasi), su verme; asiri doymus yapinin
olusturulmasi, yaslanma; ¢dziinen atomlarin oda si-
cakliginda veya daha yiiksek sicakliklarda
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cOkelmesi (cokelme sertlesmesi) olmak lizere (¢ ba-
samaktan olusur [3].

Al alasimlarina 1sil islem uygulanabilmesi ya da
daha dogrusu basarili bir isil islem (6zellikle yaslandir-
ma 1sil islemi) uygulanabilmesi icin &zellikle Cu, Mg,
Fe, Mn, Sn ve Zn elementlerinin varliginin gerekilili-
gi vurgulanmaktadir. Clinkli bu elementler isil islem
sonucunda ¢okeltiler (Mg2Si, Mg3Mn2AI18, Al-FeSi,
AICuMgSi, CuAl2 vb.) olusturmak icin gerekmektedir.
Olusturulan bu ¢okeltiler ise dayanimi ve sertligi ge-
listirmektedir [3].

Al alasimlarina en ¢ok uygulanan isil islem olan
T6, ¢Ozeltiye alma, su verme ve yaslandirma asa-
malarindan olusan islemdir. Cozeltiye alma isil
isleminde malzemenin ergime baslangi¢ sicakli-
ginin altindaki bir sicakliga isitildiktan sonra, hizla
bu sicakliktan sogutulmasi ile asiri doymus kati
eriyik yapisi olusturulur. Burada amag¢ ¢okelme
sertlestirmesi yaratacak elementlerin ¢ozinerek
kati ¢cozelti icinde hapsedilmesidir. AISi1OMg i¢in
islem sicakhigi (440 - 540 °C) ve siiresi (1-5 saat)
parcanin kesit kalinhigi ve bilesimine bagh olarak
maksimum homojenizasyon saglayacak sekilde
secilmelidir [3-6]. Cozeltiye alma adiminda lg faz
gorulur. Birincisi alasim elementlerinin ¢dzlne-
rek zengin bir aliminyum matriks fazinin olustu-
rulmasi ki bunlar daha sonra ¢okelme sertlesme-
si yaratacaktir, ikincisi ¢ozlinmeyen bilesenlerin
kiresellesmesi ve Ucguncisl mikro yapinin ho-
mojenlesmesidir. Hizh sogutma yani su verme
islemi ¢ozlinen elementlerin ¢dzeltide kalmasini
saglamaktadir. Hizh su verme cokelti sertlestir-
mesi Ozelligini gelistirmektedir. Su verme islemi
sicak su, polimerli su ya da yiksek hizli fanlarla
hava ile yapilabilir. Su verme isleminin en énemli
detaylarindan biri de ¢ozeltiye alma isleminden
¢ikan parcanin ¢cok kisa sire icinde su verme
islemine tabi tutulmasidir. Su verme sonrasinda
¢ozeltide kalan ¢ozlinen elementler, oda sicak-
hginda yavasca ¢okelmeye baslarlar. Bir sire
sonra bazi alasimlar oda sicakliginda oldukca
sertlesebilirler. Buna dogal yaslanma adi verilir.
Suni yasglandirma olarak anilan islem ise, dokim
parcalarin 100-200°C gibi sicaklik araliginda 1-25
saat araliginda tutulmasi ile yaslandirmanin hiz-
landiriimasidir. Yaslandirma sicakhginda stire art-
tikca, yavas yavas ¢okelti yapisi olusur ve sertlik
maksimum degerine dogru artar. Daha fazla yas-
landirmaya devam edilirse sertlik dismesinin go-
rildigu asin yaslanma durumu ortaya cikar. Isil
islem uygulamasi sonucunda mekanik 6zellikler
gelismektedir [3].
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T6 il Iglemi

Cataimye alma

Sicaklik

Slire

a

Sekil 1:
T6 Isil islemi sematik gdsterimi

2. DENEYSEL CALISMALAR

Isil islem calismalarinda sicakhktaki kararhhklar
¢cok 6nemlidir. Proses parametrelerindeki optimi-
zasyon calismalarina baslamadan 6nce paramet-
relerin dogrulugundan emin olmak gerekmek-
tedir. Firmamizda kullanilan Sekil 2 de bulunan
batch tipi i1sil islem finrninda sicaklik kontrolleri
FLIR E60 termal kamera ile, firin ici sicaklik dagi-
limi harici termograf ile kontrol edilmistir. Deney-
lere baslamadan dnce firin i¢i sicaklik dagihminin
homojen olmasi ve Tablo T’de firin kapaginin di-
sindan alinan termal kamera dlciimleriyle ortaya
ctkan sicakhk kacgaklarinin engellenmesi bakim
onarim calismalariyla giderilmistir ve yapilan
kontroller ile dogrulanmistir.

Sekil 2:
Batch Tipi Isil islem Firini
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Sekil 3:
Isil islem firnn kapaklarinin disindaki sicaklik termal kamera kayitlari
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Tablo 1:
Isil islem firn kapaklarinin termal kamera ile 6l¢lim sonuclari

Deneysel calismada kullanilan AISiTOMg dokim
alasiminin bilesimi Tablo 2’de gosterilmistir. Ergitme
islemi icin 1000 kg/h kapasiteli devirmeli tip firn kulla-
nilmistir. Sivi aluminyum islemleri gergeklestirilen Al-
SilOMg alasiminin Algak Basing Dokiim tezgahinda
dokumleri yapilmisti. Calismada kullanilacak parca
firmada 10197 kodlu Motor Braketidir.

[Wi_T#n TP T80 [T
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Tablo 2:
AISi1OMg Kimyasal Analizi

Bu alasim grubu icin literatiirde ve enddistri-
deki uygulamalarinda ¢oOzeltiye alma sicakhgi
535+5 °C derecedir [7]. Bu ¢alisma kapsaminda
¢Ozeltiye alma siiresi benzer parcalara, dokim
yontemine ,parca et kalinliklarina, katllasma
hizlarina gore 1+3 saat (1 saat firinin belirlenen
sicakliga ulagsma suresi, +3 ise belirlenen sicak-
likta bekleme siiresi) olarak belirlenmistir.

Bu calisma kapsaminda sabitlenen ¢ozeltiye
alma sicaklik ve siresine gore farkl yaslandir-
ma slre ve sicakliklariyla denemeler yapilmistir.
Deney plani Tablo 3 de paylasiimistir.
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Cozaltiye  alma | Céxelliye  alma | Yaglandirma Yagandama
sicakiy) ('C) | siresi (h) Lscakig OC)___| siress )
535 [ 143 1150 JRE
538 (143 L1680 1535
5387 (148~ (160 [1e3
535 [1+3 170 ECS
535 | T4 180 1215
535 [ 1+ 180 122

538 1+3 180 14

35 [ 143 150 143

538 1+3 150 1%
r S
Tablo 3:

Deney planinda uygulanacak isil islem parametreleri

Isil islemleri tamamlanan parcalardan $Sekil 4 de
gorildugu gibi parca lzerinden isaretli bolge-
lerden alinan numunelerden mikroyapi gorin-
tileri Nikon Epiphot 200 Mikroskop/Clemex
goruntu analiz programiyla alinmistir. Mekanik
testler olarak sertlik dlgtimleri AFFRI LD250 ci-
hazinda 250kg ylikte 5mm bilya capinda ISO
6506-1 standardina uygun olarak yapimistir.
Cekme numuneleri DIN 50125 standardinda Bi-
¢im B’ye gore hazirlanmistir ve ¢cekme testleri
SHIMADZU AG-I 100 KN cihazinda ISO 6892-1
standardinda Metod B’ye uygun olarak yapil-
mistir.

Bu calismada parcanin T6 isil islemiyle kabul
kriterlerinin (Cekme mukavemeti: min.290 MPa,
Akma mukavemeti: min 210Mpa, %Uzama: min
4) saglanabilecegi min. sicaklik ve sire belir-
lenmesi amaclanmistir. Boylece hem kapasite
kullaniminin artirilmasi hem de enerji tasarrufu
saglanmasi hedeflenmektedir. Bu calisma kap-
saminda elde edilen test sonugclari Minitab 18
yazilimi ile istatistiksel olarak degerlendirilmis
ve parcanin mekanik dzelliklerine etkiyen para-
metreler tartisiimistir.

MIKROYAP| ve SERTLI=Y -
KONTROLOD ' NUMUMELER|

a

Sekil 4:
Motor Braketi parcasi lizerinden numune alma bélgeleri

TUORKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'20



3. BULGULAR

Sekil 5'te gorlilecegi lizere, malzemeler dend-
ritik olarak katilasmistir. Dendrit kollari arasinda
otektik silisyum gozlemlenmektedir. Beklenildi-
gi gibi, 1s1l islem o6tektik silisyumun kiireselles-
mesine yol agcmistir.

Sekil 5:
(a) DSkiim hali x200-x500 bilyiitme ve (b)T6 Isil islemli 190°C
1+2 yaslandirmali x200-x500 buyitme mikroyapi gorintuleri

Yapilan denemelerin sonugclari Minitab progra-
minda regression analiziyle incelenmistir. Yas-
landirma sicakligi ve sirenin ¢cekme mukave-
meti, akma mukavemeti ve % uzama ana etki
grafikleri sekil 6’da verilmistir. Cozeltiye alma
isleminden sonra a-Al dengesiz halde ve Si ve
Mg atomlari yanisira bosluklarla asiri doymus
durumdadir. Yaslanma prosesiyle Si/Mg/bosluk-
lar bir araya gelmeye ve B(Mg2Si) ¢okeltilerini
olusturmaya baslar ve bunun sonucunda akma/
cekme/sertlik gibi mekanik ozellikler artar [4-5].

Goruldugu gibi, yaslandirma denemeleri igin
belirledigimiz sicaklik ve silire denemelerinin
sonucunda akma, cekme mukavemeti ve %uza-
ma degerleri icin tekli ana etki grafiklerinde si-
caklik artisinda benzer davranislar sergilenmis-
tir. Fakat sire ana etki grafiklerinde bizim en
kisa siireyi bulmak icin sectigimiz sicaklik siire
parametreleri sebebiyle %uzama degerleri slire
arttikca artiyor olarak goriinmektedir.
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Sekil 6:

Cekme mukavemeti, akma mukavemeti ve %uzama icin sicak-
lik ve stirenin ana etki grafikleri

Yaslandirma sicaklik ve sire parametrelerindeki de-
gisikliklerin cekme mukavemeti, akma mukavemeti
ve %uzama kriterlerine gore matematiksel iligkisi
esitlik (1), (2) ve (3) no.lu denklemlerle gosterilmistir.
Gortldigi gibi cekme mukavemeti, akma mukave-
meti ve %uzamaya sirasiyla isil islem sicaklik ve stire
secimiyle %62,94, 66,65 ve 52,47 oranlarinda mu-
dahale etmek mimkindur. Bu midehale oranlarinin
disinda kalan oranlar genellikle parcanin dokim sart-
larindan olusmaktadir.
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Cekme =
2,938 Sicakhk*Stre  [1)

RIs%52,54

Abma = -ET12 + B34 Secaklk + 745 Shie - 01483 Sicakhik"Sicaklik
304 Swcaklk®S0re (2

R2 %5665
Uzama = -256 = 2,34 Sicaklik = 27,8 Sdee - 000513 Sxcaklik*5acaklik
0,138 Sicakhic*Sare (3]
R2=%5247

Yapilan analiz sonucunda sicaklik ve siirenin et-
kileri disinda $Sekil 7’de gorildigu gibi sicakhk
ve surenin birbiri ile etkilesimininde cekme mu-
kavemeti, akma mukavemeti ve %uzama Ulze-
rinde etkileri gorilmektedir.
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Sekil 7:

Cekme mukavemeti, akma mukavemeti ve %uzama icin sicak-
lik stirenin ikili etkilesimi
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5894 + 56,2 Secakhic + 6B Shre - 01291 Sicakdik*Secakli - 31,72 Shne* 5dre

2808 Siwe*S0re

= 0,31 Slire"Sne

Denemeler sonunda minitab programinda si-
caklik, stre, sicakhk-sire ikili etkilesimleri, si-
caklik-sicaklik etkilesimi, sire-slire etkilesimi
gibi bir cok parametreden yararlanarak sonug-
lari optimize ettigimizde Sekil 8'deki grafik-
ler elde edilmistir. Bu grafiklerden a) isil islem
parametreleriyle elde edilebilecek maksimum
cekme, akma, %uzama degerlerini elde etmek
icin secilmesi gereken parametreleri (yaslan-
dirma sicakligi 165°C iken yaslandirma suresi
3,62 saat) gostermektedir. Grafiklerden b) de-
neyin amaci olan sure kisaltmak icin sonuclari
parca kabul kriterlerinin (Cekme mukavemeti:
min.290 MPa, Akma mukavemeti: min 210Mpa,
%Uzama: min 4) kabul sinir Gzerindeki degerler
icin segilmesi gereken parametreleri (yaslandir-
ma sicakhgi 188°C iken yaslandirma siresi 1,97
saat) gostermektedir. Grafikte belirtilen D (de-
sirability) degeri O ve 1 arasinda degismektedir
ve 1'e yakin olmasi istenen hedefin gergekles-
me ihtimalinin artmasi anlamina gelmektedir.
Yani b) grafiginde minimum slireye gore optimi-
zasyonu yapilan parametreleri uyguladigimizda
hedeflenen ¢cekme, akma, %uzama degerlerinin
ylzde yuz karsilandigi anlasiimaktadir.

ﬂ} s | 10008 )

Sekil 8:

Yaslandirma siire ve sicakliklarinin optimizasyon grafikleri
(@) Maksimum Cekme,Akma, %Uzama degerleri icin (b)
Minimum stire ve sicaklik degerleri icin

4. SONUCLAR
Bu calisma kapsaminda firmamizda uretilmek-
te olan Motor Braketi parcasinin T6 isleminde
beklenen mekanik 6zellikleri saglayacak sekil-
de sicaklik ve sure optimizasyonu yapilmistir.
Denemelerde kullanilan parcanin isil islem
sicaklik ve sure optimizasyonu sonrasinda ¢o-
zeltiye alma siresinden 1 saat, yaslandirma su-
resinden 1 saat olmak Uzere toplamda 2 saat
azaltilmistir. Kapasite hesabi yapildiginda bu
parca
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icin %39’luk bir kapasite artisi saglanmistir. Burada
yapilan denemeler firmada T6 isil islemi yapilan tim
parcalar icin de ayr ayr uygulanmistir ve toplam ka-
pasitede %28lik bir artig, enerji giderlerinde de %24
oraninda iyilesme

saglanmistir.
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Dokumin Fotograflan Sergisi -5 “Yolcu Yolunda Gerek” — Yaylali Glinay
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SEYFI
DEGIRMENCI
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Turkdokim dergimizin bu
sayisinda icimizden Birinin
konugu Seyfi Degirmenci oldu.
Koronavirlis pandemisinden
kaynakll olarak ylz ylze
gerceklestiremedigimiz
sOylesimize zaman ayirarak
sorularimiza cevap veren Sn.
Seyfi Degirmenci’ye tesekkir
ederiz. Erkunt Sanayi'de
baslayan meslek hayatini,

30 yil Doktas’ta stirdlren
Degirmenci, arastirmaci, yenilikgci
yonuyle one ¢iktl. DOkim
sektoriimuiziin ihtiya¢ duydugu
teknik egitim faaliyetleri icin
kurulan TUDOKSAD Akademi
danismanh@iyla birlikte bilgi
birikimini sektdre aktarmaya
baslayan Degirmenci'ye
tesekkur ederiz.

Tdm sektériimuzin yakindan
tanidigi Seyfi Degirmenci ile
meslek ve aile hayatini, Turk

dokim sektorlini, gecmis
dénemi ve gelecegi konustuk.

Seyfi Bey, oncelikle sizi yakindan
tanimak isteriz. Ne zaman nerede
dogdunuz, aldiginiz egitimler vb.
hakkinda bilgi almak isteriz?
Ankara’ya 125 km uzakta bir koy-
de, Cayirhan’da dogdum. Cayirhan
ilkokulu ve Nallihan Ortaokulu me-
zuniyetleri sonrasi Yozgat Lisesi'ne
parasiz yatili 6grenci olarak sinavla
gectim. ODTU Metalurji Miihendisli-
gi 6grenciligim sirasinda iki kez izin
aldim. ilkinde Almanya Stuttgart Uni-
versitesi hazirlik okulunda teknik Al-
manca 6grendim. Ikincisinde ingilte-
re Manchester Universitesi UMIST’te
bir yil malzeme okudum. Aliminyum
malzemeyi kuma dokmenin ilk testle-
rini orada laboratuvarda yaptim.
ODTU Metalurji Miihendisligi 6g-
rencisi olarak ilk stajimi Almanya Pei-
ne-Salzgitter AG demir-celik tesisleri-
nin yiksek firnlarinda yaptim. Burada
Uretim metalurjisinin dnemini, cevher-
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den pik demir tUretmenin kritik 6zellikle-
rini 6grendim.

Lisans mezuniyetim sonrasi Ankara’da
bir proje sirketinde yari zamanli ¢alisarak

Yiiksek Lisans calismami yine ODTU’de

“Aliminyumun Anodik Oksidasyonu”
konulu tezimle tamamladim. Tez calis-
malarim icin ihtiya¢ duydugum Al hadde
cubuklanini o siralar Etibank Seydisehir
Aliminyum Tesislerinde calisan arkada-
sim, meslektasim Haluk Guldir sayesin-
de sorunsuzca temin ettim.

Meslek hayatinizdan ve kariyer
gecmisinizden bahsedebilir misiniz?
Cukurova Universitesi Metalurji Baliimii
acmaya karar verip ODTU ve iTUden
benimle birlikte on gen¢ mihendisi siki
bir sinav sonrasi Asistan olarak atadi ve
biz mezun oldugumuz Universitelerde
master, doktora calismalarina basladik.
Ancak daha sonra bu projeden vazge-
cildi, bizi serbest biraktilar, arzu eden-
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ler CU Makina Bélimiinde malzeme
dersi vermek Ulzere kalabilir dediler.
Ancak ben sanayide calismayl se-
cenlerdenim. Ankara Erkunt Dokim
fabrikasinda uretim muhendisi olarak
calismaya basladim. Yeni devreye
alinan Zimmermann yliksek basingli
kaliplama hatti ve paralelinde Disama-
tic dikey kaliplama hatlarina sentetik
kalip kumu saglayan tesisi yonettim.
Kalip kumunu en ince detaylarina
kadar orada 6grendim. Lippke oto-
matik kum kontrol sistemini ve Cold
Box maca Uretim tesislerini devreye
alirken birlikte calistigim Alman mi-
hendisler bana dékiim mihendisligine
giden yolda yeni ufuklar kazandirdilar.
Hasan Dagli, Sinan Varol, Can Demir,
Tahsin Akar, rahmetli ilhan Erkul calis-
ma arkadaslarimdi. Zorlu gecen iki yilin
sonrasinda Bursa Orhangazi’de kurulu
Doktas Dokum fabrikasina laboratuvar
muhendisi olarak gecis yaptim.

ODTU Metalurji
Miihendisligi 6grencisi
olarak ilk stajimi Almanya
Peine- Salzgitter AG
demir-gcelik tesislerinin
ylksek firinlarinda
yaptim. Burada iiretim
metalurjisinin 6nemini,
cevherden pik demir
liretmenin kritik
6zelliklerini 6grendim.

Uzun yillar bir profesyonel olarak
Doktas’ta calisma hayatinizi
suirdiirdiiniiz. Bu déneme dair 6ne
cikan calismalarinizdan bahseder
misiniz?

1986 yilinda Doktas’a geldigimde iki ya-
tay kaliplama hatti vardi ve yillik kapasi-
te 20 bin ton idi. Uctincii kaliplama hatti
devreye alinmaya c¢alisiliyordu. Ben
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Fizik-Kimya-Kum laboratuvari olarak
isimlendirilen fabrika laboratuvarinda
Kalite Kontrol Miduri Yaylalh Glinay’a
bagh olarak calismaya basladim. Ise
giris onayimi Genel Mudur Mete Naki-
poglu ve Fabrika Midird Hamdi Dog-
ru birlikte verdiler. Laboratuvarin tek ve
merkezi olmasi, ergitme-kaliplama-ma-
ca ve tamamlama bollimlerinin timiine
hizmet vermesi hem 6grenme egrimi
ylkseltti, hem de eksiklerimi tamam-
lamam icin énemli bir avantaj sagladi.
Burada Yaylal Beye 6zellikle tesekkur
etmek istiyorum. Clnkl okudugu ve
yararli olacagini diisindtigu tim teknik
yazilarin bir kopyasini hep bizlerle de
paylasirdi. Ancak yine de yeterli olma-
yan kaynaklar icin Ankara’ya gider ve
ODTU Kiitiiphanesi'nden AFS Tran-
sactions dergisinin arsivini tarar ve fo-
tokopi siparisi verirdim. Bu fotokopileri
daha sonra arkadasim Prof.Dr.Macit
Ozenbas bana postalardi. Cok zengin
icerie ve referanslara sahip bu AFS
makalelerini gece gundiz c¢alsarak
bilgi ve becerimi arttirmaya calistim.
Simdi bu makalelerin tamami Doktas
arsivinde taranmis olarak mevcuttur.
Bu gorevi de Bilent Sirin Ustlendi ve iyi
bir bilgi arsivi olusturdu Doktas Orhan-
gazi fabrikasinda. internet imkanlarinin
olmadigi 1990’li yillarda bilgi paylagimi
cok degerliydi.
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Laboratuvarin gdrevi hammadde
giris kontrold, Uretim proses kontro-
It ve son uriin uygunluk kontroli idi.
Amerikan Eaton Transmissions firma-
s parcalarini devreye alirken Eaton
mihendisleri ile birlikte yurtttigimiz
metalografik ve mekanik muayene ve
testlerden ¢ok bilgi edindim. Demir d6-
kiim malzeme ile ilgili ASTM malzeme
standartlarini tim yonleriyle 6grenip
bunlari Doktas laboratuvar malzeme
test metodlarinin glincellenmesi ve
gelistiriimesinde kullandim.

Kalite Kontrol ve Mihendislik Mudu-
ri Yaylall Ginay’in Genel Midur Yar-
dimcisi olarak terfi etmesi sonrasinda
ben de Kalite Kontrol Mudirligine
1990 yilinda atandim. Doktas o zaman
Ko¢ Holding sirketiydi. Ben de diger
holding sirketlerinde oldugu gibi mi-
dur olarak ataninca Kog¢ Holding Egi-
tim Merkezi KOGEM’de bir tam aylik
Ozel egitimden gecirildim. Finans, kali-
te, pazarlama, stratejik planlama, insan
kaynaklari, yatirim fizibilite konularini
uzmanindan dinledim. Pazarlamayi ilk
olarak Prof. Murat Ferman’dan dinledi-
gimde ¢ok gekici bulmustum.

Kalite Kontrol Muduru olarak atan-
mam bana isyerinde ikinci sorumluluk
sapkasini giydirdi. Dokim muhendisli-
gimin yanina Kalite Mihendisligini de
koydu. Yetkimin yaninda sorumlulukla-

rim da artti. Kalite Kontrol Mudurligu-
nin adi daha sonra Kalite Mudurltigu
olarak degisti. Clinkli Kalite Kontrol-
Proses Kontrol-Kalite Yonetim Sistem-
leri gérevlerinin timund ylritme gore-
vini Ustlenmistik.

ISO 9000 Kalite Yonetim Standardi
yeni yayinlanmis ve biz sirket olarak
kendimize belgelenme hedefi koymus-
tuk. BVQI sirketi ile birlikte uzun yillar
stiren 6grenme, standardlar uygula-
ma, belgelendirme etkinliklerimiz cok
zamanimizi aldi. Bu konu sadece Kalite
Kontrol konumuz ile ilgiliydi. “Kalite”
konusunda ise Ko¢ Holding KOC2000
projesini baslatti ve TQM-Toplam Kali-
te Yonetimi prensiplerini 6grenmeye,
uygulamaya, olumlu sonuclarini alma-
ya basladik. KalDer ve EFQM modeli
ile tanismam o yillarda oldu.

Doktas kaliplama hat sayisini dnce
Uce, daha sonra iki Disamatic hat ya-
tinmi ile bese cikarinca Uretim kapa-
sitesi de 50 bin tonlara ulasti. Yurtici
musterilerindeki talep dalgalanmala-
ri ve her iki yilda bir gelen ekonomik
krizler sirketleri yurtdisina yonelmeye,
ihracatlarini arttirmaya zorladi. Biz de
sirket olarak tretimimizin ylzde 50’sini
sfero malzemeli olarak Uretme, ylizde
50’sini isleme ve ylizde 50’sini ihrag
etme hedefini koyduk. 1990’ vyillar
icin oldukca iddiali olan bu hedefler
KOGC2000 projelerinin israrli takibi ile
ilerleyen yillarda basariya ulasti.

ihracatin artmasi ve yurtdisi miiste-
rilerin degisik sektorlerden olugmasi
ISO 9000 KYS'’nin yetersizligini ortaya
koydu. Ford ile Kaizen ¢alismalari, CAT
ile 6Sigma calismalari belli bir zengin-
lik getirdi. Ancak en bulyilk zenginlik
ISO/TS 16949 Otomotiv Kalite Yonetim
standardi ile geldi. Bir ¢ekirdek ekip
ile bu calismalara liderlik etmem beni
SPC, FMEA, MSA, APQP ve PPAP ko-
nularinda yetkinlestirdi. Tim bu c¢als-
malar sirasinda disaridan aldigim egi-
timleri sirketicinde anlatma, uygulatma
sorumlulugu 6grenme hizimi arttirdi.
1990’dan 2004 yili sonuna kadar Dok-
tas Kalite Mudurligd gorevini Ustlen-
dim. Haftalik galisma stiremin vyillarca
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60 saat Ustlinde oldugunu hatirliyo-
rum. Ekibimle birlikte basarnlarimiza
sevindik, basarisizliklarnmizdan ders
cikarmaya calistik. ilhan Baltaci, Ok-
tay Beken, Tuna Armagan, Atila Ucar,
Remzi Aygar, rahmetli Erdogan Nas,
Ugur Demirci, Yusuf Camur ve Kamil
Bike birlikte calistigim is arkadasla-
rimdi. 15 yil Kalite Mudurltigd gorevini
yiriittikten sonra O.Liitfii Erten ile go-
rev degisikligimiz oldu ve Mihendislik
Mudurliglne gegtim.

2006 yih sonunda Ko¢ Holding
Doktas’taki hisselerinin tamamini Fin-
landiya kdkenli Componenta firmasina
devretti. Bizim icin de yeni bir donem
basladi. TUm slirecler ve organizasyon
yeniden yapilandi. Yonettigim Mihen-
dislik bolimi Finlandiya’daki Satis ve
Mihendislik Baskan Yardimciligina
baglandi. Musterilerimize Sales For-
ce yazihmini kullanarak dokim parca
teklifi vermeye, ¢cok detayli maliyet he-
saplari yaparak kar marjlarimizi yiiksek
tutmaya calistik. Finlandiya-Hollanda-
Tirkiye Mihendislik boélimleri olarak
MagmaSoft calismalarini ortak havuz-
da yapmaya, mihendislik guglerimizi
birlestirmeye calistik.

2008 yili kiresel krizi sonrasi yap-
tigimiz calismalar 2011 yilinda olumlu
meyvesini verdi ve sirket 6nemli karlar
elde etti. Bu ortamda ben de Mihen-
dislik Direktorliigiine terfi ettim. Uretti-
gimiz dokim parca sayimiz ve hizmet
verdigimiz musteri sayimiz ¢ok artt.
Yurt disi seyahatler ve toplantilar da
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ayni oranda artti. Uluslararasi bir ku-
rulusta calismanin firsat ve tehditlerini
yogun olarak yasadigimiz bir dénem
oldu. Son iki yihmda Uriin Gelistirme
Direktorl olarak goérev yaptiktan son-
ra 2015 yili ortalarinda Componenta’ya
ait Orhangazi Demir Dokim Fabri-
kasindan 30 yillik fiili caisma sonrasi
emekli oldum.

Finli Componenta, Doktast 2007
yili basinda tamamen devraldiktan he-
men sonra 2008 yilinda, kendi kuru-
lusunun 90. yilinda kiresel ekonomik
kriz ile karsilasti. Doktas’i almak igin
kullandigi ylksek miktardaki krediyi
odemekte cok zorlandi, isleme tesisi
dahil yeni yatirmlar i¢in bor¢ yukuinu
arttirdi. Finlandiya ve Hollanda’daki
dokum fabrikalarindaki zararlari da
Turkiye’den aldigi kredilerle kapatma-
ya calisti. Sonucta borglar yonetilemez
hale gelince 2017 yilinda bor¢ aldigi ti¢
Turk bankasina hisselerini devrederek
Turkiye’den ayrilmak zorunda kaldi.
Doktas’taki on yillik Componenta do6-
nemi ayri bir inceleme konusudur.

O donem Doéktas’in Tiirk dokiim
sektorii icin 6nemi neydi?

Doktas 1977 yilinda Uretime 20 bin
ton net Uretim kapasitesi ile baslayip
1997'de sekiz kaliplama hatti, 300 bin
ton ergitme ve 65 bin ton maca uretim
kapasitesi ile yillik net Uretim kapasite-
sini 150 bin ton seviyelerine ulastira-
bilmisti. Otomotiv, traktor, kamyon, is
makinalari, madencilik sektorlerine gri

4

ve sfero parcalari Ureten, isleyen, kismi
montajini yapan Turkiye ve Avrupa’da
tek cati altindaki en buyiik dokim fab-
rikasiydl. Bu 06zelligi nedeniyle tim
paydaslan icin bir cazibe merkeziydi.
Kurulus amaci Tofas Fiat, Ford Otosan,
TTF, Iveco gibi Ko¢ Holding ortakhgi
olan fabrikalara basta motor ve ak-
samlari olmak lizere tim dokim parca
ihtiyaclarini ekonomik olarak dokmek-
ti. Burada kazanilan tecriibe Ford, Fiat
ve lveco’nun Avrupa’daki diger Uretim
tesislerine basta motor blok ve kafa-
s olmak uzere pek ¢ok dokim parca
teslim imkanlarni da dogurdu. JCB,
Caterpillar, Perkins, MHI vb. dlinya devi
firmalarin Amerika’dan Japonya’ya ka-
dar uzanan fabrikalarina Uretim yap-
mak c¢ok yonlulik gerektiriyordu. O
nedenle fabrikanin organizasyonu Ya-
lin Yénetim prensiplerine uygun olarak
dort Uretim Merkezi'ne adapte edildi.
Yalin Yonetim yaninda TPM uygulama-
lari icin de Japonya’dan destek alina-
rak basarili sonuclar elde edildi.

Doktas icindeki tim bu yeni ve iyi
uygulamalar Mete Nakipoglu ve Yay-
lali Giinay’'m TUDOKSAD y&netimin-
de liderlik rollerini Ustlenmesiyle tim
Turkiye dokumcduleri ile paylasim orta-
mi yaratildi. Dokim Kongrelerinde en
kapsamli ve ¢ok sayida Doktas bildi-
risi ile yurtici ve yurtdisi dokimctlere
sektoriin  Turkiye'de ulastigi seviye
gosterildi. 2004 yilinda istanbul’da di-
zenlenen Dinya Dokum Kongresi bu
etkinliklerin zirvesi oldu.
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Cok iyi hatirliyorum her yeni tesisin uygu-
lamaya alinmasi sonrasindaki yurtici ve
yurtdisi ziyaretci trafigindeki artislari.

Doktas'ta gri ve sfero dokme demir
tdrleri on alt kinlimda Uretilmesine karsin
musteri ihtiyaclarini karsilamada yetersiz
kaldi. Ford Otosan’in vermikiler grafitli
doékme demir malzemeli 6 silindirli motor
bloklarini lretmek lizere isvec Sinter-
cast firmasinin lisansi altinda CGI Ureti-
mini gerceklestirmek Ulzere sdzlesme
imzalandi. Ekibime Biilent Sirin ve ilker
Metan’i da alarak Kalite MUdurligimuin
son doéneminde Ug yil boyunca CGlI lire-
timi proje yoneticiligi yaptim. CGI Uretimi
Doktas'ta basariyla sirmekte ve ilerleyen
yillarda buna SSFD-Yeni nesil sfero dok-
me demir Uretimi ile ADI da eklenmis bu-
lunmaktadir.

Burada vermeye calistigim mesaj su-
dur: En énemli paydas olarak musterile-
rin beklentilerini her yonlyle anlamaz ve
karsilamazsaniz tesisinizin kapasite ve
yetenekleri ise yaramamaktadir. Doktas
o yillarda yaptigr atiim ve ¢ok yonli ya-
tinmlarla Tirk dokim sektord igin iyi bir
ornek model oldu.

Meslek hayatina basladiginiz 1980’li
yillarda dékiim sektoriimiiz nasildi?

Bir degerlendirme yapmak gerekirse
sektor bu giinlere nasil geldi?

-Gri dokme demir dretimi agirhklydi, sfe-
ro icin Gliney Afrika’dan diisiik manganli
pik getiriimedikce kaliteli Grlin Gretilemi-
yordu. Sfero orani dusuikti.

-Kum rejenerasyon yontemi bilinmiyor-
du, tesis yoktu, dokiim kumu atiklarinin
geri kazanimi mimkun degildi.

-Maca uretiminde hot box yaygindi, yeni
baslayan cold box yontemi icin yurt digin-
dan iki komponentli recine ithalati yapi-
liyordu.

-Bilgisayar kapasite ve hizlan ¢ok dusiik
oldugu i¢cin 3D modelleme, dokim once-
si dolum ve katilasma simUlasyonu yap-
mak diye bir kavram hig¢ yoktu.

-Dokiim sektdrinde robot kullanimi yok-
tu, ¢linkl robotlarin kullandigi sensorler
yoktu. Dokimciiler yeni kaliplama hat-
larinda plc teknigi ile piston hareketleri
kontrol edilebiliyordu.
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-internet yoktu, her dokimhane ken-
di calisanlan i¢in kitlphanesini kendisi
olusturuyordu.
Kalite, cevre, ISG, eneriji, bilgi vb ydnetim
sistem standartlar mevcut degildi.
Bunlar benim hatirladigim birkag bas-
lik. Elbette her biri ayr bir calisma konu-
su. Ancak bugliniin teknolojik imkanlari
30-40 yil 6ncesine gore oldukga ileri.

Dokiim sektoriindeki bilgi paylasimi
ve egitimlerle ilgili soruya gelmeden,
aktif is hayatinizdan sonra yaptiginiz
egitim calismalarnyla birlikte sektérde
daha cok firmayi ziyaret edip
sektorii daha yakindan tanidiginizi
diisiiniiyoruz. Artilari ve eksileriyle
gliniimiizde Tiirk dokiim sektoriinii
nasil degerlendirirsiniz?
Dediginiz gibi bir cok firmayi ziyaret ettim
ancak bu ziyaretlere dayanarak sektortin
genel degerlendirmesini yapmak yine de
zor. Ancak ben dokim sektdrinln insan
kaynaklari
kendi gozlemlerimi paylasmak istiyorum.
Dokiim sektoriinde calisan miihendis-
lerin cogu malzeme ve metallrji egitimi
almislar. Ancak makina, kimya, elektrik-
elektronik ve endustri mihendisleri de
dokim fabrikalarimizda aktif olarak calis-
maktalar. Mihendislik temel egitimi go-
ren bu arkadaslarimizin dokim miihen-
disi olabilmeleri i¢in gereken stre okul
doéneminde aldiklari malzeme, katilasma,
mekanik, istatistik, problem ¢6zme ve
kalite konulu derslere bagl olarak de-
gisebiliyor. Ayni zamanda dokimhane
icinde kendilerine saglanan 6grenme
ortami ve firsatlar ile kurulus ici/disI egi-
tim olanaklan da etkin. Japonlarin gizel
bir s6zi var: “Git, gor, dokun ”. Bu (¢ ey-

yoniyle konumuna iligkin

lemi ardi ardina defalarca yapmaksizin
kisinin kendi 6grenme egrisini yukariya
cevirmesi mimkin degil. Bu da dene-
me-yanilmayi getiriyor. Dolayisiyla gucli
bir egitim sonrasi iyi bir uygulama ortami
bulan, ekip ¢alismalarinin yaygin oldugu
kurumsal dokimhanelerimizde dokim
muhendisleri hem basarili sonuclar elde
ediyor, hem de iyi uygulamalarini bildiri-
ler yoluyla kongrelerde meslektaglari ile

paylasiyor.

Vermeye calistigim mesaj su: sirket sa-
hipleri ve yoneticilerinin yetismis eleman
arayislari cogu kez karsilik bulamiyor, en
iyi elemanlan sirketler kendi iclerindeki
muhendisleri yetistirerek elde ediyorlar.
Gunumdz firsatlar diinyasinda internetin
sagladigi imkanlarla bilgiye ulasmak artik
cok kolay. Yeter ki miihendisimiz ne ara-
digini bilsin, buldugu saglikli bilgiyi basa-
riyla uygulayacak firsati kendi isyerinde
elde edebilsin. TUDOKSAD Akademi
egitimlerine katilan arkadaslarimizdan bir
kismi hazir formll pesindeyken, buyik
bir kismi kendi bilgi dagarcigini genis-
letme, isyerindeki konumunu iyilestirme
pesinde oluyor.

Otomotiv (tekerlekli vasitalar) sek-
tori dokumculerin en buyuk musterisi
Turkiye’de. Bu sektoriin dokim konu-
sundaki beklentilerini karsilamanin en
iyi ydontemi daha parca proje asamasin-
dayken ortak proje ekibi icinde yer almak
ve parcanin en ince detaylarina hakim
olmak gerekiyor. Mihendis kendisini
cok yonlu yetistirmisse, malzeme dahil
dokim yontemlerinin gi¢li ve zayif yan-
lanini iyi biliyorsa otomotiv firmasi proje
ekibi icinde yer almasi da o kadar kolay
oluyor. Elbette IATF 16949 otomotiv kali-
te yonetim sisteminin zorunluluklarini da
dokim sektord icin kargilamak dnemli bir
gereksinim.

Doktas’taki is kariyerinizden sonra
TUDOKSAD Akademi’de “Egitim
Danismani” olarak, sektoriin en ¢cok
ihtiyac duydugu teknik ve mesleki
egitim faaliyetleri icinde aktif olarak
bulundunuz ve bulunmaya da devam
ediyorsunuz, bu siireci bir de sizden
dinlemek isteriz?

Doktas'ta sirket disina kim egitime, se-
minere giderse dondiginde ya rapor
yazmasl ya da ogrendiklerini anlatma-
sI, paylasmasi istenirdi. Egitim etkinligi
olcimu icin guizel bir uygulama olarak
kullaniliyordu. Kalite Madurligu gorevini
yaptigim dénemde, 6zellikle kalite, cev-
re yonetim sistemleri kurulum ve belge-
lendirme sirasinda bir¢ok sirket disi egi-
time katildim ve dontste 6grendiklerimi
paylastim. Bilginin paylastikca arttigini,
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paylasiimadikca yok oldugunu yasaya-
rak 6grendim. Sirketin 2007 yili basinda
Componenta’ya ge¢mesi sonrasinda da
gorevim olmamasina ragmen eskiden
gelen aliskanlikla her ay iki konuda sirket
ici seminer, panel, toplanti formatinda i¢
egitim etkinlikleri diizenlemeye devam
ettim. Bu etkinliklerin icerik olusumun-
da Biilent Sirin’in katkisi buytiktir. 2015
yili ilkbaharinda TUDOKSAD eski Genel
Sekreteri Kubilay Dal'in 6nerisi ile Pendik
Divan’da TUDOKSAD adina bir seminer
organize ettik. Bu seminerin yogun ilgi
gormesi ve benzer igerikte egitimlerin
tekran icin gonilli oldugumu beyan
etmem (izerine o zamanki TUDOK-
SAD Yénetim Kurulu bana TUDOKSAD
Akademi’yi sahiplenmem icin gorev ver-
di.

Doktas'ta calistigim 30 yil boyunca
dokimun tim asamalarini bir metalurjist
olarak yasayarak, okuyarak, paylasa-
rak ogrendigim icin bildiklerim ytizeysel
degildi ve paylasilacak ¢ok konu vardi.
Universitede teorik temel olusturduktan
sonra uzerine igyerinde ise yarar bilgi
koymak hem yayinlari okuyarak hem de
deneme yaniima ile oluyor. Ancak iyi ve
kot orneklerden yola cikarak yapilan
egitimler, eger dlizeyli bir tartisma ortami
da olusturulabilirse oldukca yararli olu-
YOr.

TUDOKSAD Akademinin her semi-
neri sonrasi yaptigimiz anketlere veri-
len yanitlar, dokim sektdrt calisanlari-
nin gergek ihtiyaclanni ortaya koyuyor.
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Konu ¢oklugunu problem yapmaksizin,
is yasami deneyimlerimi kullanarak bir
filtreleme yapiyor ve kaynak arayisina
giriyorum. Her seminer icin ortalama 6
ay Oncesinde calisma baslatip, niteligi
yuksek, katilanlara kesin yarar saglaya-
cak bir 6grenim ortami yaratmaya call-
siyorum. Burada TUDOKSAD Yénetim
Kurulu’nun yiksek destegini aliyorum.

TUDOKSAD Akademi biinyesinde
sayisiz egitim ve seminer ile birlikte
kongre organizasyonu icinde

bulunan biri olarak egitim konusunda
sektoriimiiziin ihtiyag duydugu neler
var?

Seminerler tek konuya odaklaniyor an-
cak secilen konu enine boyuna tartisila-
biliyor. TUDOKSAD tiyesi kuruluslarin de-
mir, gelik, demir digi(aliiminyum, bakir vb)
malzemeleri kuma dokim, recineli kaliba
dokim, metal kaliba dokim, savurma
dokum gibi bircok teknikle tretim yaptik-
lar dustnildiugiinde egitimlerle kapsan-
masi gereken sektor konular hayli fazla.
Bu nedenle seminerlere ek olarak Do-
kiim Kongreleri yoluyla da az ulasilabilen
konulari tartisma ortami yaratiyoruz. An-
kiros ile birlikte iki yilda bir istanbul’da di-
zenledigimiz Uluslararasi Dokim Kong-
releri yanina ara yillarda istanbul disinda
Ulusal Dokium Kongreleri de diizenleme-
ye basladik. Kongre Danisma Kurulumuz
Universite-sanayi dengesini koruyan bir
yaplya sahip ve kongre iceriklerinin do-
yurucu olmasi i¢in 6zen gosteriyor. Esas

biiyiik sinavimiz 2021 yili icinde izmirde
duizenlenecek olan Diinya Ddkiumculer
Birligi (WFO) etkinligi WFF-Dokim Teknik
Forumu olacak.

Dokum sektorinde c¢alisan muhen-
dislerimizin en az bir yabanci dil bilmesini
cok 6nemsiyorum. Bu, onlara AFS, VDG
benzeri dokim tepe 6rgutlerinin kaynak-
lanna ulasma imkani saglyor. TUDOK-
SAD Akademi’nin diizenledigi egitimler
ile kapsanamayan egitim konular alter-
natif yollarla giderilebilir.

Koronaviriis pandemisiyle birlikte
biitiin diinyada oldugu gibi

lilkemizde de toplantilar, egitimler,
seminerler online olarak gerceklesti,
korona oncesi basladiginiz webinar
egitimlerini de g6z 6niinde
bulundurursak, pandemi doneminde
ve sonrasinda bu konuda bizleri neler
bekliyor?

Ben webinar yani uzaktan 6grenim yon-
teminin tam olarak yliz ylize yapilan se-
minerlerin yerini tutabilecegini zannet-
miyorum. Ancak Covid19 koronavirlis
kiresel salgini doneminde webinarlarin
onemli bir boslugu doldurdugunu goz-
liyorum. TUDOKSAD Akademinin kul-
landigi Perculus altyapisinin amaclanan
ihtiyaci karsiladigini, salgin déneminde
TUDOKSAD iiyesi dékiimhanelerin cali-
sanlarina bilgi ulastirmak icin etkin bir yol
oldugunu deneyimliyorum. Kimse fabri-
kasindan, hatta evinden ayrilmadan kisitli
bir stirede de olsa istedigi konuyu dinle
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me, soru sorma, ankete katilma, sunum
yapan kisi ve kuruluslarla iletisim kurma
olanagi buluyor. Webinar uygulamasina
pandemi 6ncesi baslamanin avantajini
kullanarak hicbir teknik altyapi problemi
yasamadan webinarlarimizi strduriyo-
ruz. Ancak tam guin suiren ve birka¢ konu
ve konusmaclyi kapsayan seminerlerimi-
zi de 6zledik. Ozellikle yurt disindan gelip
bize dokum teknolojisindeki son tekno-
lojik gelismeleri 6rnekleriyle anlatan uz-
man kisilere bu dénemde ulasamiyoruz.
Dilegim kiiresel salginin daha fazla zarar
vermeden basariyla alt edilmesi, isyerle-
rimize endisesizce donebilmemizdir.

Koronaviriisten bahsetmisken,

tiim diinyay etkisi altina alan

ve hala etkisini kesintisiz devam

ettiren pandeminin Tiirk dokiim
sektoriine etkileri konusunda neler
diisiinliyorsunuz?

Kiresel salgin sirtiyor. Sona ermedikce
nihai bir sonug ¢ikarmak mumkin degil.
Turk dokim sanayi Uretiminin tgte ikisini
ihrac ettigi icin kiresel salgindan etkilen-
memesi miimkiin degil. Ozellikle Avrupa
otomotiv sanayiinde 2020 ilk yarisinda-
ki ani duruslar dokim sektérimiizi de
onemli sekilde etkiledi. Yapilan anket-
lerde ylzde otuzlar civarinda Uretim ve
ciro kaybi tespit ediliyor. Nakit akigini iyi
yonetemeyen birka¢ Avrupa dokimha-
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nesinin iflas acgikladigini ve satisa ¢ikti-
gini okudum. Oysa bir yil 6nce yapilan
ongorllerde sektdrimuzin blylimesi
ve Avrupa’da konumunu bir Ust diizeye
cikaracagi bekleniyordu.

Fiziksel, sosyal mesafeyi gozeterek
calisma ortamini iyi yoneten ve calisan-
larinin saghgini koruyabilen dékiimhane-
lerin gelecekte daha bagarili olmasi bek-
lenebilir. ISO 45001 (eski OHSAS 18001)
bu durumlarda risk analizi yapmayi ve ali-
nacak tedbirleri SWOT ydntemiyle sapta-
may! dngdriiyor. TUDOKSAD Cevre ve
iSIG komitesinde yapilan paylasimlardan
dokimhanelerimizin bir¢ok iyi uygula-
masi oldugunu gortiyorum.

Biraz da calisma hayati disina cikarsak,
is disinda neler yapiyorsunuz?
Hobilerinizden, sosyal hayatinizdan
bahseder misiniz?

Beden ve ruh saghgimi iyi konumda tut-
mak icin ¢aba harciyorum. Her giin en az
6 bin adim yuriimek ve mimkin oldugu
gunlerde yanm saat ylizmek iyi geliyor.
Zihin saghgimi korumak icin de her gin
bir gazete, her hafta bir dergi ve her ay
bir kitap okuyorum. Gonldilli tyesi oldu-
gum sivil toplum kuruluslannin sosyal
etkinliklerini yakindan izliyorum. KalDer
Kalite Dernegi Bursa Subesinde Miikem-
mellik Odiilii Yiriitme Kurulu Gyesiyim.
Yirmi yili askin 6dul stirecinde degerlen-

dirici ve basdegerlendirici olarak gorev
aldigim icin kalite etkinliklerine ve EFQM
yayinlarina ilgim biyuk.

Bir oglum ve bir kizm var. Kizimdan
olan iki torunum ile hayat enerjimi sarj
ediyorum. Onlarla gecirdigim her saat
beni hayata biraz daha bagliyor.

Aktif calisma hayatim sirasinda gore-
vim geregi bircok kez yurtdisi seyahati
yaptim. Ancak bunlar genellikle havaa-
lani-fabrika-otel licgeninde gerceklesti.
O zaman c¢ok arzu ettigim halde gezip
taniyamadigim Ulkeleri emekli olduktan
sonra sirastyla geziyorum. Once Avru-
pa ulkeleri, daha sonra Amerika, Kiba,
Meksika ve son olarak da Hindistan’i ge-
zip gérme ve insanlarini tanima imkanim
oldu. Bu tir turistik olmayan toplumlari
yakindan tanima, kdltirlerini 6grenme
gezilerinin tadina doyum olmuyor. Ko-
ronavirlis salgini nedeniyle zorunlu ara
verdigimiz bu gezileri ileride sirdiirme
hedefim var.

Bir dokiimcii ve bir egitimci olarak,
dokiim sektoriinde meslek hayatina
yeni baslayanlara genclerimize neler
onerirsiniz?

Yukarida anlattiklarm benim yasadikla-
rim. Herkesin hayat egrisi farkli olabiliyor
icinde bulunulan kosullara bagh olarak.
Meslek hayatina yeni baslayanlara éne-
rim kendilerini onyargilardan uzak tut-
malari, dokiimin karmasik ve heyecanli
diinyasinda yilmadan ve bol bol okuya-
rak bilgi dlizeylerini her gecen gilin daha
da ylkseltmeleridir. Uretim, miihendislik,
bakim, kalite, sevkiyat fark etmez her
bolimde her konuda yetkinlik kazandi-
racak etkinliklere katiimalari, ekip calis-
malarinda aktif gorev almalarini dneririm.
Becerileri arttirmanin yolu bilgiyi edinme,
uygulama ve kurulus ici kullanilabilir yon-
teme donusturmekten geciyor.

Son olarak eklemek istediginiz bir
sey var mi?

Beden ve ruh sagligimizi koruyarak
klresel salginin altindan basariyla ¢ik-
mak, katma degeri ylksek kongre ve
egitim etkinliklerinde gérismek en bi-
yuk dilegim.
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dokim hatalarint minimize IKO
BOND D Bentonit, Antrapur,
Envibond ve Polybenton gibi
driinlerimizi 50 tlke - binlerce
dokimhanede paylasiyoruz.

& IMERYS

Metalcasting Solutions

S&B Endiistriyel Mineraller A.S.

Barbaros Mah, Akzambak Sk,

Ma: 3 /70 Uphill Towers Atasehir/dstanbul

Tel: 90216-688 32 00

E-mail: foundryturkey@imerys.com

Web: www.imerys-additivesformetallurgy.com




AKDAS DOKUM SAN.TIC.A.S.

AKMETAL METALURJi ENDUSTRISI A.S.
AKPINAR DOKUM MAK. SAN. A.S.
ALCAST METAL SAN. TiC. LTD. $Ti.

ALFA DOKUM MAK. SAN. TiC. iTH. iHR. LTD. $Ti.
ALTAN MAKINA iMALAT TiCARET LTD. STi.
ALTUN DOKUM SAN. A.S.

ANADOLU DOKUM SANAYi A.S.

ARAL DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
ARDEMIR DOKUM SAN. TiC. A.S.
ARDOKSAN DOKUM SAN.VETIC.A.S.

ARPEK ARKAN PARGCA ALUM. ENJEK. KALIP SAN.TiC. AS

ARSLAN MAKINA DOK. SAN. TiC. LTD. STi.
ARTI DOKUM SAN.TiC.LTD.STi

AS CELIK DOKUM iSLEME SAN.TIiC. A.$
ASLANKAYA DOKUM MAK. SAN. TiC. A.S.
ASLAR PRES DOKUM SANAYi VE TICARET A.S.
ATiK METAL SAN.TIiC. A.S.

AY DOKUM MAKINA SAN.TIC. A.S.

AYHAN METAL PRES DOKUM SAN.TIiC. A.S.
AYZER DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

BEYZA METAL PRES DOK. KALIP SAN. TiC. LTD. STi.
BORAN GELIK DOKUM SAN. TiC. A.S.

BURDOKSAN DOKUM MAD. NAK. TiC. SAN. LTD. §Ti.

BUNSA DOKUM MAK. ALET SAN.VE TiC. A.S.
CAN METAL ENJEKSIYON DOKUM SAN.TIiC. A.S.
CANBILENLER DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
CER DOKUM MAKINE VE SANAYi A.S.

CEVHER JANT SANAYi A.S.

GELIK GRANUL SANAYi A.S.

GELIKEL ALUM. DOKUM iMALAT SAN. TiC. A.S.
GEMAS DOKUM SANAYI A.S.

GUKUROVA iNSAAT MAK. SAN.TIC. A.S.
DALOGLU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
DEMiSAS DOKUM EMAYE MAM. SAN. A.S.
DENiZ DOKUM SANAYi VE TICARET A.S.
DENIZCILER DOKUMCULUK SAN.TIC. A.S.

DMS DENizLi DOKUM MAK.SAN.TIiC.A.$
DIRINLER DOKUM SAN. TUR. LIMAN iSL. TiC. A.S.
DOGRU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
DOGU DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

DOKSAN BASINGLI DOKUM SAN.TiC.LTD.STi
DOKTAS DOKUMCULUK TiC. SAN. A.$
DOKUMAS DOKUM MAK. SAN. VE TICARET A.S.
DUDUOGLU GELIK DOK SAN.TiC. A.S.

DUYAR VANA MAKINA SANAYi TIC. A.S.

EKSTRA METAL DOKUM iZABE MAK.SAN.ITH.IHRT.L. STi

EKU FREN VE DOKUM SAN. A.S.

ELBA BASINGLI DOKUM SAN. AS ODOKSAN OSMANELI SB

ELIT METALURJi SANAYi VE TICARET A.S.

EMIN YALDIZ METALURJi MAK. GIDA OTOM. S.T.L. STi.

ENDOSA KALIP iTH. iHR. SAN.VETIiC. A.S.
ENTIL END. YAT. TICARET A.S.

ER DOKUM MAK. SAN.TIiC. A.S.

ERKON DOKUM iNS. TUR. TiC. VE SAN. A.S.
ERKUNT SANAYi A.S.

ERTUG METAL DOKUM MAKINA SAN.TIC. A.S.
FAF DOKUM SAN.TIiC. A.S.

FERRO DOKUM SANAYi DISTiC. A.S.

GEDIK iLERi DOKUM TEKNOLOJILERI
GURMETAL HASSAS DOKUM SAN.TIiC. A.S.
GURSETAS DOKUM SAN.TIC.LTD.STi

GUVEN PRES DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
HAYTAS DOKUM SANAYI TiC. A.S.
HEKIMOGLU DOKUM SAN. NAK.TiC.A.S
HEMA OTOMOTIV SiSTEMLERI A.S.

HiSAR GELIK DOKUM SAN.TIC. A.S.

ISIK GELIK DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

IGREK MAKINA SAN.TIC.A.S.

iSTANBUL DOKUM SAN.TIiC. A.S.

iSTIKAMET DOKUM iNSAAT SAN. TiC. LTD. STi.
KAGAN DOKUM MODEL SAN.TiS.LTD.STi
KALKANCI PRES DOKUM VE KALIP SAN.TIiC. A.S.
KARAMAN DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti.
KARDOKMAK - KARDEMIR DOKUM MAK. A.S.
KAYDOKSAN - KAYSERi DOKUM SAN. TiC. A.S.
KAYMAKGILAR MAKINA DOKUM SAN.TIC.LTD.STi
KIRPART OTOMOTIV PARGALARI SAN. TiC. A.S.
KOGAK METALURJi MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
KONDOKSAN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
KORMETAL SAN. VE TiC. ANONIM SiRKETi
KORFEZ DOKUM SANAYI TiC. A.S.

ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
ANKARA
CORUM
KONYA
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
KIRKLARELI
KOCAELI
ISTANBUL
ESKISEHIR
SAMSUN
GAZIANTEP
ISTANBUL
IZMIR
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
KAYSERI
BURSA
KONYA
ANKARA
IZMIR
ISTANBUL
KOCAELI
KIRSEHIR
MERSIN
ADAPAZARI
KOCAELI
ESKISEHIR
iZMIR
DENizLI
IZMIR
BURSA
ELAZIG
KOCAELI
BURSA
MALATYA
CORUM
ISTANBUL
ANKARA
KOCAELI
BILECIK
IZMIR
KONYA
MANISA
ESKISEHIR
ISTANBUL
KONYA
ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
TRABZON
TEKIRDAG
ISTANBUL
IZMIR
BURSA
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
DUZCE
KARABUK
KAYSERI
ANKARA
BURSA
KONYA
KONYA
ISTANBUL
KOCAELI

03122671880
0216 593 03 80
0312267 04 50
0224 24190 00
03122671797
0364 254 93 93
03323450770
0262 527 23 51
02127714545
03322482500
0288 263 43 20
0262 658 97 44
02125520992
02222362070
0362 266 88 47
0342 326 50 05
0216 593 2560
02323283510
0312267 04 57
02627512194
02127715100
0212 485 49 66
03126401166
0224 493 26 06
03527121232
0224 484 2930
03323421070
03122671125
02324781000
02127714555
444 82 55

0386 234 80 80
03242218400
0264 275 48 07
0262 677 46 00
0222236 0058
02326215500
0258 267 1033
023237687 87
0224 482 29 35
0424 2555077
02626582910
02245734263
0422 24403 36
0364 2549001
0212668 18 08
03122670556
0262658 1001
0228 461 58 30
02328771537
03322392280
023621400 32
0222 237 57 46
02163770142
03322391650
0312397 2500
02126910272
03128145100
0262 653 42 60
0216307 1262
0216 394 33 31
0262 658 3001
0216 36594 34
0216 365 1056
0462 32500 25
02827581040
0216 464 70 00
023243703 23
022424316 06
02627281300
02126911103
033223917 36
0216 593 07 55
03805375267
03704182234
03523211257
0312267 0492
0224 586 53 50
03322392111
03322390655
0212694 60 00
02627545177

akdas@akdas.com.tr
info@akmetal.com
info@akpinardokum.com

alcastmetal@alcastmetal.com.tr

info@alfadokum.com.tr
info@altanmakina.com
bilgi@altundokum.com.tr
info@anadoludokum.com.tr
info@araldokum.com.tr
ardemir@ardemir.com
ardoksan@ardoksan.com
arpek@arpek.com.tr
info@arslanmakina.com
info@artidokum.com.tr
info@ascelik.com
info@aslankayadokum.com
info@aslarpres.com
info@atikmetal.com.tr
aydokum@aydokum.com

ayhanmetal@ayhanmetal.com.tr

info@ayzerdokum.com
info@beyzametal.com
info@borancelik.com.tr
info@burdoksan.com
bunsa@bunsadokum.com
canmetal@yesilova.com.tr

canbilenlerdokum@canbilenler.com

cer@cerdokum.com
info@cevherwheels.com
info@celikgranul.com
infocelikel@celikel.com
info@cemas.com.tr
cimsatas@cimsatas.com
daloglu@daloglu.com
marketing@demisas.com.tr
info@denizdokum.com.tr
info@denizcast.com
info@denizlidokum.com
info@dirinlerdokum.com
info@dogrudokum.com
bilgi@dogudokum.com.tr
info@doksandokum.com.tr
doktas@doktas.com
info@dokumas.com.tr
duduoglu@duduoglu.com.tr
bilgi@duyarvana.com.tr
ekstra@ekstrametal.com.tr
eku@eku.com.tr
odoksan@odoksan.com.tr
info@elitmetalurji.com.tr
bilgi@eminyaldiz.com.tr
info@endosa.com.tr
info@entil.com
erdokum@erdokum.com
info@erkondokum.com.tr
erkunt@erkunt.com.tr
info@ertugmetal.com
info@fafdokum.com.tr
ferrodokum@efesan.com.tr
termo@gedikdokum.com.tr
contact@gurmetal.com.tr
info@gursetas.com
info@gpdpress.com
info@haytas.com.tr
info@hekimogludokum.com
hemaotomotiv@hattat.com.tr
info@hisarcelik.com
isik@isikcelik.com.tr
info@igrek.com.tr
info@istanbuldokum.com
bilgi@istikamet.com.tr
kagan@kagandokum.com
info@kalkanci.com
info@karamandokum.com

kardokmak@kardokmak.com.tr

bilgi@kaydoksan.com.tr
info@kaymakcilar.com.tr
info@kirpart.com.tr
kocak@kocakdokum.com.tr
kondoksan@kondoksan.com
kormetal@kormetal.com
admin@korfezdokum.com

www.akdas.com.tr
www.akmetal.com
www.akpinardokum.com
www.alcastmetal.com.tr
www.alfadokum.com.tr
www.altanmakina.com
www.altundokum.com.tr
www.anadoludokum.com.tr
www.araldokum.com.tr
www.ardemir.com
www.ardoksan.com
www.arpek.com.tr
www.arslanmakina.com
www.artidokum.com.tr
www.ascelik.com
www.aslankayadokum.com
www.aslarpres.com
www.atikmetal.com.tr
www.aydokum.com
www.ayhanmetal.com.tr
www.ayzerdokum.com
www.beyzametal.com
www.borancelik.com
www.burdoksan.com
www.bunsadokum.com
www.canmetal.com.tr
www.canbilenler.com
www.cerdokum.com
www.cevherwheels.com
www.celikgranul.com
www.celikel.com
www.cemas.com.tr
www.cimsatas.com
www.daloglu.com
www.demisas.com.tr
www.denizdokum.com.tr
www.denizcast.com
www.denizlidokum.com
www.dirinlerdokum.com
www.dogrudokum.com
www.dogudokum.com.tr
www.doksandokum.com.tr
www.doktas .com
www.dokumas.com.tr
www.duduoglu.com.tr
www.duyarvalve.com
www.ekstrametal.com.tr
www.eku.com.tr
www.odoksan.com.tr
www.elitmetalurji.com.tr
www.eminyaldiz.com.tr
www.endosa.com.tr
www.entil.com
www.erdokum.com
www.erkondokum.com.tr
www.erkunt.com.tr
www.temsidokum.com
www.fafdokum.com.tr
www.ferrodokum.com.tr
www.gedikdokum.com.tr
www.gurmetal.com.tr
www.gursetas.com
www.gpdpress.com
www.haytas.com.tr
www.hekimogludokum.com
www.hattatholding.com
www.hisarcelik.com
www.isikcelik.com.tr
www.igrek.com.tr
www.istanbuldokum.com
www.istikamet.com
www.kagandokum.com
www.kalkanci.com
www.karamandokum.com
www.kardokmak.com.tr
www.kaydoksan.com.tr
www.kaymakcilar.com.tr
www.kirpart.com.tr
www.kocakdokum.com
www.kondoksan.com
www.kormetal.com
www.korfezdokum.com



KUTES METAL SAN. VETIC.A.S.

MAKIiM MAKINA TEKN.SAN.TIC.A.S.

MERT DOKUM iNSAAT SAN. TiC. LTD. STi.

MES ELEKTROMEKANIK DOKUM SAN.TiC. A.S.
MESA MAKINA DOKUM A.S.

MITA KALIP DOKUM SAN. A.S.

MOTUS OTOMOTIV MAK. MET. SAN.TiC. A.S.
NEMAK iZMiR DOKUM SAN. A.S.

NORMSAN TiCARET METAL iMALAT SAN. LTD. $Ti.
ONMETAL DOKUM SAN. TiC. LTD. STi

0z2GUMUS DOKUM SAN.TIC. A.S.

0ZGUR DOKUM MAD. MAK. iNS. TAAH. MUM. SAN. TiC. LTD.
0ZGUVEN DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
PARSAT PiISTON DAGITIMTIC. VE SAN. A.S.

PAYZA DOKUM UGUR PAYZA

PINAR DOKUM SANAYI TiC. A.S.

PROMETAL HAFiF MET. DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
RUBA FERMUAR VE PRES DOKUM SAN. A.S.
SAMSUN MAKINA SANAYi A.S.

SEFER DOKUM MAK.SAN.LTD.STi

SERPA HASSAS DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SILVAN SANAYi A.S.

SUPERPAR OTOMOTIV SAN.TIC. A.S.

SYC DEMIR DOKUM MAK. SAN. TiC. A.S.

SAHIN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SAHIN METAL iMALAT SAN. VETIiC. A.S.

SENKAYA GELIK DOKUM SAN.VETIC. A.S.

TAN GELIK DOKUM MAK. SANAYIi TiC. A.S.
TOSGELIK GRANUL SANAYi A.S.

TRAKYA DOKUM SANAYI TiC. A.S.

TUG GELIK ALUMINYUM METAL MAM. SAN. TIC. A.S.
TUNGC MODEL DOK. MAK. IMALAT SAN. VE TiC. LTD. STi.

TUMSER EV AL. SER. 1S.50.51.iINS.TAH. DOKUM SAN. TiC. A.S.

UGUR METAL SAN. TiC. LTD. STi.

UYAR DOKUM SAN.TiC.LTD.STi.

UMIT DOKUM TiC. SAN. LTD. STi.

UNIMETAL HASSAS DOKUM MAK. YED. PAR. A.S.
YAKACIK VALF SAN.TIC. A.S.

YAZKAN DOKUM SAN.VETIC. A.S.

YILKAR DOKUM SAN.TIC.LTD.$Ti.

ACARER METAL SANAYi TiC. A.S.

AKM METALURJI SAN. TEMSILCILIK VE DI$ TiC. LTD. STi.
AMCOL MINERAL MADENCILIK SAN. TiC. A.S.

ASK CHEMICALS TRT.C LTD.STi.

AVEKS iC VEDISTIC. A.S.

BDM BILGINOGLU DOKUM MALZ. SAN. TiC. LTD. $Ti.
BiLiSiM BiLi$iM VE YAZILIM SiSTEMLERI SAN.TiC. A.S.

CANGO ENDUSTRIYEL URUNLER VE HAMMADDE TiC. SAN. A.S.
CLARIANT TURKiYE BOYA KIMYEVi MADDE. VE MADEN. SAN. TiC. A.S.

GELIKTAS SINAi KUMU SAN.VETIC.A.S.

GCUKUROVA KiMYA END. A.S.

DAUSSAN REFRAKTER A.S.

EGT REFRAKTER GEREGLER END. TiC. LTD. $Ti.

ERDEM MAKINE PAZ. MUH. SAN. TiC. LTD. STi.
ERMETAL END.GERi DONUS. TAS. SAN. A.S.

EXPERT MUMESSILLIK TURIZM TiC. LTD. STi.

FETAS METALURJI YUZEY iSLEM URUNLERI SAN.TiC.LTD.STi
HANNOVER-MESSE ANKIROS FUARCILIK A.S.
HERAEUS ELECTRO-NITE TERMO TEKNiK SAN. TiC. A.S.
INDUCTOTHERM iNDUKSIYON SiST. SANAYi A.S.
iINDEMAK iNDUKSIYON DOK. MAK. LTD. STi.
KADIOGLU MADENCILIK SAN. TiC. A.S.

KATSIMTAS iZOLASYON METALURJI VE iNS. SAN. DIS TiC. LTD.STi.

KUMSAN DOKUM MALZEMELERI SAN. TiC. A.S.
MAGMA BiLi$iM TEKN. HiZM. LTD. STi.

MARMARA METAL MAM. TiC. A.S.

MEGA ELEKTRONIK TALASLI iML. MAK. TiC. A.S.
METAL PRES MAKINA, BASINGLI DOKUM MAKINALARI
META-MAK METALURJi MAK. MUM. LTD. STi.
METKO-HUTTENES ALBERTUS KiMYA SANTIC. A.S.
ORTADOGU MIiNERAL SAN. TiC. LTD. $Ti

OZEN MAKINA SAN. KOLL. $Ti.

S&B ENDUSTRIYEL MiNARELLER A.S.

SILTAS SiLiS KUMLARI SAN. TiC. A.S.

TEKNO METALURJi MALZ. MAK. TiC. LTD. $Ti.
TES-SAN TESiSAT PROJE SAN. LTD. $Ti.

TEZMAKSAN MAK. SAN. TiC. A.S.

UNSAL MAKINA A.S.

VALANS MUHENDISLIK SAN. DIS TICARET LTD $Ti.
VELACAST MAKINE SAN. VE DI$ TiC. LTD. STi.
VESUVIUS iSTANBUL REFRAKTER SAN.TiC.A.$.FOSECO
YUKSELLER METAL iLETiSiM SANAYi VE TICARET A.S.
ZENMET DIS TICARET A.S.

ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
TEKIRDAG
KONYA
ISTANBUL
KONYA
IZMIR
ISTANBUL
ISTANBUL
ADANA
ANKARA
ANKARA
ISTANBUL
KAYSERI
IZMIR
BURSA
MANISA
SAMSUN
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
iZMIR
ESKISEHIR
IZMIR
ISTANBUL
iZMIR
ELAZIG
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
IZMIR
KOCAELI
BURSA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
KONYA

ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
IZMIR
ANKARA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
MANISA
MANISA
KONYA
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
ANKARA
KOCAELI
KOCAELI
KARABUK
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
KAYSERI
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL

+90 444 0 166

0312267 56 87
02163643212
02827269294
03322391872
02125521235
03322391241
02324781000
02165931161
02124854874
03224410707
03122671210
03122674161
02125910141
03523211596
02324790353
02242417171
023621308 86
03622665160
02124410977
02163942352
02626747500
02328770212
02222360290
02324370183
02128751900
02328772123
0424 2555560
0216 544 36 00
02123155240
02165406175
03123958666
02323283037
02627510876
02244110977
0216499 46 46
02165910870
02163097250
03126413210
03322390447

021228050 50
0216 467 31 40
021641496 16
03122127291
0216 410 00 60
02324337230
0312266 1144
0216 425 66 60
0216578 2929
02122755713
0236 2332320
02362140286
03322390608
0216 540 13 65
02126911370
021657338 88
0216 364 34 01
03124396792
0312267 08 88
0262 646 34 24
02623112949
03704241050
0216390 13 00
0216 593 09 57
0216 557 64 00
0216 447 29 55
0216 428 54 41
021636567 73
021227007 08
021641169 11
0216 683 58 00
0212544 44 31
0212247 49 85
0216 3357009
0216 463 33 90
03322375535
02126746010
03523220192
0216 309 6 555
0216 622 76 30
0262677 10 50
02163132801
02164116916

info@kutes.com.tr
satis@makim.com.tr
bilgi@mertdokum.com.tr
mesdokum@mesdokum.com.tr
bilgi@mesamakina.com.tr
mita-kalip@mita-kalip.com
info@motusdokum.com
info.turkey@nemak.com
normsan@normsan.com
info@onmetal.com.tr
info@ozgumus.com.tr
ozgurdok@ozgurdokum.com.tr
info@ozguvendokum.com
info@parsatpiston.com
info@payzadokum.com.tr
info@pinardokum.com.tr
prometal@prometaltr.com
info@rubapresdokum.com
info@samsunmakina.com.tr
info@seferdokum.com
serpa@serpahassasdokum.com
info@silvansanayi.com
info@superpar.com
info@sycdokum.com
sahindokum@sahindokum.com
info@sahinmetal.com
info@senkaya.com
tancelik23@gmail.com
info@toscelikgranul.com.tr
info@trakyadokum.com.tr
tugcelik@tugcelik.com.tr
tunc@tuncdokum.com.tr
tumser@tumser.com.tr
ugurmetal@ugurmetal.com
info@uyardokum.com
info@umitcasting.com
info@unimetal.com.tr
info@yakacikvalf.com.tr
yazkan@yazkan.com.tr
info@yilkardokum.com.tr

acarer@acarermetal.com.tr
akm@akm.com.tr
merkez@amcol.com
kevser.uzunal@ask-chemicals.com
info@aveks.com.tr
info@bdmbilginogludokum.com.tr
bilisim@bilisim.com.tr
info@cangometal.com
cetin.saka@clariant.com
info@celiktassilis.com
info@cukurovakimya.com.tr
info@daussan.com.tr
info@egttr.com
info@erdemmakinaltd.com
info@ermetaldemir.com
info@expert.com.tr
info@fetasmetalurji.com
info@ankiros.com
info.electro-nite.tr@heraeus.com
inducto@inductotherm.com.tr
eataman@indemak.com
kadioglu@kadioglumaden.com.tr
info@katsimtas.com.tr
bilgi@kumsandokum.com.tr
info@magmasoft.com.tr
marmara@marmarametal.com
info@megatr.com
info@metalpresmakina.com
metamak@metamak.com.tr
satis@metkoha.com
mert@ortadogumineral.com
ender@ozenmakina.com
foundry_turkey@imerys.com
siltas@siltas.com.tr
info@teknometalurji.com
bilgi@tes-sanisi.com
bilgi@tezmaksan.com
bilgi@unsalmakina.com.tr
info@valans.com.tr
nehir.altug@unigrup.com
foseco.turkey@foseco.com
info@yuksellermetal.com.tr
info@zenmet.com

www.kutes.com.tr
www.makim.com.tr
www.mertdokum.com.tr
www.mesdokum.com.tr
www.mesamakina.com.tr
www.mita-kalip.com
www.motusdokum.com
www.cevherdokum.com
www.normsan.com
www.onmetal.com.tr
WWW.0Zgumus.com.tr
www.ozgurdokum.com.tr
www.ozguvendokum.com
www.parsatpiston.com.tr
www.payzadokum.com.tr
www.pinardokum.com.tr
www.prometaltr.com
www.rubapresdokum.com
www.samsunmakina.com.tr
www.seferdokum.com
www.serpahassasdokum.com
www.silvansanayi.com
www.superpar.net
www.sysdokum.com
www.sahindokum.com
www.sahinmetal.com
www.senkaya.com
www.tancelik.com
www.toscelikgranul.com.tr
www.trakyadokum.com.tr
www.tugcelik.com.tr
www.tuncdokum.com.tr
www.tumser.com.tr
www.ugurmetal.com
www.uyardokum.com
www.umitcasting.com
www.unimetal.com.tr
www.yakacikvalf.com.tr
www.yazkan.com.tr
www.yilkardokum.com.tr

www.acarermetal.com
www.akm.com.tr
www.amcol.com.tr
www.ask-chemicals.com
www.aveks.com.tr
www.bdmbilginogludokum.com.tr
www.bilisim.com.tr
www.cangometal.com
www.clariant.com/turkey
www.celiktassilis.com
www.cukurovakimya.com.tr
www.daussan.com/tr/
www.egttr.com
www.erdemmakinaltd.com
www.ermetaldemir.com
www.expert.com.tr
www.fetasmetalurji.com
www.ankiros.com
www.electro-nite.com
www.inductotherm.com.tr
www.indemak.com
www.kadioglumaden.com.tr
www.katsimtas.com.tr
www.kumsandokum.com.tr
www.magmasoft.com.tr
www.marmarametal.com
www.megatr.com
www.metalpresmakina.com
www.metamak.com.tr
www.metkoha.com
www.ortadogumineral.com
www.ozenmakina.com
www.sandb.com
www.siltas.com.tr
www.teknometalurji.com
www.tes-sanisi.com
www.tezmaksan.com
www.unsalmakina.com.tr
www.valans.com.tr
www.unigrup.com
www.foseco.com.tr
www.yuksellermetal.com.tr
www.zenmet.com



MADE IN GERMANY
| BESINCE 1871

AAGM Aalener
GielRereimaschinen GmbH

Mikserler _ Kum Geri Kazanim Tesisleri
Kendinden Sertlesen Baglayicili Kaliplama Kumiar icin - |
Kaliplama Hatlari

Tam Otomatik Boya Hazirlamali
Boyama Istasyonu
Sistemin Bilesenleri

= Dolaylh isitmali, tam otomatik
viskozite ayarli boya hazirlama

m Otomatik boya ve sivilandiric

(alkol veya su) besleme

= Boya toplama havuzu /
Macalar icin daldirma havuzu

= On filtre ve titresim sontimleyicili
boya pompasi

m Gorsellestirme ile
komple elektrik kontrolu
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DOKUM VE KUMLAMA MAKINELERINDE

HIZLI ASINMAYA SON!

Makine Yedek Parcalarinda Uzun Omdir, Yiiksek Verimlilik ve E
Diisen Maliyetler [cinToz Metalurji Ile Uretim Céziimleri LJ I I l a

/N

L/ g \X

Kumlama Koruyucu Tabla Uzun

\
y

\
\ /

Derece Kosesi Temizleme Pulu

N/ /

Otomatik Kaliplama Hatlari
Yolluk Bigaklari

Kumlama Koruyucu Tabla

Kumlama Hizlandirici

Hizli Asinma Problemi Yasadidiniz Her Tiirlii Makina Parcasi fcin Bizimle frtibata Geginiz.

ENERJI TASARRUFU 30-36 KAT OMUR ARTISI AZALAN GRANUR TUKETIMI
AZALAN ISCILIK MALIYETLERI AZALAN GRANUR TUKETIMI

MERKEZ OFIS
Ostim OSB 100. Y1l Bulvari Prestij Is Merkezi Kuleleri
B Blok N0:55/45 Yenimahalle/ANKARA
0 (312) 267 41 61
satis@eymamakina.com



Uretiminize gli¢ katiyoruz R

CANGO METAL

* FERRO ALLOYS*NON FERRO ALLOYS*METALS & ALLOYS
*MINERALS & ALLOYS *PIG IRON

CANGO METAL

Cango Endiistriyel Uriinler ve Hammadde Tic. San. A.S. Ea5E

Rizgarlibahge Mah. Cumhuriyet Cad. Hasoglu Plaza No:39/55 Beykoz/lstanbul F gt
Slinfo@cangometal.com @ www.cangometal.com ®02164256660 @0 216425 6661 Ol8c ]



