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BASKAN'IN
MESAJI

UMUR DENiIZCi

TUDOKSAD
Yonetim Kurulu Baskani

Degerli Meslektaslarim,

Tim sanayi sektorlerinde oldugu gibi metal dokiim sanayimizin de ana glindem-
lerinden biri 2020 yili son ¢eyreginde baslayip 2021 yilinda etkisini artiran girdi
fiyatlarindaki dalgalanmalar. Gectigimiz yilin basindan bu yana tim diinyayi sarsan
Covid-19 pandemisinin etkisiyle ilk donem Uretimdeki duruslardan sonra olusan
yiksek talep artisi metal dokim sektorti girdi fiyatlarinda énemli dalgalanmalarin
yasanmasina neden oldu. 2020 yilinin basindan bu yana tiim diinyayi sarsan pan-
demiye karsi basta tip diinyasi olmak tizere tiim ulkeler amansiz bir mticadele veri-
yor. Covid-19 virlistine karsi gelistirilen ve 6zellikle Amerika ile Avrupa basta olmak
Uzere dinyanin bir ¢cok Ulkesinde yaygin sekilde uygulanan asilama pandemiyle
miicadelede 6nemli bir yolun kat edildigini bizlere gosteriyor. Ancak pandeminin
sosyal ve ekonomik hayata etkileri bir siire daha devam edecek. Hammadde girdi
fiyatlarinda oldugu gibi daha bir cok alanda da pandemiden kaynakli dalgalanma-
lar ve belirsizlikler bir siire daha devam edecege benziyor.

Duinya, yaklasik iki yildir Covid-19 pandemisiyle miicadele ederken, 2021yilinda
ayni zamanda iklim degisikliginin sonucu olan dogal afetlerle karsi karsiya kaldi.
Ulkemizin de icinde oldugu bir cok cografyada dzellikle yaz aylarinda yanginlar ve
sel felaketleri yasandi. Birlesmis Milletler’in bir sonraki pandemi olarak adlandirdig
“Iklim Krizi” sektérel olarak da bizim igin 6niimiizdeki dénem dénemli gelismelere
gebe. Covid-19 pandemisi gibi ana giindemlerimizin biri de “Cevre” olacak. k-
lim Degisikligiyle Miicadele ve Avrupa Yesil Mutabakati kapsamindaki gelismeleri
yakindan takip ediyoruz. TUDOKSAD olarak olusturdugumuz AB Yesil Mutabakat
Calisma Grubu ile tim gelismeleri takip ediyor, degerlendiriyor ve gerekli adimlari
atarak sektoriimuzle paylasiyoruz. En buylk ihracat pazarimiz Avrupa Birligi'nin
Temmuz ayinda acikladigi Sinirda Karbon Vergisi diizenlemeleri (CBAM - Carbon
Border Adjustment Mechanism) sektériimiizi yakindan ilgilendiriyor. Cumhurbas-
kanimizin aciklamalarina gore Turkiye Blylk Millet Meclisi’nin yeni ¢calisma ddne-
minin giindemlerinden biri de “Paris iklim Anlasmasi” olacak ve lilkemiz de bu an-
lasmaya imza atacak. 2020 sonrasi iklim degisikligi rejiminin gercevesini olusturan
Paris Anlasmasi iklim degisikligi ile micadele baglaminda, ulusal katkilar, azaltim,
uyum, kayip/zarar, finansman, teknoloji gelistirme ve transferi, kapasite gelistirme,
seffaflik, durum degerlendirmesi konularina iliskin uygulama usulleri belirlenmek
Uzere bir cerceve olusturuyor. Biz de Metal Dokim Sanayicileri olarak genelde
diinyamizin, 6zelde ise sektoriimiiziin gelecegi icin hayati onem tasiyan ¢evre ko-
nusunda pozisyonumuzu belirleyip stratejik adimlari atiyor olacagiz.

Son s6z olarak Metal Dokim Sanayimiz pandemi donemindeki kayiplarini telafi
edebilecegi bir donemden geciyor. Tirk Metal Dokiim Sanayimizin pandemi su-
recini ve sonrasini basariyla yonettigini gortiyoruz. Pandemi, iklim krizi, ddviz kuru
krizi, ekonomik kriz gibi bir cok olumsuzlugu sayabiliriz. Bunlarin timiine neden
olan degil, sonuclarindan etkilenenlerdeniz. Ulke olarak tiim bu olumsuzluklari
asabilecek potansiyele sahip oldugumuza inaniyorum. Burada en dnemli nokta
glivendir. Ulusal ve uluslararasi arenaya gliven veren adimlarin atiimasi en bliylik
temennimizdir.

Sevgi ve saygilarimla...
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Global Metalurji Sektortntn Dev Bulusmasi

6-8 Ekim 2022'ye Ertelendi
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YUKSEK KARBONLU, YOKSEK KROM TENORLU VE DUSUK SiLisLi

FERROKROM

Ar-ge ve endustriyel bilesenlerin ic ice test edilebildigi dunyadaki ilk

tesislerden biri olan, Turkiye'nin ilk kati hal indirgemeli, ilk DC ark

indirgeme ocakli Blackgreen tesislerinde enerjinin en verimli
kullanildigi ferroalyaj prosesi ile ferrokrom tretimine baslanmistir.
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Satisini Yapmakta Oldugumuz Diger Ferroalyaj ve Temel Metaller

 Ferro Mangan HC -« Ferro Mangan LC « Ferro Krom LC « Ferro Silisyum ¢ Ferro Silika Magnezyum
+ Shell Maga Kumu - Celik Bilya « Silisyum Karbur « Asilayicilar « Karbon Verici ( Sfero ) « Ferro Molibden
* Nikel « Metalik Krom « Kobalt « Kalay ¢ Kromit Kumu

Turkiye Genel DistribUtoru
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EE] DERNEKTEN

-TUDOKSAD'dan Sera Gazi Ulusal Katki Hedefinin
Gergeklestiriimesine Destek

-TUDOKSAD Celik Komite Toplantisi Yapild

- Ar-Ge Harcamasl En Yuksek 250 Sirket Belli Oldu

- WFO Uye Ulke Toplantisi Gerceklesti

- Temmuz 2021; Yaz Durgunlugu mu Yoksa Gerileme isaretleri mi?
-WFO Genel Kurulu Yapildi

El] TUDOGKSAD AKADEMI
-TUDOKSAD Akademi Egitimleri Online Devam Ediyor

E2] TRAKYA DOKUM

Trakya Dc‘j.kUm, Bosch Group’ un Global
Tedarikci Odultine Sahip Olan Tek Dokme
Demir Ureticisi Oldu

EZ] TOBB DOKUM MECLISI
GITIP Yetersiz Kaliyor
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ANALIZ

TURKIYE METAL DOKUM
SANAYI 2020°’DE GUCLU
KONUMUNU KORUDU

Tlrkiye Dokum Sanayi, Amerikan Doktmciler
Birligi (AFS)'nin Ocak 2021 tarihinde yayinladigi
2019 yih verilerini iceren"54.Diinya Dokim
Uretimi Istatistikleri"ne gére toplam 2 milyon
314 bin 245 ton Uretimle iki basamak ytkselerek
diinyada 9. ve Avrupa’da italya’yl gegerek 2.
buyik dokum Ureticisi konumuna ulasmisti.

ROPORTAJ

F Nemak

26 Nemak izmir Dokiim Genel
Miidiirii Sabahattin Karabu-
lut: “Elektrikli Ara¢ Uretimin-
de Ana Sanayinin Tedarikei
Portfoyii Degisiyor”



METAL DOKUM SEKTORUNUN ANA GUNDEMI: ANA GIRDi

FIYAT DALGALANMALARI

Duragan dénemden sonra olusan yUksek talep artisi metal dokim sektdru girdi
fivatlarinda &nemli dalgalanmalarin yasanmasina neden oldu. TUDOKSAD Uyeleri

sUreci degerlendirdi.

m PROF.DR. CAHIT ENSARI

Prof. Dr. Cahit Ensari icimizden Biri'nin
konugu oldu. ITU Maden Fakiiltesi Metalurji
Mihendisligi Bolimiinden Yiiksek Miihendis
olarak mezun olan Cahit Ensari, akademisyen
olarak Universitede ve is insani olarak sektorde
onemli calismalara imza atti. 2020 yilinda
kendi istegiyle emeklilige ayrlan Cahit Ensari
akademik ve is yasamiyla birlikte dokim
sektérund anlatti.
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iSO Ikinci 500 BlyUk Sanayi Kurulusu Aciklandl

23 TUDOKSAD Uyesi TIM 2020 1k 1000
ihracatci Firma Arasinda Yer Aldi

-igrek Bakan Varank'i Agirladi

-HA Kurumsal Sosyal Sorumluluk’ta (KSS)
GUmUs Madalya Aldl

-Reichmann Maus’u Blnyesine Katti

- ZEISS EndUstriyel Kalite CozUmlerini Oto-
motiv Sektdri ile Paylast

-Foseco'dan Yeni Basleyici Serisi Fedex FEF
-Foseco Turkiye Boélgesi Organizasyon Yapi-
sinda Degisiklige Gitti

- Ametek'in Auto Pour Sistemi BDM Bilginog-
lu TecrUbesiyle Artik TUrkiye'de

- BDM Bilginoglu Dékirm'den Aldminyum Is-
leme ve Uretim Sektdrlerine Amatek Spot AL

Meslek Liselerinin Destege ihtiyaci Var

-Soguk Capak Alma isleminin Zamak 5
Alasiminin Mekanik Ozellikleri Uzerindeki
Etkisi

- VermikUler Grafit Dokme Demir Uretimi
(CGhH

- Su Bazli Boyalardan Formaldehit Emis-
yonlarinin Azaltilmasi

- Cesitli Tipte Haddehaneler icin Merdane
Kalitesi Secimi

Kromas'tan Atik Su Aritma CozUmleri

TURKDOKUM/TURKCAST DERGISI
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Tiurkdokium Dergisi T.C. Yasalarina
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dagitilmaktadir. Dergimizdeki
yazilar kaynak gosterilerek kismen
veya tamamen yayinlanabilir.
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'Yesil Doniisum' Orta
Vadeli Program'a da
Girdi

Yesil donistum, Tirkiye Cumhuriyet Merkez Bankasi'nin
finansal istikrar raporu ve Ticaret Bakanhgi'nin eylem
planindan sonra 2022-2024 ddnemini kapsayan Yeni
Orta Vadeli Program'da da yer aldi. 2022-2024 doéne-
mini kapsayan OVP'nin onaylanmasina iliskin Cumhur-
baskani Karari, Resmi Gazete'nin mukerrer sayisinda
yayimlandi.

OVP'de iklim degisikliginin etkisini tim dinyada
daha siddetli bir sekilde g&stermesinin, slrdurilebi-
lirlik kavrami cercevesinde yesil ekonomiye gecgis su-
recinin 6nemini artirdiginin alti gizilerek, Avrupa Birligi
(AB) tarafindan 2019 yil sonunda ac¢iklanan Avrupa Yesil
Mutabakati gibi yaklasimlarla gelismis Ulkelerin 6ncu-
liglinde kiresel diizeyde ekonomi politikalarinda iklim
degisikliginin agirliginin arttigina isaret edildi. Bu duru-
mun, basta Tlrkiye'nin ana ihracat pazari AB olmak lze-
re Ulkelerin uygulayacagi yeni politikalara gore sanayi-
de ve ekonomi genelinde yesil dontsimun gerekliligini
beraberinde getirdigi vurgulanan OVP'de, program

ALUEXPO

Aluexpo Mart 2022'ye
Ertelendi

“Aliminyum sektoriiniin bolgedeki en 6nemli bulusmasi olan
“7. ALUEXPO Ihtisas Fuan” Ekim 2021 tarihinden 3-5 Mart
2022'ye ertelendi. Aluexpo 2021 bu yil yiiksek katlimci sayi-
si ve sergileme alanindaki biytime ile rekor seviyelere ulasti.
Oniimiizdeki fuarin su ana kadarki en bilyiik fuar olmasi bek-
leniyor. Bu karar, fuarin mevcut biyiime durumunu ve olumiu
ticaret ortamini sirdlirerek, yeni tarihlerinde daha etkin, verimli
ve kapsamli bir sekilde gerceklesecedi disiincesi ile yerel ve
uluslararasi paydaslarimiz, katiimci firmalar ve sektorii temsil
eden derneklerin ortak gorlisi dogrultusunda alinmistir.

Hizla artan katiimci sayilar ve 6nemli oranlarda genisleyen

alanimizin gelecek fuarlara olumlu yansimasi adina alinan bu
karar dogrultusunda ALUEXPO, 3-5 Mart 2022 tarihlerine er-
telendi”
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doneminde kiiresel deger zincirleriyle bitiinlesme ve
daha fazla uluslararasi yatirim ¢ekme stirecinin, bu yeni
anlayis cergevesinde Yesil Mutabakat Eylem Plani'nda
yer alan hedef ve eylemler de dikkate alinarak sekille-
necegdi belirtildi.

Buna gore, sanayi, ticaret, ulastirma, ¢evre ve ener-
ji alanlarinda yesil dontsim ve dongisel ekonomiye
gecisi destekleyici yeni yaklasimlar, dis finansman im-
kanlar da dikkate alinarak destek, kredi tesvik meka-
nizmalari ¢ercevesinde hayata gecirilecek. Basta geri
donusim teknolojileri olmak Ulzere verimlilik artiran ve
sera gazl emisyon artisini sinirlamay! hedefleyen yati-

rimlar desteklenerek, uluslararasi ticaret alaninda iklim
degisikligi politikalariyla uyumlu ihracatin rekabet giicl
artirilacak.

CASTFORGE

CastForge Haziran
2022'ye Ertelendi

Stuttgart'da yapilacak olan D&kiim, isleme ve Dévme Uriinler
ihtisas Fuar CastForge 21- 23 Haziran 2022 Tarihine ertelen-
di.

C astForge

Trade Fair for Castings and
Forgings with Processing
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DERNEKTEN

TUDOKSAD'dan Sera Gaz Ulusal Katki
Hedefinin Gerceklestirilmesine Destek

Sera Gazi Ulusal Katki Hedefinin Gerceklestiriimesi icin Kapasite Gelistirme ve izleme Projesi Calismalari
surdyor. 9 Temmuz 2021 tarihinde diizenlenen Sera Gazi Ulusal Katki Hedefinin Gergeklestiriimesi
icin Kapasite Gelistirme ve izleme Projesi — LEAP Model Egitimi Cevrimici Toplantisrna TUDOKSAD'|
temsilen Genel Sekreter S. Koray Hatipoglu ve is Gelistirme Uzmani Tuncag C. Sen Kkatildl.

Cevre ve Sehircilik Bakanligi ve istanbul
Medipol Universitesi isbirligi ile devam
eden ‘Sera Gazi Ulusal Katki Hedefinin
Gerceklestirimesi icin Kapasite Gelistir-
me ve izleme Projesi’ kapsaminda 2017
yiindan bu yana Tlrkiye'de sera gazi
emisyonlarinin azaltimina katki sagla-
maya yonelik kapasite gelistirme calis-
malarn yurGtdliyor.

So6z konusu proje ile Tirkiye'nin 2015
yilinda Birlesmis Milletler iklim Degisikli-
gi Cerceve Sozlesmesi Sekretaryasr’na
sunmus oldugu Niyet Edilen Ulusal Katki
Beyanrnin giincellenmesi ve bu gerge-
vede belirlenen azaltim ve uyum hedef-
leri icin gerekli sektorel maliyet analizle-
rin yapilmasi amaclaniyor.

Proje kapsaminda bugtiine kadar; her
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bir sektor icin emisyon projeksiyonlari
ve senaryo setleri olusturularak karbon
tutma potansiyelleri belirlendi ve agik
ekonomi temelinde bir model senaryo-
su ve uyum bildirimi taslag olusturuldu.
Ulusal katki hedefinin gerceklestirilmesi
icin tim paydaslann teknik kapasite ihti-
ya¢ analizi yapildi ve ulusal katki hede-
finde yer alan azaltim faaliyetleri sekto-
rel bazda ele alinarak azaltim maliyetleri
belirlendi.

18 Haziran 2021tarihinde diizenlenen
Sera Gazl Ulusal Katki Hedefinin Ger-
ceklestiriimesi igin Kapasite Gelistirme
ve izleme Projesi — Sanayi Sektér Ca-
lisma Grubu Toplantis'na TUDOKSAD'I
temsilen Genel Sekreter S. Koray Hati-
poglu ve Is Gelistirme Uzmani Tuncag

C. Sen katilim saglamis ve metal dokim
sektord icin de sektorel bazda bir ca-
lisma yapilmasi gerektigi ifade edilerek
TUDOKSAD'In tiim is birliklerine acik ol-
dugu belirtiimisti.

Proje viiriitiicileri, TUDOKSAD'In
bu talebini degerlendirerek 2 Temmuz
2021tarihinde 6zel bir toplanti talebinde
bulundu. Zoom Uzerinden gerceklesen
toplantiya Cevre ve Sehircilik Bakanlig
yetkililerinin yani sira Medipol ve Mar-
mara Universitesi temsilcileriyle birlikte
S. Koray Hatipoglu ve is Gelistirme Uz-
manimiz Tungag C. Sen katildl.

Toplanti sonucunda Niyet Edilen
Ulusal Katki Beyanrnin glincellenme-
si calismalan icerisinde Metal dokim
sektoriine de atifta bulunulmasina ve
hazirlanacak raporda metal dokim sek-
térine dair bir bilgi notu eklenmesine
karar verilerek bir sonraki Ulusal Katki
Beyanrnin giincellenmesi calismasinda
ise metal dokim sektori icin 6zel bir
proje gelistiriimesi tizerinde fikir birligine
varildi.

9 Temmuz 2021 tarihinde dizenle-
nen cevrimici egitimde ise proje yuri-
tuiclleri tarafindan sanayi temsilcilerine
yonelik sektdrel maliyet analizlerinde
kullanilan LEAP modeli hakkinda bilgi
paylasimi gerceklestirildi ve hesaplama-
larda kullanilan metotlar incelendi.

Cimento, Demir-Celik, Demir Disi
Metaller, K&grt, Seramik, Cam, Gida, Ki-
reg, Kimya ve diger sanayi kollari igin
olusturulan projeksiyonlara dair veriler
incelendi.
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IDERNEKTEN

TUDOKSAD Celik Komite
Toplantis1 Yapildi

TUDOKSAD Celik Komitesi toplantisi

6 Temmuz 2021 tarihinde online olarak gerceklestirildi.

TUDOKSAD komite toplantilari de-
vam ediyor. Celik Komitesinin bu
yilki ikinci toplantisi 6 Temmuz 2021
tarihinde online olarak gerceklesti.
Toplantinin ilk glindem maddesinde,
TUDOKSAD Genel Sekreteri S.Koray
Hatipoglu dernegin faaliyetlerinin
yani sira sektorl yakindan ilgilendi-
ren konularla ilgili kamu nezdinde
bulunulan girisimleri paylasti.
Hatipoglu, TUDOKSAD’In devam
eden girisimlerinin yani sira dzellikle
istanbul Sile bélgesindeki kum (re-
tim tesislerinin orman izinleriyle ilgili
Tarim ve Orman Bakanhgi nezdinde
yurutilen calismalar hakkinda bilgi
verdi. Ayrica, IBB biinyesinde ger-
ceklestirilen Istanbul Sanayi Platfor-
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mu toplantisina katilarak metal do-
kim sektorinin kullaniimis dokim
kumlarinin degerlendirilmesiyle il-
gili taleplerini ilettiklerini ifade etti.

Hatipoglu, calismalarini yogun-
lastiran TUDOKSAD AB Yesil Muta-
bakati Calisma grubunun faaliyetle-
ri ve yakin dénemde Avrupa Birligi
tarafindan aciklanmasi
olasi Sinirda Karbon Dlizenlemele-
rine dair edinilen son bilgileri pay-
lasti.

Toplantida, Covid-19 salgininda
hizlanan asilama uygulamalari son-
rasinda hafifleme egilimiyle birlikte
kiresel ekonomik gériiniime ve ge-
lecek ongoriilerine dair uluslarara-
si kurumlar tarafindan yayinlanan

beklenen

analizler ve dosyalar irdelendi.
Komite uyelerinin genel ekonomik
gidisati degerlendirdigi toplantida,
kiresel bazda dokim alicisi sek-
torlere dair ongoriler ve pandemi
surecinin etkileri paylasildi.

Celik Komitesi toplantisinda Do-
nisim Danismanhk firmasindan
Mesut Biricik’in “Celik Dokimde
Yalin Uretim Uygulamalarn” baslikli
sunumu izlendi ve kisa bir soru - ce-
vap bolumu gerceklestirildi.

Cagin slrekli degisen ve gelisen
kosullar karsisinda yalin donlisim-
le birlikte dijital ve yesil donltsimun
onemine ve Ozellikle dékimhane-
lerde ERP uygulamalarinin 8nemine
dikkat cekildi.

BURCU GULER

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21



SFEROLASTIRICILAR

% Al %Ce %Ba %La %Bi

IMAG-126 5.50-4.50 0.60-1.20 43.00-47.00 0.80-1.60 < 0.80
IMAG-127 6.60-7.60 0.60-1.20 43.00-47.00 2.70-350 < 0.80
IMAG-128 7.60-8.20 200-250 43.00-48.00 250-300 < 1.00
IMAG-129 8.40-9.60 0.60-1.20 45.00-50.00  2.70-350 < D80
IMAG-1210 10.00-11.00  0.60-1.20 43.00-46.00  2.00-250 < 0.80
IMAG-1257 6.20-7.00 45.00-47.00  0.80-1.20  D.40-1.00 0.50-0.60

Standart Tane Boyutlan 0.6-6 mm 1-10,2-10, 3-15 mm .5-25,5-30 mm 10-30 mm

ICORED-1 Saf Magnezyum mm, 13 mm
ICORED-2 Karisim g mm, 13 mm, 16 mm
ICORED-3 Alasim 2 mm, 13 mm, 14 mm

Itaca; son teknoloji urunleri dokme demirlerinizde
ustun kalite ve tutarlilik elde etmenizi saglar.

Uriin yelpazemiz gri, kiiresel (sfero) ve vermikiiler grafitli dékme demir alasimlan igin 6zel olarak tasarlanmistir
Prosesinize ve ihtiyaclariniza yinelik; farkl kimyasallarda sferolastiric ve asilayicilarin 5zel Gretimi de miimkiindr.
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IDERNEKTEN

Ar-Ge Harcamasi En Yuksek 250
Sirket Belli Oldu

Ekonomi ve s Diinyasi Portall Turkishtime, bu yil sekizincisini gerceklestirdigi “Tiirkiye Ar-Ge Arastirmasi”
ile TUrkiye’nin katma deger yolculugunda nereye vardigini gdzler dnline sererken arastirmada yer alan
500 firma Ar-Ge harcamasini 16 milyar 995 milyon TLye cikard.. Listede; TUDOKSAD tiyesi Kirpart
Otomotiv, Doktas Dokimctuliik, Prometal, Stperpar Otomotiv ve Demisas Dokim de yer aldl.

Ar-Ge calismalarina dair Tirkiye’de son
yillarda ciddi adimlar atilirken Ekono-
mi ve is Diinyasi Portali Turkishtime’in
2013 yilinda baslattig “Tirkiye Ar-Ge
250 Arastirmas” da bu amaca hizmet
eden en 6nemli hamlelerden biri oldu.
Bugtine kadar binlerce firmanin dahil ol-
dugu arastirma, sekizinci yilina girerken
“Turkiye'de Ar-Ge hafizasini yaratmak”
vizyonunun dstiine bir tas daha ekledi.
TUDOKSAD tiyelerinden Kirpart Oto-
motiv (119), Doktas Dokimculik (185),
Prometal Hafif Metaller Dokim (350),
Stperpar Otomotiv (435), Demisas Do-
kiim (448) siradan "2020 Ar-GE Harca-
malarina Gore" kategorisinde listeye gir-
meyi basardi. "2020 Ar-Ge Merkezinde
Ydrdtulen Proje Sayisina Gore" ise Dok-

tas Dokiumciulik 41 proje ile 58 siradan
listeye girdi. "2020 Ar-Ge Merkezinde
Alinan Faydall Model Sayisina Gore"
Kirpart Otomotiv 1 faydali model ile 26
siradan listede yer buldu.

Gectigimiz yil oldugu gibi bu yil da
T.C. Sanayi ve Teknoloji Bakanligrndan
onayl Ar-Ge merkezine sahip firmala-
rn Ar-Ge 250 arastirmasi kapsaminda
yaptiklan bildirimler ile Turkiye ihracat
siralamasindaki ilk 500 firma tarafindan
verilen bilgiler ve Borsa Istanbul sirket-
lerinin Kamuyu Aydinlatma Platformu’na
(KAP) yaptiklar aciklamalardan hareket
edilerek hazirlanan arastirmada, gele-
nek yine bozulmadi ve savunma sana-
yinin agirhgr bir kez daha en derinden
hissedildi.

BiRINCi ASELSAN OLDU

Ar-Ge’deki toplam biyiimenin lokomo-
tifi olan savunma sanayii firmalan aras-
tirmada ilk 50’ye giren firmalarn ylizde
60,7’sini olusturdu. Bu oran her ne kadar
2019 yilinda ylizde 62,6 olsa da savun-
ma sanayi liderligi elden birakmad.. Yine
ilk 50’ye bakildiginda savunma sanayini;
yuizde 15,9 ile otomotiv endstrisi, ylz-
de 6,4 ile beyaz esya ve tiiketim elekt-
ronigi takip etti.

Firmalarin 2020 verileri 1siginda, Ar-
Ge’ye yapllan yatirnmin énemine dikkat
ceken arastirmada bu yil liderlik koltu-
guna savunma sanayinin énemli oyun-
cularindan biri olan Aselsan gecti. Bay-
ragi bir dnceki yilin birincisi olan Tusas
Tirk Havacilik ve Uzay Sanayi A.S/den
devralan firma, 2020 yilinda 3 milyar
356 milyon TLlik Ar-Ge harcamasi ile
Turkiye’nin -~ Ar-Ge’deki
onemli bir katki saglamis oldu.

2019 yilinin lider ismi TUSAS Turk Ha-
vacilik ve Uzay Sanayi A.S. 2020 yilinda
listenin ikinci sirasina yerlesirken firma,
s6z konusu donemde Ar-Ge’ye 2 milyar
649 milyon TL ayird.

2019 verilerinin aktarildigi bir dnceki
arastirmada 355 milyon 167 bin TL ile
sekizinci sirada yer alan Tofas, bes ba-
samak yukselerek Ugincilige yerlesti.
2020 yilinda Ar-Ge’ye 575 milyon 82
bin TL ayiran firma, bdylece bir dnceki
yila gére ylizde 61,9’luk biylime ile ciddi
bir sicrama yasad. Bir 6nceki arastirma-
nin Uglncl sirasinda yer alan Roketsan,

ekosistemine

bu yil listede doérdiincu sirada yer ald.
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ASILAYICILAR

URUN % Si % Ca o Al % Mn % Zr % Ba % Bi % RE %La %Sr %Ce
INOC-1320 62.00-57.00  050-1.50 3.20-4.50

INCC-5500H 60.00-67.00 040-1.70 0BO-1.70 10.00-11.04x

INDOC-55600 70.00-77.00 0.80-1.50 0.80-1.50 1.50-2.50

INOC-4025H 62.00-68.00 050-200 070-1.50 5.00-670 500-6.70

INOC-4025 6200-69.00  060-1.90 055-1.30 280-450 3.00-5.00

INOC-2800 7300-8000 < 010 < 0.50 0.80-1.10
INOC-8300 70.00-75.00 1.00-2.00 0.70-1.40 0.80-1.30 0.40-0.70

INOC-5700 45.00-50.00°  1.50-2.50 1.80-2.20

INOC-5800 70,00-76.00  0.75-1.25 0.75-1.25 1.50-2.00

Standart Tane Boyutlan

Itaca; son teknoloji urunleri dokme demirlerinizde
ustun kalite ve tutarlilik elde etmenizi saglar.

Uriin yelpazemiz gri, kiiresel [sfero) ve vermikiiler grafitli dékme demir alasimlan igin dzel olarak tasarlanmistir
Prosesinize ve ihtiyaclariniza yonelik; farkl kimyasallarda sferolastirici ve asilayicilanin dzel dretimi de miimkiindir
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DERNEKTEN

WFO Uye Ulke Toplantis1 Gerceklesti

Diinya Dékiimciler Birligi WFO Olagan Uye Toplantisi liye {ilke derneklerinin temsilcilerinin

Diinya Dokimciiler Birligi WFO (World
Foundry Organization) Olagan Uye
Toplantisi tye Ulke derneklerinin tem-
silcilerinin katiimiyla 13 Temmuz 2021
tarihinde cevrimici gerceklesti. Yaklasik
iki saat stiren toplantida TUDOKSAD’|
temsilen Genel Sekreter S.Koray Hati-
poglu ve is Gelistirme Uzmani Tungag
C.Sen'in katildi. Toplanti Gye Ulke tem-
silcilerinin Covid-19 salgin siirecine ve
metal dokiim sanayilerinin 2020 - 2021
ilk yari yil performanslarina dair deger-
lendirmelerle basladi.

Normallesme ve asilama sureclerine
dair izlenimlerin de paylasilarak diinya
genelinde salginin tam anlamiyla kont-

rol altina alinmasinin bir miktar daha
slire alacagi ifade edildi.

Guclu toparlanma verileri tim tem-
silciler tarafindan dile getirilerek bazi
Uye dernekler is seviyelerinin 2019 yili-

Changing political framework
Example: EU Carbon Border Adjustment Mechanism

“Shouid difgrances i leveds of ambiion
wordwide persisl as ihe EU increases its

climale arbibion, the Commiision will gropose &

carbon border adjustment mechanism, for
safacied Racin's, (o feduts B AEk of carian
loakaege.” - EC

Diofarrurgtion of secioey aflecied by CIRAR?

Hir b v cateoes Toodarind caboalasod §dinecy & ingivecl}T
Bt mrpudiy (e wineed alates and Fadng parthers 7
Dratrbutonsd ofiyT

EFaclrvandas o CRAR by nalabin io chitials lagets?
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katihmiyla online olarak gerceklesti.

na esit olmasa da pozitif bir trend yaka-
ladigini bildirdi. Hammadde fiyatlarinda
devam eden artislar, nitelikli is glict
ihtiyaclar, otomasyona yatinm, nakliye
zorluklari ve jeopolitik etkiler sanal top-
lantida Uiye dernekler tarafindan en ¢ok
Uzerinde konusulan konularin basinda
geldi.

Toplantida, WFO'nun diinyanin dort
bir yanindaki Uye (lkelerinden teknik
uzmanlarin katm sagladigl galisma
gruplarinin mevcut calismalariyla ilgili
glincellemeler ve yaklasan webinar se-
rileri hakkinda bilgi verildi.

WFO biinyesinde faaliyetlerini siir-
diiren ve TUDOKSAD'In aktif olarak
katildigi “Derneklerin Yo6netimi Hakkin-
da lyi Uygulamalarin ve Tecriibelerin
Paylasimi” ile “Kullaniimig Dokiim Kum-
larinin Degderlendiriimesi ve lyi Uygula-
malarin Paylasimi” calisma gruplarnin

projelerine dikkat cekilerek onimiiz-
deki dénemde etkinliklerin daha da
yogunlasacadi ve ¢esitli seminerler di-
zenlenecegi ifade edildi. Ek olarak iler-
leyen dénemde “Medya isbirlikleri ve
Sosyal Medya” temali yeni bir calisma
grubu olusturulacagi vurgulandi.

Ayrica, WFO’nun yenilenen web
sayfasl ve eklenen 6zellikler hakkinda
Sekretarya Ekibi tarafindan bir payla-
sim gergeklestirildi.

Toplantinin sonraki gindem madde-
sinde WFO blinyesinde onimizdeki
yil gerceklestiriimesi planlanan; WFO
World Foundry Summit (9-10 Mayis
2022, New York ABD) ve 74. Dinya
Dokum Kongresi (16-20 Ekim 2022,
Busan Giney Kore) etkinliklerine dair
hazirliklarin tim hiziyla strdiigli payla-
sildi.

Ulkemizin bu yil ev sahibi yapmasi
planlanan ancak salgin streci dolayi-
siyla ertelenen WFO Technical Forum
etkinligine dair WFO ile TUDOKSAD
arasinda gorismelerin devam ettigi ve
onumuzdeki dénemde yeni tarihin ve
etkinlik takviminin aciklanacag ifade
edildi.

WFO etkinlikleri haricinde dinya
genelindeki ticaret fuarlanna dair ge-
lismeler de paylasilarak bu yil dokim
sanayini ilgilendiren bircok fuarin er-
telendigi ya da iptal edildigi, Ankiros /
Turkcast fuarlarinin ise 6 - 8 Ekim 2022
tarihlerinde gergeklesecegi konusuldu.

TUDOKSAD Genel Sekreteri S. Ko-
ray Hatipoglu s6z alarak TUDOKSAD
tarafindan Ankiros fuarlarlyla es za-
manl dizenlenecek olan 11. Uluslara-
rasi Dokim Kongresi hazirliklarinin da
devam ettigini vurguladi.
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CAEF

Temmuz 2021: Yaz Durgunlugu Mu
Yoksa Gerileme Isaretleri Mi?

Avrupa dokiim sektdri egilim indeksi Temmuz ayi aciklandi. indeks, bir yil sonra ilk kez

Temmuz ayinda Avrupa Sektorel Egilim
indeksi (FISI) tam bir yildan bu yana ilk
kez distlis kaydetti. 0,8 puanlk dists
endeksi 108,7 degerine getirirken hem
mevcut durum hem de dnimuzdeki alti
aya iliskin beklentiler, Avrupali dokim-
haneler tarafindan bir dnceki aya goére
biraz daha olumsuz degerlendiriliyor.
Bu gelisme hentiz net bir gerilemeyi
temsil etmese de 6zellikle yliksek ham-
madde fiyatlari ve lojistikte suren sikinti-
lar, otomotiv sanayinde yasanan durus-
lar metal dokim sektoriindeki gidisat
olumsuz etkileme potansiyeline sahip.
Bu gostergeler siparislerin iyi git-
mesi durumunda dahi toparlanmadaki
asamalarin kirlgan oldugunu etkileyici
bir sekilde gozler dniine seriyor. Bunun
yalnizca yukseliste bir kesinti mi yoksa

toparlanmanin  6nuimuzdeki aylarda

Dékiim Sektdnd Egilim Indeksi FIS1 (Temmuz 2021)

disus kaydetti.

ivme kaybedecegine dair bir isaret mi
oldugunu sdylemek icin hentiz erken ol-
dugu ifade ediliyor. Krizden ¢ikis siireci
devam ettikge su anda bir nebze gin-
demden dismus olan endustriyel donu-
simuin zorluklarn da dokimhaneler tara-
findan tekrar hissedilmeye baslanacak.

Ayni zamanda, Ticaret Egilim indek-
si (BCl), Temmuz ayinda rekor seviye-
ye ulasan iyilesme trendini sirdirliyor.
0,20 puanlik artis endeksi 1,90 puanlik
rekor seviyeye tasidi. Mevcut is durumu,
AB ve AB disi llkelerden gelen siparis
seviyelerinin mikemmel olmasi nede-
niyle genel olarak olumlu degerlendiri-
liyor. Bu gercevede istihdam beklentileri
parametresi ise Aralik 2017'de oldugu
gibi 1985'te kayitlarin tutulmaya baslan-
masindan bu yana en yiiksek seviyesi-
ne ulasti.
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*FISI - Avrupa Dokim Sektord Egi-
lim indeksi - Avrupa dokim sanayi
performansi hakkinda bilgi veren
mevcut en erken birlesik gdsterge-
dir. Her ay Avrupa Doékiumcduler Birligi
(CAEF) tarafindan yayinlanmakta ve
CAEF Uyesi Ullkelerin sektorel birlik-
lerinin dokim sektoriindeki mevcut
is durumunu ve gelecek alti ay icin
beklentileri degerlendirdigi anketin
sonuclarindan olusmaktadir.

*BCI - Ticaret Egilim indeksi - Av-
rupa Komisyonu tarafindan yayinla-
nan aylik godsterge; Avrupa bdlgesi
imalat sanayi performansi hakkinda
bilgi vermekte; uretim trendleri, si-
parisler, ihracat siparisleri, stoklar
ve uretim beklentileri kalemlerinden
olusan bir anket sonucunda aciklan-
maktadir.

Dékim Sektdol Egilim Indeksi FISI Temmuz 2021)
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sz oo tarmmae ayin
Dinya Doklm Uretimi
314 bin 245 ton ureti

konumuna ulasmisti.
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020 yilinda da dokim Ure-

timi  beklentilere paralel

olarak ilk ceyrekte normal

seyrinde ilerlerken, Covid-
19'un etkisiyle ikinci ceyrekte ciddi
kayiplar yasandi. Bilhassa yurt i¢cinde
ve Avrupa otomotiv endistrisinde
Uretimde yasanan duruslar, sektori
onemli 6lcide etkiledi.

Bu dénemde TUDOKSAD’In ger-
ceklestirdigi “Etki Analizi” anketleri-
ne goére; TUDOKSAD iiyesi dokiim-
haneleri yaklasik ytizde 74'U siparis
ertelemeleri ve iptalleriyle karsilasir-
ken kisa vadeli uUretim kaybi yakla-
stk ylizde 48'e ulasti ve ilk alti aylik
donemde bir 6nceki yila gore Uretim
hacminde ylzde 23,9'luk bir kayip
yasandi.

Pandemi sireci igerisinde ulusal
saglik sisteminin sahip oldugu glclu
yogun bakim altyapisi ve hedefe yo-
nelik karantina uygulamalariyla bir-
likte Covid-19 vaka sayilarinin kont-
rol altina alinmasi Haziran ayinda
sinirlama onlemlerinin gevsetilmesi-
ni beraberinde getirdi ve akabinde
uluslararasi piyasalarla birlikte “Nor-
mallesme” sirecine girildi.

Normallesme doéneminde 2020
Uclincu ceyreginde yurt ici siparis-
lerin canlanmasiyla birlikte 6zellikle
Avrupali dokim alicisi sektorlerden
gelen yogun siparisler Tirkiye Metal
Dokim Sektorinidn bluylk bir ivme
yakalamasini sagladi.

Bu dogrultuda, salginin ilk fazi
sonrasindaki dénemlerde, Imalat
Satinalma Yoneticileri Endeksleri

(PMI), pandeminin etkisine ragmen
2019'daki sanayi Uretimindeki daral-
madan sonraki toparlanmanin isareti
olan 2020'de esik deger olan 50 se-
viyesinin Uzerinde seyretti.

Nisan ayinda tarihi en dusuk sevi-
yesi olan 33.4'e ulastiktan sonra ima-
lat PMI, Temmuz ayinda 56.9 ile tarihi
en yuksek seviyesini kaydetti. Reel
kesim guvenindeki toparlanma ise
yil sonuna kadar devam etti. Endeks
Aralik ayinda 110,4'e yiikseldi ve 2018
Subat ayindan bu yana en gli¢li sevi-
yesine ulasti.

Yilin ikinci yarisinda Covid-19 vaka
sayisindaki keskin artislara ragmen,
metal dokimhaneleri uyguladiklari
tavizsiz onlemler sayesinde Uretim
faaliyetlerini kesintisiz sirdirdi. ilk
yarida ylzde 53/1e gerileyen ka-
pasite kullanimi yeniden yizde 61
asti ve 6zellikle son ceyrekte kayda
deger uretim artislarini beraberinde
getirdi.

TURKIYE METAL DOKUM
SEKTORU 2020 YILINI
YUZDE 6,2 KAYIP VE
TOPLAMDA 2,2 MILYON
TONLUK URETIM
HACMIYLE ATLATMAYI
BASARDI

Uretim miktarindaki
olarak demir disi dokiim Ulretiminde-

daralma esas

ki azalmadan kaynaklanirken, demir
disi dokim Uretim hacmi ylizde 11,6
diisisle 506,8 bin tona ve demir disi
dokiimlerin toplam uretim igerisinde-
ki payl 2020'de ylizde 23,3'e gerile-
di. Ote yandan 6nceki yil yiizde 69
olan ihracat oraninin yiizde 79’a yuk-
selmesi demir-disi metal dokiminin
ihracat miktarinin sabit kalmasini
sagladi.

Pik dokim Uretimi 2019 yilina ki-
yasla ylizde 0,5'lik hafif bir artisla
617.320 tonla neredeyse sabit kalir-
ken, sfero dokim uretimi ylizde 8,5
diisiisle 854.704 ton oldu. Ote yan-
dan dis talep, pandemi nedeniyle
gelen siparisler ve tedarik zinciri ag-
larindaki kaymalara isaret edecek se-
kilde tam tersi bir goriintu sergiledi.

Demir dokdm uretimi 2019 yilina
kiyasla ylizde 5 oraninda azalarak 1
milyon 664 bin ton olarak gercekles-
ti. ihracat hacminde yiizde 8’e ulasan
kayip demir dokium ihracat oraninin
ylzde 61den ylizde 59’a geriledi.

Pik dokum ihracat orani 2020'de
ylzde 62,6'dan yuzde 47,3'e diser-
ken sfero dokimin ihracat hacmi
ylzde 12,8 artarak ihracat orani yiz-
de 66,7'ye ylikseldi. Pik demir dokim
Uretiminde kapasite kullanimi yiizde
70,8'e ulasirken, sfero dokim igin
toplam kapasitesinin ylzde 55'inin
altina dustd.

Celik dokim duretim hacmi 2018
yillindan bu yana neredeyse sabit

Avrupa Metal Dékiim Oretimi Siralamasi - 2019 (bin ton)

Tiirkiye Metal Dakiim Uretimi Yillik Oretim Miktan
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ANALIZ

kalarak 2020 yilinda sadece 481
tonluk hafif bir kayipla 192.010 ton
olarak gerceklesti. Yurtici siparislerin
gic¢li olmasina ragmen, globaldeki
uretim kesintileri nedeniyle dis talep
zayifladi ve ihracat hacminde ylizde
23'luk bir dusts kaydedildi.

Sektor genelinde 2020 yili toplam
kapasite kullanimi ylzde 67,9’dan
ylizde 59,5’e geriledi. Uretim hacmi
bakimindan ihracat orani ylzde 64
civarinda sabit kalirken Uretim kiy-
meti bakimindan sektorin ihracat
orani ylzde 77’ye ylkseldi.

2020 yili boyunca dalgali makro
ekonomik kosullarla paralel sekilde
Turkiye metal dokim sektorindeki
yatirimlar 2019 yilina gore ylzde 51,3
gibi 6nemli bir disusle 49,8 milyon
Euro'ya geriledi. Yeni tesis ve ekip-
man yatirimlarinin dnemli bir kismi
beklemeye alinirken gerceklestirilen
yatinmlarin esas olarak proses ve-

rimliligini ve otomasyon seviyesini
artirmaya yonelik oldugu gozlendi.

GiRDi FIYATLARINDAKI
DEGISIMLER SEKTOR ICIN
ENDISE VERICI NOKTAYA
ULASTI
Ozellikle déviz kurlarindaki dalga-
lanmalar hammaddede
ithalata bagimh olmasi
dokiimhanelerin Uretim maliyetleri-
ni blylk 6lclide etkiliyor. 2020'deki
durum, kur krizinin meydana geldigi
2018'dekinden daha da olumsuz bir
gorinty cgizdi. Yilhk TL/USD ve TL/
EUR doviz kuru degisimleri sirasiyla
ylzde 23,6 ve ylizde 35,5 oldu ve
Tiirkiye Istatistik Kurumu'na gore,
2020 yilinda dokim sektdri icin yurt
ici UFE degerindeki yillik degisim
ylizde 36,6 olarak gergeklesti.

Enerji ve dogalgaz fiyatlarinda
2018 yilindan bu yana keskin bir ar-

tis  gordluyor.

sektorun
nedeniyle

Sanayi tesisleri

Tirkiye Metal DSkdim Sektsel Ihracati

elektrik ve do-

gal gaz fiyatlan
bir onceki yila
3 gore siraslyla
i o yluzde 12,7 ve

. yluzde 3,1 artis

kaydetti. Metal

Tiirkiye Matal Dakim Sektéri lhracat Kiymeti
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dokimhane-
leri

ise azalan
- & tretim hacmine

ragmen bir o6n-
ceki yila gore

elektrik ve toplam enerji maliyetle-
rinde sirasiyla ytuzde 13,4 ve ylzde
17,0'luk artis bildirdi.

Hammadde fiyatlarindaki strekli
devam eden artis ise 2020 yilinda
da bir onceki yila gore ylizde 15-22
bandinda artisa devam etti. Tlrkiye
istatistik Kurumu verilerine gére ima-
lat sanayiinde saatlik isglcu maliyeti
endeksi bir dnceki yilin yizde 17,3
Uzerinde gerceklesti.

Ote yandan, yiiksek issizlik oranla-
rina ve geng issizlik oranlarina (sira-
siyla yuzde 12,6 ve ylizde 25,8) rag-
men metal dokim sektdru, is gucl
eksikligi yasamaya devam ederken,
ortalama bordro maliyetleri lilke or-
talamalarinin  tGzerinde seyrediyor.
Metal dékimhaneleri, iscilik maliyet-
lerinin bir 6nceki yila gore ylizde 23
arttigini belirtiyor.

TURKIYE METAL DOKUM
SEKTORU KRITIK BIR
DONEME GIRIYOR
Hammadde fiyatlarinda 2020 yilinin
dordiinci ceyreginde baslayan artis
egilimi 2021 yilinda devam etmekle
birlikte ferro alyaj ve recine gibi sarf
malzemeleri fiyatlarinda da doviz
bazinda yiksek oranda artislar go-
riltyor. Ana girdi fiyatlarindaki dal-
galanmalarin yaninda bu malzeme-
lerin tedariki noktasinda da sorunlar
yasanabiliyor. Yiksek talep kaynakl
olarak baslayan fiyat artislari, tedarik
ve lojistik zincirinde olusan kirilmalar

Dikrnya Metal Dékim Oretimi Siralamas: - 2029 (bin ton)

Tiirk Metal Dkim Sektdrindin Dinya Toplam Oretimi igindeki Payi
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sebebi ile artarak devam ediyor.
Bilindigi gibi sektorde kullanilan
hammadde ve yardimci maddelerin
onemli bir bolimd ithalat yolu ile karsi-
laniyor. Bir siiredir, temel olarak Ameri-
ka ve Cin arasindaki ticaret dengesinin
bozulmasi dogrultusunda ihracatgilarin
konteyner bulmakta zorluk cekmesiyle
ylkselen navlun fiyatlar da artmaya
devam ediyor. Navlun fiyatlarinda ya-

kin pazarlarda yuzde 30 civarindaki ar-
tis, 6zellikle deniz asir pazarlarda yuz-
de 300- 400 civarina c¢iktigi gordltyor.

Lojistik sektoriinde yasanan sorun-
lar, enerji yukselis,
artan isletme sermayesi ihtiyaci, f iyat
istikrarsizligi ve tedarik noktasinda

maliyetlerindeki

yasanan donemsel sikintilar metal do-
kim sektoriintiin 6niinde énemli sorun-
lar teskil ediyor.

Tirkiye Metal DSkim OretimiYillik Oretim Dagilirm

Bu noktada, sektoriin gelecegdi agi-
sindan s6z konusu sikintilara iligkin
metal doékiimhanelerinin, dékim alici-
larinin ve doékimhane tedarikcilerinin
ortak ¢6zim yollari gelistirmesi ve do-
kiimhanelerin Uretim maliyetlerindeki
bu artislarin satis fiyatlarina yansitila-
bilmesi, karliliklar ve dolayisiyla surdu-
rilebilirlik acisindan ¢ok biyik énem
tasiyor.

Torkiye Metal Dékim Sektarl Oretim Kiymeti
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ROPORTAJ

“Elektrikli Arac Uretiminde Ana
Sanayinin Tedarikci Portioyt Degisiyor”

Nemak, 15 llkede 38 Uretim tesisiyle otomotiv sanayi tedarikgisi global bir marka ve dokim

uireticisi konumunda. Nemak izmir Dékiim Genel Miidiirii Sebahattin Karabulut ile pandemi

suirecini ve Nemak’in bu surecte yerel ve globalde aldigi pozisyonu, otomotiv sektdriindeki
gelismeleri, bu gelismelerin dokim sektorline etkilerini, dokim sektorlini ve Nemak’i konustuk.

Sebahattin Karabulut

Nemak izmir Dékiim Genel Miidiirii

Sebahattin Bey, 2020 yilinda ol-
dugu gibi 2021°de de devam eden
ana giindemimizle ile baslamak
istiyoruz. Bu giindem bilindigi gibi
yeni tip Koronaviriis olan Covid-19
pandemisi. Pandemi, genel anlam-
da tiim diinyada dokiim sektoriinii
nasil etkiliyor?

2021yl da, dokim sektorinde faa-
liyet gosteren otomotiv merkezli bir
firma icin 2020’ye benzer sonug-
lar gosterdi. Pandeminin yaninda,
tahmin edilemeyen tedarik krizleri
de bizleri bitceden daha duslk bir
Uretime yonlendirdi, aslinda zorla-
di. Sonunda da dokim ve otomo-

26

tivin ortak tedarik edildigi bir sir-
kette ciddi anlamda hacim duslsu
yasadik. 2022 yilinda, 6zellikle yilin
ikinci yarisinda bu sorunlarin ¢dzu-
lebilecegi inancindayiz.

Tiirk Metal Dokiim Sektoriine bak-
tiginizda Covid-19 pandemisinden
nasil etkileniyor? 2008 ekonomik
krizinde az etkilenmeyi basaran,
hatta bunu firsata cevirip 6zellikle
teknolojik altyapiya biiyiik yatirim-
lar yapan doékiim sanayisinin bu
krizde avantajh taraflari var midir
sizce?

Bu kriz aliminyum doékium sektoru-
ni daha farkl etkiledi. Clnku kriz
ile beraber ayni zamanda dunya-
da dokimden daha farkh olarak
dokiim ve otomotivin ortak oldugu
bir sektorle ilgili cevap vermem ge-
rekirse, parcalarin yapilar degisti.
Aracta kullanilan parcalarnn aliimin-
yum olmasindan dolayr beklentiler
degisti ve bir gegis dénemine denk
geldi. Bir avantaja cevirdik mi sorusu-
na tam cevabim ; hala slire¢ devam
ediyor. Bu degisimi ydnetmek zorun-
dayiz. Degisen otomotiv sektoriiyle
dokum sektorint bir araya getirip
uygun parcalari musteriye vermek
zorundayiz. Nemak Turkiye de bu ko-
nuda gerekli cabayi sarf etmektedir.

Salgindan kaynakli yeni normalde
dokiim sanayisi de dahil her alanda
dijitallesme ¢ok konusuluyor. D6-

kiim sektoriindeki dijitallesmeyi na-
sil gériiyorsunuz, bu konuda Nemak
izmir Dokiim’de gelismeler hangi
yonde?

Dijitallesme sadece dokim sekto-
rinde degil verimli bir Uretim ya-
pabilmek, verimli bir tedarik sagla-
yabilmek ve insanlarin yonetimini
dahi verimli bir sekilde yapabilmek
icin kurmaniz gereken bir sistem.
insana bagli olmayan dogru datay!
online alabileceginiz bir sistem. Ne-
mak bu konuda ciddi atilimlar yap-
mistir. Kendi dijital sistemini kurma
yonlnde yatinmina baslamis ve bit-
mek Uzere olan bir yatirim sirecin-
deyiz. Burada da her bir slrecimizi
oncelikle imalat alani diye vurgular-
sam, yakindan online olarak takip
ediyoruz ve dijitallesmenin 6nemli
olduguna inaniyoruz.

Nemak global bir marka ve 15 iil-
kede 38 iiretim tesisine sahip.
Pandemi krizinde Nemak yerelde
ve globalde basta tedarik ve sag-
hk onlemleri olmak iizere nasil bir
pozisyon aldi?

Nemak Global, kendi tedariklerin-
de bir sorun yasamamakla beraber,
insan kaynaginda da ydnetim kay-
nakli bir sorun yasamadi. Musteri-
lerimizin kendi tedarik zincirlerinde
yasadiklari yari iletken ve hammad-
de sikintilarindan ciddi anlamda et-
kilendi ve bir hacim dalgalanmasi
yasadi.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21



Nemak, Amerika, Avrupa ve Uzak
Dogu’da yerlesik ve 6nemli yatirmla-
ra sahip global dokiim (ireticisi konu-
munda. Pandemiden tiim kitalar ayni
oranda etkilendi diyebilir miyiz? Ne-
mak izmir Dokiim’ii bu siirecte diger
tilkelerden farkl kilan neydi?

Aslinda Nemak izmir, Avrupa, Gliney
Amerika, Kuzey Amerika fabrikalarina
benzer sekilde bu krizden etkilendi.
Yari iletken krizi bizi ciddi etkiledi. Fa-
kat Nemak’in Cin fabrikalari yar ilet-
ken krizinden bu diizeyde etkilenme-
di. Clinkl onlarin ana sanayilerinde bu
hacim dususlerini gozlemlemedik.

Otomotiv
once en biiyiik glindemi elektrikli
arac¢ liretimine gecisti. Pandemiyle

sanayinin pandemiden

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21

birlikte bu gilindeme bir de iiretim du-
ruslarn eklendi ve bu duruslar devam
ediyor. Bu iki giindem Nemak’t hem
yerelde hem de globalde nasil etkili-
yor?

Evet dogru bir nokta. Yar iletken
krizi Nemak’in ¢cogunluk fabrikasini,
bir 6nceki soruda da vurguladigim
gibi ciddi anlamda etkiledi. Elektrikli
araclarla ilgili parcalarin uretiminde
de ayni gecikmeleri ve proje otele-
melerini yasadik.

Otomotivdeki elektrikli arac iireti-
minin artmasi ayni zamanda dokiim
iiriinlerinin agirhgininda azalma-
si anlamina geliyor mu? Elektrikli
araglara yada diisiik karbonlu ula-
sima gecis sizce nasil bir seyir izle-

yecek? Bu gecgis dokiimciileri nasil
etkileyecek? Otomotiv ana sanayi
paydasi olan Nemak bu gegis siire-
cinde ne tiir hazirhklar yapiyor? Ya-
tirnmlariniz, hedefleriniz...

Elektrikli araca gegis, Urlinlerin agir-
liginin azalmasi anlamina geliyor
ama bugln piyasa bir hybrid motor
mu? yoksa gergekten bir elektrikli
ara¢ mi sorusuna tam anlamda ce-
vap vermedi. Bu nedenle sanki icten
yanmali motorlarla kiyasladiginizda
gibi
ragmen batarya ve gli¢ elementle-
rinin aliminyum muhafazalari da bir
agirhk yaratiyor ve bu urlnlerin arag

agirhk azaliyor goérinmesine

icindeki toplam agirligi ashinda arti-
yor. Fakat ne yazik ki ana sanayinin
tedarik¢i portfoyu degisiyor. Cunki




IROPORTAJ

bugin icten yanmali motorun parcga-
larini Uretebilen bir sirket bir batar-
ya muhafazasi Uretebilir anlamina
gelmiyor. Ciddi yatirimlar yapilmasi
gerekli. Ve Nemak bu slreci ciddi
anlamda dinya c¢apinda yénetmek-
tedir.

Daha once de belirttigimiz gibi glo-
bal bir dokiim iireticisi konumunda
olan Nemak’in ydneticisi olarak
tiim diinyayi yakindan takip ediyor-
sunuz. Tiirk metal dékiim sektorii-
nii degerlendirdiginizde risklerimiz
ve firsatlarimiz nelerdir?

Bugiin isglci ucuzlugumuz
Turkiye’de 6nemli bir nokta. Ama
bunun yaninda sadece isglcunun
ucuz olmasi bizi rekabetgi bir konu-
ma getirmiyor. Dokimden islemeye
kadar katma degeri olan tim su-
reclerde verimli bir Uretim prosesi

tanimlamaliyiz ve yaratmaliyiz. Aksi
takdirde hicbir sekilde aliminyum,
celik veya diger madenlerin dokimu
veya islenmesi fark etmeden ¢okga
rekabetci olacagimiz dislinlilemez.
Bu da otomasyonu, otomasyonla
birlikte hizi ve hizli degisen organi-
zasyonlari gerekli kilmaktadir.

2021 yili son geyregine giriyoruz,
2021 ve 2022 yillan icin Tiirkiye
ve diinya ekonomisine iliskin genel
beklentileriniz neler?

2021 yihinin da 2020’den cok farkli
olacagini gormiyoruz. 2022’nin ilk
alti ayindaki distisiin devam edece-
gini fakat ikinci altinci ayinda otomo-
tiv sektorliniin degisimlerle birlikte
bir tirmanisa gececegdini degerlen-
dirmekteyiz.

Sebahattin Bey, sizi yakindan tani-

mak istiyoruz. Egitim kariyeriniz-
den, profesyonel is gecmisinizden
ve ailenizden bahsederbilir misi-
niz?

Biraz da isterseniz kendimden bah-
sedeyim. 1969 dogumluyum. ilk ve
orta 6grenimimi Ankara’da tamam-
ladiktan sonra yatili okula istanbul’a
geldim. Deniz Harp Okulu mezunu-
yum. 5 yil subaylik yapip arkasindan
sivil sektore gecis yaptim. Endustri
muihendisiyim. 25 yildir sivil sektor-
de degisik otomotiv sirketlerinde
gorev yaptim. Son yedi yildir Cevher
Dokim ve Nemak sirketinde calis-
maktayim. Fabrika Mudurl olarak
basladigim goérevime su an sirket
Genel Mudirl olarak devam ettir-
mekteyim. Uretmeyi cok seven bir
kisilige sahibim. Bunun icin de bir
Uretim sirketinde calismak her za-
man tercihim olmustur.
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Simpson Analytics Kum Labora-  Farkl standartlarda o6l¢im Tum eski +GF+ urunleri de dahil
tuvar Cihazlari, dinya genelinde yapabilecek sekilde olmak Uzere Simpson Analytics
dokumhaneler tarafindan en ok tasarlanmistir cihazlari icin yedek parca temini,
tercih edilen cihazlardir. Simpson . Dogru 6lgliim yapar onarim ve kalibrasyon, ABD,
Analyt(ljcs UL“” %orltfoyunkc![edSS N« Kullanimi kolaydir Almanya ve Hindistan merkezli
g|zr$1nrs]oﬁ g\lnglz tlé"sunma adir + Tekrarlanabilirligi yuksektir kiresel servis agi tarafindan

P y * Dayanikhdir saglanmaktadir.

Dokumhanenizde dogru teknolojiyi belirlemek icin WWW.SIMPSONGROUP.COM/SAND adresini ziyaret
ediniz.

EN UYGUN SIMPSON
COZUMLERI

ORTA VE BUYUK OLCEKLI YAS KUM
HAZIRLAMA SISTEMLERI ICIN

Blyulyen ve hizlanan kaliplama hatlarina kum yetistirmek icin kum
hazirlama sisteminizin sinirlarini mi zorluyorsunuz? Cok daha buytk
hacimlerde ve daha ylksek kalitede kalip kumu Uretme imkaniniz olsa
daha fazla Uretkenlik kazanmig olmaz misiniz?

. , . - .. ) ) .. Simpson Speedmullor®
Simpson’nun muhendislik ve anahtar teslimi projeleri ve proses teknolojisi pson =p

sayesinde tam otomatik bir kum hazirlama sistemi ile maksimum karistirma performansi ve enerji verimliligi elde
edebilir, ayrica, en disuk toplam maliyetle ve slirekli olarak istenilen kalitede kalip kumu Uretebilirsiniz.

Simpson Multi-Cooler® Simpson Speedmullor® Simpson Hartley®

+ Surekli kum sogutma, 6n * YUksek hizli, yiksek yodunluklu <« Mikser grubu sikistirilabilirlik
karistirma ve nem optimizasyonu  batch karistirici (Kompaktibilite) kontrol ve

+ 20 -270 ton / saat arasinda * Yiksek verimlilik otomasyon sistemi
degisen 7 farkl kapasite « ikincil sogutma » Temel ve gelismis modeller

+ Dinya genelinde 700'den fazla .« Daha kigik parti ve daha kisa  « Her tiir ve marka mikserle
kurulum cevrim sireleri calisan diinya genelinde 760'tan

* Dlnya genelinde 1000'den fazla  fazla kurulum
kurulum

WWW.SIMPSONGROUP.COM/FOUNDRY adresinde birlikte ¢aligsan bu ileri teknolojinin
videosunu izleyin.

Simpson Technologies GmbH R Tirkiye'deki satis temsilcimiz:
SIMPHI]N sales.de@simpsongroup.com PRRCHEMIGALS ASK Chemicals TR Tic Ltd Sti
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AKADEMI

Akademi Egitimleri Devam Ediyor

Koronavirtis pandemisiyle birlikte 2020 Nisan ayindan bu yana yuz yize egitimlere ara veren
TUDOKSAD Akademi, yaklasik iki yildir egitim seminerlerini sadece webinar/online olarak yapiyor.
Online egitimler de ylz yize egitimler gibi oldukca ylksek katilimla gerceklesiyor. Temmuz — Eyll

2021 déneminde alti adet online egitim gerceklestirildi.

PROJE/SUREC YONETIMI
VE DIJITALLESME

Tlrkiye Dokim Sanayicileri Dernegi
TUDOKSAD Akademi biinyesinde 2021
yilinin on Ggiincl webinar “Proje/Sireg
Yonetimi ve Dijitallesme” bashginda
6 Temmuz 2021 tarihinde gerceklesti.
Webinarda Mikor Danismanlik Kurucusu
Mine Erbaykent, firmalarda proje / slireg
yonetimi ve dijitallesme hakkinda bilgi
paylasimi gerceklestirecek katiimcilarin
sorularini cevapladi.

DOKUM MALZEMELERDE
TAHRIBATLI TESTLER
YONTEMLERI
STANDARTLARI

TUDOKSAD Akademi Temmuz ayi
ikinci semineri “Dokim Malzemelerde
Tahribatll Testler, Yontemleri, Standart-
lan” bashginda 27 Temmuz 2021 tari-
hinde gerceklesti.
gerceklestirilen egitimde, Gedik Test
Merkezi'den Laboratuvar Sorumlusu
Ece Tezcgi, dokim parcalar Uzerinde

Zoom Uizerinden
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uygulanan tahribatl test yontemleri ve
standartlarn hakkinda sunum gergekles-
tirdi.

MAGA BOYALARININ
SECIM VE UYGULAMA
KRITERLERI

TUDOKSAD  Akedemi
Adustos ayi ilk egitimi “Maca Boyalari-
nin Sec¢im ve Uygulama Kriterleri” bas-

egitimlerinin

iginda 10 Agustos 2021 tarihinde yine
online olarak gergeklesti. ASK Chemi-
cals TR firmasindan Metalurji Yiksek
Mihendisi Hakan Kakag, metal dékim
proseslerinde maca boyalarinin  se-
¢im yontemleri ve uygulama kriterleri
hakkinda bilgi paylasimi gerceklestirdi.
Kakac, Iki saat siiren egitimden sonra
katiimcilarin sorularini cevapladi.

CELIK DOKUMDE TANE
INCELTICi KULLANIMI VE
AVANTAJLARI

TUDOKSAD Akademi biinyesinde
gerceklesen Agustos ayi ikinci egitim,

“Celik Dokiimde Tane inceltici Kullani-
mi ve Avantajlar" bashginda 24 Agus-
tos 2021 tarihinde gerceklesti. Ekspert
Mimessillik firmasinin temsilcisi oldugu
Elkem Paslanmaz Celik Birimi Muduri
Mr. Hakon T. S. Mauset, celik dokiimde
tane inceltici uygulamalarinin teorisi,
pratigi ve iyi uygulamalar hakkinda bilgi
ve tecribelerini paylasti ve katiimcilarin
sorularini yanitlad.

STATE OF THE ART GREEN
SAND MOULDING - THE
PROCESS FOR THE
FUTURE

TUDOKSAD Akademi Eyliil ayinda da
seminerlerine devam etti. Eyltl ayinin ilk
semineri; “State of the art Green Sand
Moulding — The process for the future"
basliginda 7 Eylil 2021 tarihinde yapildi.
Meta-Mak Metalurji firmasinin temsilcisi
oldugu DISA Industries A/S inavasyon
Miidirii Dr. Per Larsen ingilizce yaptigi
sunumda, yas kum kaliplama prosesin-
deki glincel gelismeler ve yeni trendler
hakkinda bilgi paylasiminda bulundu.

PREPARATION OF FESIMG
MASTER ALLOY OR OTHER
ALLOYS INTO THE LADLE

TUDOKSAD Akademi Temmuz-Eylil
doénemi son semineri “Preparation of
FeSiMg Master Alloy or Other Alloys
Into the Ladle" basliginda 21 Eylil 2021
tarihinde gerceklesti. Meta-Mak Meta-
lurji firmasinin temsilcisi oldugu Euro
Equip Sirket Ortagr Carlas Cadarso
yapti§i sunumda, demir grubu dokim-
hanelerdeki pota ve otomatik dozaj
uygulamalarina dair glincel gelismeleri

paylasti.
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1920'den bu yana...

v En Yiiksek Enerji Transferi
ve Dayaniklilik

v En Diisiik islem Maliyeti

v Yuvarhk Yapisi Sayesinde
Optik Gortinim

v Performans ve Fiziksel
Ozellikler Bakumindan En Ust Kalite

v Amerika ve Almanya’da tiretim

BVA Hassas Yirey tdemiler
Precision Surface Treatment

T:+90 216 658 8005 info@bva.com.tr
F:+30 212 6588006 www.bva.com.tr




UYELERDEN

Trakya Dokum

2021'in En lyi Global

Tedarikcisi Secildi

Trakya Dokiim, Bosch Group’ un Global Tedarik¢i Odiiliine sahip olan tek dékme demir Ureticisi
oldu. Trakya Dokum, diinyanin énde gelen kiiresel teknoloji ve hizmet tedarikgisi olan Bosch
Group’ un uUstun kalite ve mikemmel performansli tedarikcilerine verdigi uluslararasi Global

Bosch Grup tarafindan bu yil 17. kez
verilen Global Tedarikci Odiilind, TU-
DOKSAD Uyesi Trakya D&kiim A.S.
direkt malzeme tedarikgisi
“Endustriyel Teknolojiler” kategori-
sinde almaya hak kazandi ve Bosch

olarak

Grubu'nun diinya gapindaki en iyi te-
darikgileri arasinda yer aldu.

Bosch Grubu’nun her yil kiresel
tedarik zincirindeki yaklasik 23 bin
tedarikgisi arasindan secilen 6zellik-
le kalite, teslimat, toplam maliyet ve
surdurulebilirlik  kriterleri acgisindan
Ustlin performans gosteren tedarikgi-
lerini odullendirdigi organizasyonda,
Uyemiz Trakya Dokim, 16 tlkeden 46
tedarikci arasinda yer alan tek dokme
demir Ureticisi oldu.

Tedarikci Odiili'ne layik gorildii.

BOSCH GLOBAL
TEDARIKGi ODULLERIN
TARIHCESI

Bosch Grubu global tedarikcilerini dii-
zenli olarak degerlendirerek, bunlarin
arasindan en basarili bulunan olanla-
r iki yillik periyotlarla belirliyor ve iki
yillda bir dinyanin doért bir yanindan
tedarikgilerini Global Tedarik¢i Odii-
IU ile ddillendiriyor. 1987 yilindan bu
yana, tedarik¢i mikemmelligini onur-
landirmak icin verilen ddtller sektor-
de buytk bir prestije sahip.

Bu yil 17'ncisi verilen “Bosch Glo-
bal Tedarik¢i Odiilleri” kapsaminda;
“Endirekt Malzeme Almi, Hammad-

deler ve Bilesenleri, Direkt Malzeme
Almi- Mobilite Cozimleri,

Enddstri-

yel Teknolojiler ve Tlketim Mallan”
kategorilerinin yani sira bu yil ilk kez
verilen ve klresel Isinmay! azaltmaya
yonelik faaliyetlere odaklanan sirdi-
rilebilirlik kategorisinde de odiiller
dagitildi.

Sirket bu yildan itibaren CO2
emisyonlarini azaltmaya yonelik faa-
liyetlere odaklanan tesislere de addil
verecegini belirtirken, bu odilin te-
darikgilerin strdurulebilirlik uygula-
malarini tesvik etme amach verildigi-
nin de altini gizdi.

SEQILEN FIRMALAR
ARASINDA TEK DOKME
DEMIR URETICISI OLAN
TRAKYA DOKUM
“ENDUSTRIYEL
TEKNOLOJi” ALANINDA
ODULUN SAHIBI OLDU
Yillik satin alma hacmi yaklasik 35
milyar Euro degerinde olan Bosch
Grubu’nun bu yilki Global Tedarikgi
Odiillerinde Trakya Dékiim, toplam
23 bin tedarikci arasindan “Endust-
riyel Teknolojiler” alaninda bu odiile
layik goruldu.

Turkiye Metal Dokim Sanayisinin
en kokli ve onclU kuruluglarindan
olan Trakya Dokim, mevcut 6 adet
dikey kaliplama uretim hatti ile buglin
icin yillik 80 bin ton dokim Uretim
kapasitesine sahip. Trakya Dokim,
2022 yilinda devreye girecek olan
yeni kapasite artirrmina yonelik ya-
tinmlari ile yilhk 100 bin ton dokim
uretim kapasitesine ulasmayi plan-
liyor. Uretiminin yiizde 40'ini basta
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Bati ve Orta Avrupa Ulkeleri olmak
Uzere, aralarinda ABD, Hindistan ve
Cin’in de bulundugu 30'dan fazla ul-
keye ihra¢ ediyor.

istanbul Sanayi OdasI tarafindan
her yil yayinlanan Tirkiye'deki ilk
500 blylik sanayi kurulusu arasinda
uzun yillardir yer alan Trakya Dokim;
ylksek kalitede sfero, gri, temper,

vermikiler, yiiksek silisli ve SiMo ala-

simh ham doékidm, islenmis ve mon-
tajli parcalar Uretiyor.

Trakya Dokim Genel Midiri ve
Turkiye Dokim Sanayicileri Derne-
gi- TUDOKSAD Eski Yénetim Kuru-

TURKDOKUM I TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21

lu Baskanlarindan Ugur Kocaoglu,
"Trakya Dokim olarak yuksek kat-
ma deger saglayan teknolojiler ile
verimliligin arttirarak gerek sektori-
muizin gerekse ulke ekonomimizin
blylumesine katki saglamaya devam
ediyoruz.

Kiresel pazarin dinamik ihtiyac-
larini yakindan takip ederek, miste-
ri talep ve beklentilerinin 6tesinde
uriin ve hizmet saglayarak, mus-
terilerimize tim Urln gelistirme ve
Uretim sureclerinde dokium, talash
imalat ve montaj prosesleri icin reka-
bet¢i ¢6zim ve hizmetler sunuyoruz.

Kalite, egitim, sirekli gelisim, sir-
durdlebilirlik ve ¢evre bilinci anlayisi-
mizla, diinya ¢apinda ve uluslararasi
dokim isletmesi
olarak fark yaratan calismalarimiza
tim hizimizla devam ediyoruz. Bosch
Global Tedarik¢i Odiliine layik gé-
rilmemiz ve bu 6dull alan tek do6-
kiimhane olmamiz bize dogru yolda
oldugumuzu bir kez daha gosteri-

standartlarda bir

yor. Bunun i¢in Bosch Grubu’na mu-
tesekkir oldugumuzu belirtiyor ve
uzun yillara dayanan basarili is birli-
gimizin devamini diliyoruz" seklinde
konustu.




HABER

GTIP Yetersiz Kaliyor

TOBB Tirkiye Sektér Meclisleri istisare Toplantisina katilan Ticaret Bakani Mehmet Mus’a
metal dokim sektdrlnin sorunlari ve sektorin talepleri iletildi.

TOBB Tiirkiye Sektdér Meclisleri isti-
sare Toplantisinda Turk sanayisinin
sorunlari ele alindi. Toplantiya Ticaret
Bakani Mehmet Mus, TOBB Baskani
M. Rifat Hisarciklioglu ile sanayi mec-
lisi temsilcileri katildi. 13 Temmuz 2021
tarihinde TOBB Konferans Salonu’nda
gergeklesen toplantida Dokiim Sanayi
Meclisini Hiilya Gedik temsil etti.

GEDIK: MEVCUT GUMRUK
TARIFE ISTATISTIK
POZISYONLARI

(GTiP) URUNLERIN
TANIMLANMASINDA
YETERSIZ KALIYOR

Her sektordeki en blyik firmalar ve
ilgili sektorel derneklerin yer aldigi
meclisler icerisinde Dokim Sanayi
Meclisini toplantida Hiilya Gedik tem-
sil etti.
Sektor
s6z aldigi toplantinin ikinci bolimin-

meclisleri  temsilcilerinin

de konusan Gedik, son donemde en
cok 6ne cikan “Giimriik Tarife Istatis-
tik Pozisyonlarinin (GT..P) Sektorel
Olarak Giincellenmesi” konusunu ve
konunun ¢ozimine yonelik onerileri
dile getirdi.

Bilindigi gibi, Ulkemizdeki mevcut
Gumrik Tarife istatistik Pozisyonlari
(GTIP) driinlerimizin malzemesi ve/
veya Uretim ydntemlerinin tanimlan-
mas! konusunda yetersiz kaliyor. Bu
sebeple, kara ve deniz tasit sektori
basta olmak Uzere, beyaz esya, hid-
rolik, insaat ve makine sektdrlerine
parca Uretmekte olan sektorimiizin
ihracatinin (ve bu alandaki ithalatin) en
onemli bolimu otomotiv veya makine
techizati GTIP numaralar altinda ger-
ceklesiyor.

Tirkiye Dokim Sanayicileri Derne-
gi TUDOKSAD tarafindan gercekles-
tirilen calismalarda bazi dokim Uriin-

iYE ODALAR VE BORSALAR BIRLI

ektoér Meclisleri Istisare Toplantls
ANKARA %

13 Temmuz 2021 -

34

lerinin birden fazla pozisyonda farkli
tanimlar altinda siniflandirildigi ve bazi
tip dokim Uridnlerin ise kendine 6zel
pozisyonlarinin olmadigi icin baska
pozisyonlarda islem gordigi tespit
edildi.

“Cozum olarak; dokim sektorimiiz
ile ilgili trin ve Uriin gruplarinin GTIP
siniflamalarinin ana ve alt pozisyon-
larda bosluk kalmayacak sekilde ye-
niden dizenlenmesini ve gerekli olan
drtinler icin yeni tanimlar aciimasini
Oneriyoruz.”

Ayrica, metal dokim sektorimizin
“Kullanilmis  Model/Kalip ithalatinda
Gumrik Fiyatlandirmasi”
dile getiren Gedik; sektoriin, glimriik-
lerde ‘kullaniimis dokiim modeli/ kalibi
ithalati fiyatlamasinda’ agirlik Uzerin-
den yapllan tarifelendirmenin, 1 Ocak
2015’ten onceki dizenlemeye gore
yeniden revize edilmesini talep ettigi-

talebini de

ni ifade etti.

Ozellikle pandemi siirecinde diin-
yanin onde gelen OEM’lerinin alter-
natif olarak Turkiye'yi tercih ettigini
belirten Hilya Gedik; Ureticiler tarafin-
dan hazirlanmis olan dokim modelleri
veya kaliplar Turkiye'ye geldiginde ve
dékimcd firmanin da gimriikte mo-
delden bagimsiz ortaya cikan agirlik
bazli maliyeti karsi tarafa yansitmaya
kalktiginda alici sirketlerin maliyete
katlanmayip baska bir ulkelere yonel-
diklerini soyledi.

“Hem sektorin hem de Trkiye’'de-
ki ihracatinin artirmasi konusunda ‘kul-
lanilmis dokim modeli/kalibi ithalati fi-
yatlamasinda’ yapilacak diizenlemeler
son derece onemli” degerlendirme-
sinde bulundu.
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Diinya Doktuimciiler Birligi WFO Genel
Kurulu Online Gerceklestirildi

Dunya Dokumciler Birligi, Genel Kurul toplantisini 15 Eyltl 2021 tarihinde pandemi kosullar
sebebiyle hibrit formatta (ylz ylze + ¢evrimici) gerceklestirdi. Cesitli tUlkelerle buylk saat
farklari olmasina karsin toplanti cevrimici katihmlarla birlikte 6nceki donemlere gére yogun

Dunya Dokumctler Birligi Genel Kuru-
lu pandemi kosullari nedeniyle bu yil
hibrit formatta (ylz ylize + cevrimigi)
gerceklestirdi. Yaklasik bir saat sliren
toplantida TUDOKSAD'I Genel Sekre-
ter S. Koray Hatipoglu ve Is Gelistirme
Uzmani Tunc¢ag C. Sen Zoom platformu
Uzerinden temsil etti.

TUDOKSAD Yénetim Kurulu Bas-
kani Umur Denizci, 2020 yili basinda
devraldigt WFO Yonetim Kurulu Bas-
kanligi gorevini 2022 yili basinda Hu-
ettenes-Albertus Chemische Werke
GmbH CEO’su ve Baskani Dr. Carsten
Kulhgatz’a devredecegini duyurdu ve
toplanti baslangicinda kisa bir konusma
yapti.

iki yila yaklasan Baskanlik dénemi
suresince gerceklestiriien WFO calis-
malarina ek olarak; bu donemde WFO
bilinyesinde ilk kez bir Strateji Belgesi

Raw
materials

e

WEFO General Assembly 2021, Saptembar 15™
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ilgi gordd.

hazirlanip uygulandigi belirten Denizci,
yeni uygulamalarin ve birligin geldigi
noktanin tim paydaslarin takdirini top-
ladigini ve WFO’nun degismeye devam
eden yapisiyla birlikte daha blylk ba-
sarilara ulasacagindan emin oldugunu
belirtti.

Yeni donemde baskanhgl devrala-
cak olan Kuhlgatz’a basarilar dileyen
ve sonrasinda tim katiimcilara hos
geldiniz mesaj ileten Denizci, WFO
yonetimine ve sekretaryasina bu sire
boyunca sagladiklari destekten ve ya-
kin calisma ortamindan dolayi tesekkir
ederek konusmasini tamamladi.

Genel kurul toplantisinda WFO Sek-
retarya ekibi tarafindan komite ve ca-
lisma gruplar faaliyetlerine dair bir dizi
sunum gerceklestirildi.

WFO 2021-2023 stratejik plani hak-
kinda bilgi verildi ve kullaniimis dokim

Impact of

electromobility

in Foundry

kumlar Uzerine 6nceki donem WFO
Baskani Mark Fenyes'in (Omega Sinto)
baskanlik ettigi calisma grubu faaliyet-
lerinin dnemli bir seviyeye ulastigr ve
ayni hizda devam edecegi duyuruldu.

Ayrica, yeni donemde Hammadde,
E-Mobilite ve Dokiim Sektérii Uzerin-
deki Etkileri, Medya Is Birlikleri temala-
rinda yeni galisma gruplar kurulacagi
ifade edildi.

20 yilh askin slredir WFO Genel
Sekreterligi  gorevini yuriten And-
rew Turner'in 12 aylik bir stire¢ son-
rasinda gorevi hélihazirda sekretarya
ekibinin bir pargasi olan José Javier
Gonzalez’e devredecegi belirtildi.
Andrew Turner bu siirecte sekretar-
ya ekibine katkilarini surdirecek ve
2026 yilinda WFO'nun 100. Yilddnimdi
kutlamalarinda da sekreterya ekibiyle
isbirliginde olacak.

- —

Media partners
cooperation




ERDEM MAKINA

Aliminyum Teknolojisi

SEKTORUNUZDE EN iYi OLMANIZ iCiN URETILDILER.
DOZAJLI OCAK

DOZAILI OCAK /il MATIC
+ 1,5% dozajlama hassasiyeti
+2C ayarlanabilir maden sicakligi hassasiyeti
Otomatik topuk kalinhgi diizeltme
Hizli dokiim segenegi ile cevrim basina 3 sn'ye
kadar iyilestirebilen ¢evrim siresi
Siradan tutma ocaklarina gore %50 daha az enerji tliketimi
0,05%'den az yanma kayiplari

Aliminyum oksit olusumunu azaltarak, aliiminyumun mekanik
Ozelliklerinde %30'a kadar varan iyilestirmeler

KALITELI, GUVENILIR, YENILIKCI...

OTOMATIK KALIP SPREYLEME ROBOTU (EMY-08 PLUS)
Enjeksiyon presleriyle senkron hareket etme
Ozelligi her gevrimde 4 saniye kazang.
100 kalp hafiza
Eksen Hizlari 1,2m/s
Nozul sayisi 14+14 (opsiyon 68+68)
Makine araligi 400-2500 ton

TUR TiP ERGITME FIRINLARI
Otomatik yukleme

Devirmeli veya tapali bosaltma

Dusuk yanma kaybi 1%

650 kW/ton eneriji kullanimi

Bacadan otomatik yiikleme ve 6n isitma
1 ton- 5 ton araliginda tutma

0,5 ton/h - 5ton/h araliginda ergitme
Oransal yanma kontroli

Yenilikci Teknolojilerimiz
Yiiksek Teknoloji Alliminyum Firinlar e ileri Teknoloji Otomasyon Robotlari ¢ Egitim ve Danismanlik Hizmetleri

ERDEM MAKINA PAZ. MUH. LTD. Des Sanayi Sitesi 103 Sk. B: 8 Blok No: 18 Umraniye / ISTANBUL Tel: 0216 540 13 65
info@erdemmakinaltd.com www.erdemmakinaltd.com



DAHA FAZLA ZAMAN
KAYBETMEYiIN...

E R A P R E S GELECEGIN TEKNOLOJISINI
VE VERIMINI

Enjeksiyon Pres Teknolojisi BUGUNDEN YAKALAYIN....

YENILIKCi TEKNOLOJIMIZ

Enjeksiyon Sistemi; Hidrolik Sistem;
Proses parametrelerinin geriye donik sinirsiz kayit 6zelligi Vickers, Parker veya Rexroth valfler
1.faz, 2.faz ve 3.faz ayri yonetebilme 6zelligi PC kontrollG oransal hareket
Enjeksiyon hizi 10m/s, basinci 510 bar’a kadar ulasilabilir Sertlestirilmis hidrolik silindirler ve ylksek hiz
Proses kontrol ile hatali Gretimin engellenmesi Kompakt hidrolik sistem
Real Time enjeksiyon sistemi Elektrik-Elektronik sistem;
4 faz ozelligi (Dlnya’da ilk) PC bazli Siemens S7 kontrol
Grafik ekranh shot control internet ile uzaktan erisim
Kilitleme ve Mekanik Sistem; Tim otomasyon robotlari haberlesme
Kaliteli celik dokim plakalar ve makas grubu Invertor ile enerji tasarrufu
Genisletilmis (5/4) makas sistemi Green Pump opsiyon
Monoblok govde ve kilit sistemi is glivenligine yonelik ilave yazilim ve donanim
Ozel tasarim yaglama kanalli makas burclari Endustri 4.0

Otomatik kolon gerilimi dlgim{i

ENJEKSIYON PRESLERiMIZ ; ERA220/ERA320/ERA400/ ER550/ ERA750/ ERA950/ ERA1100/ ERA1350/ ERA1650/ ERA2000
TRiM PRESLERIMizZ; ERA30 T/ ERA40O T/ ERAS0 T/ ERA100 T

ERAPRES MAKINA MUH. PAZ. LTD. Des Sanayi Sitesi 103 Sk. B: 8 Blok No: 16 Umraniye / ISTANBUL Tel: 0216 540 31 03
info@erapres.com.tr www.erapres.com.tr



ERDEM MAKINA

Aliminyum Teknolojisi

ERAPRES

Enjeksiyon Pres Teknolojisi

ALCAK BASINC DOKUM PRESLERI

DOKUM TEKNOLOJILERINDE iNOVATIF COZUMLER...

Karmasik sekilli dokiim parcalarin imalatindaki zorluklari ortadan
kaldiran Algak Basing Dokiim Presini son teknolojiye sahip proses,
yazilim ve donanimla siz degerli musterimizin hizmetine sunmanin
gururunu yaslyoruz.

Baslica Ozellikleri

Hassas doldurma kontrolli

Prosesin tim asamalarinin kontrol edilip
yonetilebildigi yazilim ve donanim
Devirmeli firin ile kolay temizlik ve bakim
Kaliteli dokiim

Dusuk eneriji tiketimi

Bliylik boyutlu pargalar igin uygun tasarim
Oransal kontrollu hidrolik sistem
Otomatik parga alici

Yuksek mekanik mukavemet

Ergonomik tasarim

Kahp sicakligi kontrol sistemi Savunma ve Otomotiv
Kalip sogutma sistemi

Uzaktan erigim zelligl sanayi igin millilestirmeye
Endiistri 4.0 tam zamaninda tam destek
Yiiksek is Giivenligi

Pota Isitma Gaz Alma ve Ciiruf Giderme Sivi Metal Tasima Potasi
Makinalari ve Atagmani
info@erdemmakinaltd.com info@erapres.com.tr

www.erdemmakinaltd.com www.erapres.com.tr



Nuremberg, Germany

18 -20.1.2022

% EUROGUSS 202

International Trade Fair for Die Casting:
Technology, Processes, Products

euroguss.com

We'll be pleased to help you
Exhibition team EUROGUSS
T+499 11 86 06-89 87
euroguss@nuernbergmesse.de

Honorary sponsors

VDD Verband Deutscher
Druckgiefereien, Disseldorf
CEMAFON

The European Foundry Equipment
Suppliers Association, Frankfurt

Proud Member of

x4 EUROGUSS FAMILY

NURNBERG 4 MESSE
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DOSYA

METAL DOKUM
SEKTORUNUN ANA

GUNDEMLI:
ANA GIRDI FIYAT
DALGALANMALARI

Duragan Donemden Sonra Olusan Ylksek Talep Artisi Metal
Dokum Sektoru Girdi Fiyatlarinda Onemli Dalgalanmalarin
Yasanmasina Neden Oldu




Ana Girdi Fiyat Dalgalanmalarinin
Dokiim Uretimine Yansimalan

ovid-19 pandemisiyle birlikte Metal D6kim

Sektoriinde 2020 yilinin son c¢eyreginde

kendisini hissettiren ve 2021 yilinda artarak

devam eden “ana girdi fiyatlarindaki dalga-
lanmalar” sektorde giindemin ana belirleyicisi durumuna
geldi. Tlrkdokim, Ocak 2021 tarihinde konuyla ilgili tim
paydaslarin katilmiyla 6zel bir dosya hazirlayarak ana
girdi fiyatlarindaki dalgalanmalari ve uretime olasi etki-
lerini mercek altina almisti.

Ana girdi maliyetlerindeki artislarin yaninda son do-
nemde bazi Uriinlerin temininde yasanan sikintilarin do-
kdm Gretimini ne yonde etkiledigini ve sektorii gelecek-
te nelerin bekledigini TUDOKSAD iyelerine sorduk.

Covid-19 pandemisiyle birlikte tim sanayi sektorlerin-
de oldugu gibi Metal Dékiim Sektorl ana girdi fiyatlarin-
da da 6nemli artislar yasandi. Bu fiyat dalgalanmalarinin

-
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nedenini sordugumuz Uyelerimizin ortak kanaati arz/ta-
lep arasindaki biyiik dengesizlik... Ana girdilere olan ta-
lebin yiksek olmasi tiim diinyada fiyatlarin yiikselmesine
ve Urlin temininde sikintilara yol aciyor.

Pandeminin ilk doneminde kapanmalardan dolayi
hammadde tedarikinde kabul edilebilir lojistik sorun-
lar yasanmisti. Metal Dokim Sektériinde, 6zellikle bazi
Urlinlerin temininde ise sorunlar devam ediyor.

Yikselen girdi fiyatlarini Metal Dokiim Sanayimiz satis
fiyatlarina kismi olarak yansitabiliyor. Burada en 6nemli
sorun, bu yansitmanin gecikmeli olmasi... Artan maliyet-
lerin ayni dénem ve ayni dl¢lide yansitilamamasi sektd-
rd, finans kaynak ihtiyaci konusunda sikintiya sokuyor.

Sektdrde tedarik ve Uretim tarafinda yasanan tim bu
sorunlari, verdikleri cevaplarla seffaf bir sekilde deger-
lendiren Uyelerimize tesekkir ediyoruz.
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DOSYA

Niyazi Akdas
Akdas Dékiim Yénetim Kurulu Baskani

Ana Girdi Uriinlerimiz icin
Teklif Veren Firma Sayisi
Cok Azald:

Pandemi doneminde urin tedarik
sureclerimizde bir sikinti yasamadik.
Fakat ornegin eskiden sekiz firma-
dan teklif geliyorken simdi ancak Ug¢
firmadan teklif alabiliyoruz.
Ana girdi maliyetlerinde ise en az
ylzde 25 oraninda artis gerceklesti.
ihracatci firma olmamiz ve fiyatlari-
mizin dodviz cinsinde olmasi nede-
niyle en az etkilenen firmalardan biri
olduk.

Pandemi ddnemiyle birlikte bazi
drlinlerin temininde sorun yasaniyor.
Ancak 6zellikle bir tUriinden bahset-

mek mumkin degil. Teklif veren fir-
ma sayisi bu dénemde azaldi. Bunun
blyik nedenlerinden biri; firmalarin
yukld alim yapamamasi kaynakli...
Dolayisiyla bizim gibi buyuk alim ya-
pan firmalarin isteklerini karsilayami-
yorlar.

Yikselen girdi fiyatlari, ihracat
oranimizin  yuksekliginden dolayi
simdilik bize bir sikinti yaratmiyor.
Ancak tedarik¢i firma sayisindaki
disis aralarindaki rekabeti azalta-
cagindan fiktif fiyat artislari ile karsi
karslya olma tehlikesini yaratabilir.
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IDOSYA

I Serhat Adisen

Akmetal Metalurji Satis Miidiiri
Pandemi nedeniyle azalan hammad-
de Uretimi sonucunda dalgalanan fi-
yatlar ve lojistik konusunda yasanan
olumsuzluklar malzeme tedariki ko-
nusunda sikinti yasamamiza neden
oluyor. Ozellikle hurda saglayicilar,
malzeme tedarik ettikleri firmalarin az

Ana Girdi Maliyetlerindeki
Degisimler Uretim
Maliyetlerimizi ve Kazancimizi
Dogrudan Etkiliyor

uretim yaptiklarini veya is durdurma
yasadiklari icin hurdanin ¢cikmadigini
ya da c¢ok az c¢iktigini belirtiyorlar. Bu
nedenle de hurdada ani fiyat artislari
olusuyor; bu da pazarlik yapma sansi-
nizi azaltiyor.

Aldigimiz bazi siparigler 2022 yi-
linda teslimati yapilacak Urlinleri ice-
riyor. ileri dénemde ana girdi maliyet-
lerinde olusacak degisimler Uretim
maliyetlerimizi ve kazancimizi dogru-
dan etkilemekte; bazen miusteri ile si-
pariste anlastigimiz fiyatlar tzerinden
yeniden degerlendirme yapmamiza
neden olmakta... Bazi musterilerimiz
konuyu anlayisla karsilayip, imkanlari
varsa teklifimiz karsisinda gerekli du-
zeltmeyi yapmayi kabul etseler de
¢ogu zaman pek hos karsilanmiyor ve

teklifimiz kabul edilmiyor.

Uriin Temininde
Gecikmeler Yasandi

Uriin temini konusunda su ana kadar
bir sikinti yasamadik. Ancak tedarik-
cilerimizin eksik kapasite calismalari
Uretim gecikmesine sebep oldugu
icin zamaninda teslimat konusunda
sikintilar yasadik.

Daha dnce de belirttigim gibi bazi
musterilerimize bu degisimleri acik-
ladigimizda anlayisla karsilayip kabul
etmelerine ragmen genellikle artan
rekabet ortami ve dusuk fiyat baskisi
nedeniyle musterilerimiz artan fiyatla-
rimizi hos karsilamiyorlar ve bu duru-
mun gelecekte siparis kayiplarina ne-
den olabilecegini distiniyorum.
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IDOSYA

Mehmet Ali Acar
Ardemir Dékiim Yénetim Kurulu Baskani

Dinyada tedarik zincirinin kirllmasi ne
yazik ki tedarik problemlerine yol agi-
yor. Tim dlinyada gerek lojistik mali-
yetleri gerekse uretim maliyetlerinde
olusan fiyat artislari enflasyon yaratma-
ya baslayinca 6zellikle Uretici tlkelerin
icerideki fiyat artislarini dizginlemek
icin ihracat Urlinlerine vergiler veya ki-
sitlayici dnlemler uygulamaya basladi
Bu da bizler gibi ithalat¢i Ulkelerde cid-
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Dunya Zor Bir Donemden
Geciyor Sektorumuzin
Desteklenmesi Gerekiyor

di fiyat artislarina sebep oluyor. Ayrica
lojistik maliyetleri de hammaddeler
Uzerinde ciddi fiyat artislar getiriyor.

Girdi Fiyatlarindaki Artislar
Miisteriye Yansitmaya
Calisiyoruz
Dokim, imalat sureci uzun bir is kolu...
Mdsteri siparisinden sonra gelen ham-
madde fiyat artislari miisteriye yan-
sitilamiyor. Bu durum zaman icinde
firmalarimizin  sermaye yapilarinda
ciddi erozyona sebep olacak. Ayrica
hammadde fiyatlarindaki artislari ya-
yinlayan CAEF gibi kurumlar bu artis
miktarlarini sonraki ayin 15’inde yayin-
lamakta... Bu durum olusan artislarin
musteriye ortalama 30 glinde yansi-
tilmasi demektir ki ani artiglarin yasan-
digi bu donemde firmalarimizi zor du-
rumda birakiyor.

Pandemi basladigindan bu yana
urin temininde sorun yasanmiyordu
ancak son dénemde hurda ve regine

gurubunda malzeme temini konusun-
da sikinti yasaniyor.

Gelen zamlar mdsterilerimize ayni
oranda olmasa da yansitiimaya cali-
siliyor. Ama yukarida bahsettigim gibi
bu artislari ne yazik ki geriden yapmak
zorunda kaliyoruz. Bu da ciddi serma-
ye erozyonuna sebep oluyor. Ayrica
devam eden projelerde musteriler bu
zamlar kabul etmekte zorluk ¢ikarabi-
liyor veya bir kismini kabul etmiyor.

Dinya zor bir dénemden geciyor ve
bundan her sektdr belli oranlarda etki-
lendigini soyleyebiliriz. Firmalarimizin
bu dénemde desteklenmesi zaruri bir
hal almistir. Devletimizin 6zellikle ima-
lat sektdriine verecegi destekler uzun
vadede kazanilmis pazarlarin kaybe-
dilmemesi icin gereklidir. Sektorimu-
zlin de bu déonemde lojistik avantajlari-
ni kullanarak 6zellikle yakin pazarlarda
yeni musteriler bulma konusunda aza-
mi caba gdstermesi gerektigini disu-
nuyorum.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21



YONLENDIRILMIS HAVA ILE HASSAS
KALIPLAMA

Dereceli Kaliplama Makineleri ve Kaliplama Hatlari.

Dokum parga tasarimlarinda, HWS firmasinin farkli kaliplama = SEIATSU Hava Sikistirmali
Ozellikle boyutsal hassasiyet, makine tasarimlari tarafindan Kaliplama

tekrarlanabilirlik, ylzey kalitesi bunlar kolaylikla kargilanmak- = SEIATSU Plus (model

ve karmagik model konturlari- tadir: tarafindan da sikistirma)

nin kaliplanabilirligine iligkin = SEIATSU Aeration (havalan-
artan talepler maksimum kalip dirma) Teknolojisi — ACE

kalitesi gerektirmektedir.

Yukarida bahsedilen sistem- ayni zamanda manuel ve yari
lerin kullanildigi, yalnizca tam manuel calistirilabilen kaliplama
otomatik ylksek performansli makinalari da Uretilmektedir.

kaliplama makineleri degil,

@ New Harmony >> New Solutions™

www.sinto.com

]
SI nto FOUNDRY sinto FOUNDRY INTEGRATION

INTEGRATION™

HEINRICH WAGNER SINTO Sinto Turkey Makina Sanayi
Maschinenfabrik GmbH ve Ticaret Anonim Sirketi

Kobi Organize Sanayi Bélgesi 107.
SIINTQINOIEO) EIRO Cadde No: 4 26110, Odunpazari, Eskisehir, Turkiye
Bahnhofstr. 101 - 57334 Bad Laasphe, Germany Tel: +90 222 236 90 68 - Fax: +90 222 236 90 86
Tel +49 2752/907 0 - Fax +49 2752/907 280 E-Mail: sintoturkey@sintoturkey.com.tr

www.wagner-sinto.de www.sinto.com



DOSYA

Emin Ugur Yavuz
Ay Dékiim Yénetim Kurulu Baskani

Hem fiyat artislar hem de tedarik so-
runlari ile beraber ¢ok riskli bir déne-
me giriyoruz. Maliyetler tahminimizden
cok arttigi icin bu gegis déneminde
musterilerle yakin temasi ve diyalogu
on plana ¢ikarmayi ve 6nemli degisim-
leri aninda musterilerle paylasmayi ih-
mal etmemeliyiz.

Calstigimiz sektorler ve musteriler
nedeniyle uretimi durdurmak, ancak
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Uretimde En Biiyiik Handikap
Tahmin Edilmeyen Siparis
Artislan Olacak

son secenek olur. Stoklu calisarak
hem fiyat artislarindan daha az etki-
lenmek hem de bir tedarik sikintisin-
dan kac¢inmak gibi bir yol izliyoruz.
Uretimde en biiyiik handikap miiste-
rilerin ayni zamanlarda, tahmin edile-
meyecek oranda siparis artislarn ola-
caktir.

Tedarik sorunu zaman zaman sfero
pikte, bazen de bazi re¢inelerde geci-
ci olarak yasansa da Uretimi ciddi ola-
rak aksatacak boyutlarda olamamistir.
Odiing alip verme mekanizmasinin
hala var olmasi sorunlarin biyimesini
engellemistir. Bu sorunun bircok kay-
nagl olabiliyor. Pandemi bunlardan
biri olup, bir digeri arz/talepteki ani
degisimlerdir.
Yukselen girdi kendi
satis fiyatlarimiza, gecmis u¢ ay or-

fiyatlarini,

talamalarinin eskalasyonu olarak, i¢

pazarda ve dis pazarda, zor da olsa
simdilik yansitabiliyoruz.
ferro alyajlar ve recineler gibi mal-
zemelerin fiyatlari déviz bazinda ¢ok
ylksek oranda artis gostermis oldu-
gundan ve bu kalemleri daha once
ongoéremedigimizden, eskalasyonlara
bunlari su anda yansitamiyoruz.
Navlun fiyatlarindaki artis bir baska
sorun olarak ¢ikiyor karsimiza... Yakin
pazarlarda ytizde 30 civarindaki artis,
Ozellikle deniz asiri pazarlarda yluzde
300- 400 civarina cikiyor. Ozellikle
deniz asin artis icin force major kural-
lar gecerli olacak sekilde musgterilerle
temasa gecilmelidir.
Artislar durmadigi
artislari ne kadar yansitabilecegimiz
konusunda pek iyimser olmamakla
beraber, her sekilde isletme serma-
yesi artiglarinin getirdigi finansman
sikintisinin ve kar marjl distslerinin
kendisini hissettirecegi bir durumla
karsilasmamiz kag¢inilmaz gorundyor.

Bu arada

takdirde vyeni
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DOSYA

Emre Giray
Demisas DSkiim Genel Miidiiri

Girdi maliyetlerindeki dalgalanmalar ve
tedarik sorununda iki boyut var. Birincisi
yilbasindan bu yana tiim girdi maliyetle-
rindeki yuksek artis; pik, hurda, kok gibi
ana girdilerimizin yaninda bakir, kalay, si-
lis gibi tim ikincil hammadde fiyatlarinda
da cok yuksek artiglar yasadik. Bunlarin
yaninda recineden ambalaj malzemeleri-
ne kadar tim yardimci malzemelerde de
muthis maliyet artislariyla karsi karsiyayiz.
Bir de tabii navlun maliyetleri tarafi var.
Bu artis hem hammadde tedarikimizi et-
kiliyor hem de msteri sevkiyatlari tarafini
etkiliyor. Mayis ayindan bu yana oldukca
ylksek seyreden elektrik piyasa takas
fiyatini da distindigimizde girdi mali-
yet artislarinin gercekten endise verici
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Maliyet Artis1 ve Tedarik
Sorunlar Kisa Stureli
Olmayacak

bir boyutta oldugunu gorebiliriz. Sorunun
ikinci boyutu ise bulunabilirlik... Yukarda
bahsettigim maliyet artislarina ek olarak
bazi malzemelerin bulunabilifligiyle ilgili
de sikinti yasaniyor. Ornegin sfero piki
diye tabir ettigimiz kaliteli pik tedarikinde
ya da dokim koku tedarikinde donem
doénem sikintilar yasaniyor.

Ticari tarafta, bu artislan satis fiyatlanmi-
za ayni dénemde ve ayni dl¢lide yansi-
tamazsak dokiumhanelerimizi sikintiya
sokariz. Ote yandan yiikselen maliyetler
finans kaynak ihtiyacini da artinyor; kredi
maliyetlerinin yiiksek oldugu bdyle bir
dénemde isletme sermayesi finansmani-
ni da zorluyor. Teknik taraftaysa istenen
malzemenin bulunamadigi durumlarda
daha dustk kaliteli malzeme kullanmak
durumunda kalabiliyorsunuz. Bu da par-
¢a kalitenizi etkileyebiliyor. Bu durumda
fire oraninizin artmasi ya da misteri nez-
dinde prestij kaybi gibi sorunlar yasaya-
biliyorsunuz.

Bu donemde en c¢ok pik demir ve
hurdada temin sorunu yasandigini goru-
yoruz. Malzeme arzinin azalip talebin ¢o-
galmasi ile dengesiz bir durum yasaniyor.
Bu durum, yakin gelecekte de ¢oziilebi-
lecek gibi gozik-
muyor. D6kiimha-
neler olarak pik
demir konusunda
yurt disina muh-
ta¢ durumdayiz.
Yurt disinda arzin
dismesi,
ve bu isin ticareti-
ni yapan firmalarin
daha yuksek fiyat-
lara Amerika, Cin
ve diger pazarla-
ra satis yapabil-

Uretici

me glclerinden dolayi Tirkiye'ye gelen
malzeme miktarlarinda da ciddi disusler
yasaniyor.

Orijinal sfero pik konusunda, Turkiye’'de-
ki ithalatci firmalarin dizenli olarak mal-
zeme getirebilme konusunda calisma
yapmalar faydali olacaktir. Bu ¢alismala-
ra da destek vermekten kacinmamaliyiz.

Kaplamasiz hurda temini konusunda
ise piyasa cok ciddi sikintilar yasadi ve
hala yasamaya devam ediyor.

Pik ve hurda fiyatlan icin hemen he-
men tim dokimhaneler musterileriyle
bir endeks takip ediyor ve fiyatlarina
yansitiyor. Buradaki sorun bu yansima-
nin ge¢ olmasi... Bugtin artan fiyat iki ay
sonraki fiyatlara yansiyor mesela. Bu du-
rumda da bu iki aylik stirede bu artisi do-
klimhanelerin finanse etmesi gerekiyor
ki artislann yiksek oranini dusuntrsek
bu gecikme ciddi bir yik getiriyor. Diger
taraftan pik ve hurda haricindeki girdi
maliyetleri icin genelde bir endeksleme
formuld bulunmuyor. Bu artislar fiyatlara
yansitmak daha da zor oluyor. Gelinen
noktada bu artislar fiyatlara yansitlamaz-
sa sektdrimuz ciddi mali problemler ya-
sayabilir diye endise ediyorum.

Bana gore sektdrimuz igin kritik bir
dénemden geciyoruz. Yasadigimiz sikin-
tilar éndmize koyup bir aksiyon plani
gelistirmeliyiz. Firmalarin bu sikintilarini
basta miusteriler ve tedarikciler olmak
Uzere tUm paydaslara iyi aktarmali ve
beraber ¢6zim yollarn bulmallyiz. Yoksa
bu yuki tek basina dokiimhanelerin ylk-
lenmesi mimkin degil. Bu maliyet artisi
ve tedarik sorunlarinin kisa bir dénem
yasanip gececegini disinmek hata olur.
Bundan sonra uzun bir stire bdyle bir or-
tamda yasayacagimizi hesap ederek ha-
reket etmeliyiz diye distinlyorum.
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IDOSYA

Ugur Demirci
Déktas DSkiimciiliik Satinalma ve
Stratejik Projeler Direktéri

2020 yilinin ilk ceyreginde baslayan Co-
vid-19 pandemisiyle birlikte, her sektérde
oldugu gibi sektdriimiizde de ciddi bir
talep daralmasiyla karsilasildi. Talep azal-
masina bu dénemde Uzak Dogu kay-
nakli lojistik sorunlar ve fiyat artislari ilave
oldu. Bu sorunlar 6zellikle aginin bulun-
masiyla birlikte yilin son déneminde tiim
sektorlerde umut doguran olumlu bir ki-
pirdanmayi baslatt. Dokim sektorl de
bu olumlu havadan en ¢ok faydalanan
sektor olarak gortindi. Ancak dogaldir
ki; bu iyilesme sinyalleri ertelenmis talep-
leri aniden giindeme getirdi. O zaman da
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Duragan Talep Doneminin
Ardindan Gelen Asir1 Talep
Piyasadaki Malzeme Arzi Ile
Karsilanamadi

hammadde fiyatlarinda ve tedarik zinci-
rinde asir sorunlar yaratti.

Malzemenin Bulunabilmesi
Fiyatindan Daha Cok Daha
Onemli Oldu

Ertelenmis musteri taleplerinin ayni anda
glindeme gelmesi malzeme arzinin ye-
tersizligi karsisinda ana girdilerimizde fi-
yat artisini dogurdu. Oyle ki malzemenin
bulunabilmesi fiyatindan daha ¢ok daha
oénemli oldu. Ornek olarak; bir ddnem ka-
lay malzemesinin temini imkansizlasti. Bu
durum dogal olarak benzer karakterdeki
bakir fiyatlarini otomatik olarak arttird.
Keza yine dokim sektorinin 6nemli te-
darikci Ulkelerinden Almanya’da metal
sac sikintisi olustu ve bircok dokim mal-
zemesi tedarikgisi Uretim yapamad..

Ote yandan pandemi déneminde akill
telefon, bilgisayar, ev oyunlari makinalari,
oyun konsollar kullanimi artti. Bu durum
yari iletken c¢ip Ureticilerinin bu alanlara
sevkiyatlarini arttirdi. Clinkl bu dénem-
de otomotivde isler duruyordu. Ortamin
diizelmesiyle ve otomotivin Uretime don-
mesiyle -Uretimin asin hizlanmasiyla- bu
sefer yeterli ¢ip elde edilemedi. (Kalay,

Gip icindeki pargalarda kullaniliyor).

Yetersiz ¢ip temini nedeniyle tim
diinyadaki otomobil fabrikalar ciddi su-
relerde Uretimlerini durdurmak zorunda
kaldilar ve bu durum 2022 boyunca da
suirecek gibi gorintyor. Otomobil Ureti-
mindeki kesintiler hem buralara yapilan
satislarin azalmasini hem de buralardan
temin edilen hurda sacin satin alinmasin,
yani Dokim Sektortind iki yonli olarak
(satis/satinalma) negatif etkiledi ve etkile-
meye devam edecektir.

Sektor, Ana Girdi Disindaki
Diger Malzemelerin Maliyet
Artislarini Satislarina
Yansitamiyor

Buraya kadar s6z konusu ettigimiz, Me-
tal Dokim Sektoriinde kullanilan (Pik
demir, aliminyum ve digerleri) ana girdi
malzemelerinin fiyat dalgalanmasi arz/
talep dengesinin dalgalanmasinin  bir
sonucu olarak olustu. Bir baska deyisle,
pandemideki duragan bir talep donemi-
nin ardindan asiri talep artisi piyasadaki
malzeme arzi ile karsilanamadi. Sonug,
asin fiyat artisi oldu.

Metal Dokiim Sektoriindeki ana girdi
malzemelerinin fiyat artisinin  yaninda,
bu dénemde diger bir¢cok kalem malze-
mede de fiyat artisi yasandi. Her tiirlG
kimyasal malzemeler ve ambalaj malze-
melerinde de cok ciddi fiyat artisi ile karsi
karslya kalind..

Ancak ana girdi malzemelerin yanin-
da bahsedilen bu diger malzemelerdeki
artislarin Dokim sektorimuzin hizmet
ettigi misterilere tam olarak yansitabildi-
gini sdylemek zor... Dokiimhanelerin ma-
liyetlerindeki bu artislarin satis fiyatlarina
yansitilamamasi, karliliklar ve dolayisiyla
surdurilebilirlik acisindan cok ciddi bir
risk konusu...
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IDOSYA

I Kadir Efe

Ferro D6kiim Yénetim Kurulu Baskani

Covid — 19 pandemisi ile birlikte urin-
lerin tedarik zincirinde sorunlar yasa-
niyor. Hammadde ve yardimci malze-
melere erisim tamamen kaybolmamig
olmakla birlikte arz tarafinda hem Ure-
tim hem de lojistik kaynakli yasanan
sorunlar nedeniyle maliyetlerimizde
cok ciddi artiglar yasiyoruz. Ana girdi
maliyetlerindeki dalgalanmalar ne ya-
zik ki Kasim 2020 tarihinden bu yana
surekli fiyat artisi yoninde kendini
gdsteriyor. Bu artis tim isletmelerin
sermaye ihtiyacini, alacak ve stok fi-
nansmani nedeniyle doéviz bazinda
neredeyse iki katina c¢ikardi. Maliyet-
lerde dlizenli olarak yasanan artis, sa-
tis fiyatlarina es zamanh yansitilama-
digi icin karhliklarimizi olumsuz yénde
etkiliyor.

En Cok Sfero Pik
Ihtiyacimizin Karsilanmasi
Konusunda Sorun Yasadik

Ana girdi fiyatlarindaki dalgalanma-
larin yaninda tedarik sorunlari da ya-
sanmaya devam ediyor. Bilindigi gibi
sektorimizde kullanilan hammadde
ve yardimci maddelerin 6nemli bir bo-
Iimi ithalat yolu ile karsilaniyor. Lojis-
tik sektdriinde yasanan sorunlar, artan
isletme sermayesi ihtiyaci, fiyat istik-
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Tum Bu Girdilerde Yasanan
Maliyet Artislarinin Satis
Fiyatlarina Yansitilmasi Tam
Anlamiyla Mimkiin Degil

rarsizligl ve tedarikcilerimizin yilksek
stoklu calismama yoniindeki tercihleri
nedenleriyle sorunlar yasanabiliyor.
Biz bu slirecte en ¢ok sfero pik ihtiya-
cimizin karsilanmasi konusunda sorun
yasadik. Bunun ana nedeni sektoru-
mizin onemli pik tedarikgilerinden
biri olan firmanin, Guney Afrika'daki
tesislerinde yasanan Uretim sorunlari
ve akabinde lilkede yasanan karma-
sa nedeniyle sevkiyatlarini zamaninda
yapamamasindan kaynaklandi.

Ana ve Yan Girdi
Maliyetlerimizde Her Ay Artis
Yasaniyor
Yasanan bu slrecte her ay girdi maliyet-
lerimizde artis yasaniyor olmasi buyuk
sorun teskil ediyor. Artan girdi maliyetleri
nedeniyle sattigimiz Urlnl yerine koy-
makta zorlaniyoruz. Bunun temel sebebi
ise sadece hammadde fiyatlarinda dedil;
alyaj, yardimci malzemeler, naviun, am-
balaj maddesi, elektrik gibi neredeyse
tim maliyet kalemlerimizde doviz ba-
zinda onemli artislar yasanmasidir. Bu
stireci muhtemelen Eylil ayinda toplu is
sOzlesmesi yenilenmesi ile iscilik lcret-
lerinde yasanacak artis takip edecektir.
Su an ¢ok giindem olusturmayan an-
cak bu sene Ulkemizde yasanan kuraklik
nedeniyle hidroelektrik santrallerinden
elektrik Uretiminin dlstk seviyede ol-
masi sebebiyle ve komir/dogalgaz ile
uretim yapan tesislerde maliyet artislari
nedeniyle son iki ayda elektrik maliyet-
lerimizde de inanilmaz artislar yasaniyor.
Elektrik piyasa takas fiyati (PTF) Temmuz
ayinda Mart — Nisan 2021 aylar ortala-
malarina gore yuzde 70 seviyesinde ar-
tis gosterdi. Sektoriimiiziin cok onemli
maliyet kalemlerinden biri olan elektrik
fiyatlarinda yasanan bu artis karliigimizi

olumsuz etkiliyor.

En Biiyiik Avantajimiz Talep
Artisi Nedeniyle Yiiksek
Kapasite lle Calismamiz
Oldu

Sektérimiizde genellikle siparise yo-
nelik Uretim yapiliyor ve driin verdi-
gimiz her mdsteri ile farkli bir hesap-
lama yontemi ile calisiliyor. Tim bu
girdilerde yasanan maliyet artislarinin
satis fiyatlarimiza yansitiimasinin tam
anlamiyla mimkin olmadigini séyleye-
biliriz. Basic pik ile sfero pik arasinda
daha 6nce yaklasik 40-50 USD fark
olmasina ragmen su anda fark yakla-
sik 140-150 USD’ye yikseldi. Bu durum
yliksek kaliteli dokim yapan firmalar
icin buyiik olumsuzluk yaratiyor. Ozel-
likle hammadde fiyatlarinda yasanan
artisin son bulmasi ve fiyatlarin normal-
lesme siirecine girmesi bekleniyor.

Sektorimizin bu dénemdeki en
buylk avantaji ise talep artisi nedeniy-
le ylksek kapasite ile ¢alisiimasi oldu.
Yiiksek kapasitenin getirdigi verimlilik,
olusan girdi maliyet zararlarinin azaltil-
masinda yardimci oldugu sdylenebilir.
Aksi bir durum tiim sektoriimiiz icin te-
lafisi zor sonuglara yol acabilirdi.

Metal Dokim Sanayimiz tedarik
zincirinin zarar gérmemesi i¢in tim im-
kanlarini seferber ederek, tim paydas-
larina yonelik edinimlerini zamaninda
yerine getiriyor. Bu edinimlerini yeri-
ne getirirken pandeminin olusturdugu
sartlar nedeniyle cesitli maliyetlere de
katlaniyor. Bu durumun sirdurilebilir
olmasi igin tiim taraflarin birbirine em-
pati ile yaklasmasi ve piyasa kosullari
geregi olusan maliyetlerin hakkaniyet
Olglsu ile satis fiyatlarina zamaninda
yansitiimasi 6nem arz ediyor.
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DOSYA

Ali Esat Kutmangil

Kutes Metal Icra Kurulu Baskani

Covid-19 pandemisiyle birlikte me-
tal dokim sektérimizde de ham-
madde ve sarf malzeme fiyatlarinda
artislar gerceklesti. Dénem ddénem

Artan Maliyetlerimizi
Eskalasyon Anlasmalar ile
Kismi Olarak Satislarimiza

Yansitmaya Calisiyoruz

de tedarikte ve lojistik hizmetlerinde
aksamalar yasandi. Ana girdi mali-
yetlerindeki dalgalanmalar kar marj-
larinda bozulma riski olusturuyor.
Bu da sektorl, musteri ile U¢ ayda
bir yapilan eskalasyon anlagsmalarini
ayda bir yapmaya yonlendirmekte...

Bu donemde en ¢ok bir takim hur-
da cesitleri, filtre, kdmir tozu gibi
bazi Urln gruplarinda, talep artisi
nedeniyle Ureticiler belli dénemler-
de talebi kargilamakta zorlandilar ve
zorlanmaya devam ediyorlar. Tedarik
sorunlarinin asildigini sdyleyemeyiz;
sorun devam ediyor.

Yikselen girdi

fiyatlarini Metal

Dokim Sanayimiz kendi satis fiya-
tina “eskalasyon”
olarak yansitmaya calisiyor.
Ancak gercek girdi maliyetleri ile
eskalasyon verileri tam olarak para-
lellik gdstermedigi igin parga fiyati
artis gosterse dahi karliliklar dusus
yoniinde seyrediyor. Enflasyonlu or-

anlasmalari ile
kismi

tamin dokim sektoriinin karliligina
uzun vadede negatif yansimalari-
ni gorecegimizi
En emek yogun sektorlerin basinda
gelen dokim sektorinin sirdirtle-
bilir olabilmesi icin proje bazl mali-

degerlendiriyoruz.

yetlerin dogru hesaplanabilmesi en
onemli 6ncelik olmahdir.
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DOSYA

Biilent Ozgiimiis
Ozgiimiis D6kiim
Yénetim Kurulu Baskan Yardimcisi

Girdi fiyatlarindaki dalgalanmalar aslin-
da pandemiden ¢ok basta Brezilya’daki

Hammadde Fiyatlarinda Son
Donemde Istikrar Goriiniiyor

cevher vyataklarinin bulundugu bdlge-
deki sel felaketi olmak Uzere fiziki ko-
sullarin olumsuzlugundan kaynaklandi.
Son dénemlerde diinyada pandeminin
azalmasi ve kontrol altina alinmasi ile er-
telenen taleplerin hayata ge¢mesi ile de
hammaddeye olan talep artti. Bu durum
da fiyatlar yukar cekti. Bu strecteki ast-
ronomik fiyat artislari ana sanayi ve yan
sanayi arasindaki fiyat dengesini bozdu.
Ancak bu bir diinya gercegi oldugu icin
sonunda bir noktada uzlasilarak yola de-
vam ediliyor.

Ana girdi maliyetlerindeki dalgalana-
ma sadece yeni fiyatlarin oturtulmasinda
sorunlara yol acti. Orta uzun vadeli sipa-
ris ve kontratlarda yeni fiyatlar devreye
girmeden ylksek fiyata hammadde girisi

oldu. Bu, daha ¢ok yan sanayi olarak ¢a-
lisan dokim sektoriinlin aleyhine gelisti.
Ancak fiyat dalgalanmalarn dokim Ureti-
minde bir sorun yaratmadi.

Bu dénemde Urlin temininde bir sorun
yasamadik. Sadece doviz kurunda yasa-
nan asir oynakliktan dolay: ithalatci fir-
malar alyaj malzemelerinde stok tutmak-
tan kagininca zaman zaman malzeme
temininde g6z ardi edilebilecek kuguk
aksakliklar meydana geldi.

Yikselen girdi fiyatlarini Metal Do-
kiim Sanayimiz kendi satis fiyatina biraz
gecikmeli de olsa yansitabiliyor. Son do-
nemlerde hammadde fiyatlarinda istikrar
goriinuyor, bu sekilde devam ederse
oturan fiyatlarda 6nemli bir sorun ¢ikaca-
gini 6ngdérmuyoruz.
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Yuzde 15lere Varan Maliyet
Artislarimim Tamamim Satig
Fiyatlarina Yansitmak Kolay Degil

Hurda ve alyaj fiyatlarinda o&zellikle
2020 yilinin dordincud c¢eyreginde
baslayan artis egilimi 2021 yilinda da
hiz kesmedi. Yiksek talepten kay-
nakli olarak baslayan bu egilim, te-
darik ve lojistik zincirinde olusan ki-
rilmalar sebebi ile artarak ve tahmin
edilemez bir sekilde devam ediyor.
Bu durumda dokimhanelerimizin
uretim maliyetlerini surekli gbzden
gecirmeleri gerekiyor. Artan girdi fi-
yatlarinin Urin fiyatlarina yansitilma-
sinin zorlugundan dolayl sene basin-
da yapilan bitgelerin tutturulmasi da
mimkiln olmayacak. Zorunlu olarak
yapilan fiyat artislari da bazi durum-
musteri
kaybi riskiyle karsi karsiya getiriyor.

Bu ddnemde, bildigim kadariyla
Cin'de Uretilen Urlnlerin temininde
konteyner kaynakli sorunlar yasani-
yor. Amerika ve Cin arasindaki ticaret
dengesinin bozulmasi sebebiyle Cin-
li ihracatcilarin konteyner bulmakta
zorluk c¢ektigini duyuyoruz. Bu du-
rum Cin’de Uretilen Urun fiyatlarinin
da navluna bagl olarak artmasina
sebebiyet veriyor. Hammaddesinin
Cin’de uretilmesi sebebiyle furan re-
cinesinde bdyle bir sorun yasandigi-

ni tahmin ediyorum.
Maliyetlerin Tamamini
Satisa Yansitmak Zor

Dokimhanelerimizin yukselen girdi
fiyatlarini satis fiyatlarina yansitma-
dan faaliyetlerini surdurebilmeleri ol-
dukga zor gorliniyor. Sadece hurda
sac fiyatlarinin bile bir sene 6ncesi-
ne gére 0.2 Dolar/kg mertebesinde
artis gosterdigi bir ortamda mevcut
fiyatlari korumak pek de mumkun
degil. Bu kag¢inilmaz duruma ragmen
musterilerle yapilan sdzlesmelere
bagli olarak maliyet artigslarinin ta-

larda dokimhanelerimizi

mamini yansitmak da mumkun ola-
miyor. Maliyetlerdeki artislar belli
bir oranda yansitilabilse bile ham-
madde artisini belirleyen so6zles-
me sartlari dokiimhanelerin nakit
akislarini olumsuz etkiliyor. Diger
girdilerdeki fiyat artislarini yansit-
mak da dokiimhaneler icin olduk-
ca yipratici bir sireg... Cogu zaman
musteri bu duruma olumlu cevap
vermiyor ve en iyi ihtimalle artan ma-
liyetin bir kismini yansitmak mimkun
olabiliyor. Refleks olarak miusteriler
de alternatif tedarik¢i arayis sireci-
ni baslatabiliyor. A¢ikcasi bdylesine
zorlu ekonomi dinamiklerinin hakim
oldugu dénemlerde, dokiimhaneleri-
mizin Urettigi deger olarak konumla-
rini iyi bilmeleri ve fiyat stratejilerini
de bu farkindalikla olusturmalari ge-
rekiyor.

Girdi maliyetlerinin ylkselmesine
paralel olarak, DolarEuro paritesin-
deki dalgalanmalarin da Utrin mali-
yetlerine etkisini unutmamak lazim.
Tahmin ediyorum ki, girdilerdeki
fiyat artislarinin baslamasindan bu
yana bir¢cok dokimhanemiz, recge-
telere bagl olarak ylizde 10-15’lere
varan maliyet artislar ile karsi karsi-
ya kalmisglardir. Sektdr genelinde bu
oranlarin tamaminin fiyatlara yansiti-
labildigini zannetmiyorum. Haliyle bu
doénem zarfinda ¢cogu dékiimhanemi-
zin hedef bltgelerini yakalamasi zor
gorunuyor.

Sektoriine Bagh Olarak
Siparislerde Onemli
Artislar Yasaniyor
Pandeminin
olumsuz etkilerinin geride kalmasiy-
la beraber, sektoériine bagl olarak
faz farkiyla siparislerde 6nemli ar-

ekonomi uzerindeki

I Mehmet Ozalp

Silvan Sanayi Teknik Mdd(ird

tislar yasandi ve bu durumun devam
etmesi bekleniyor. Arz/ talep denge-
sinde talebin agir bastigl siire bo-
yunca girdi maliyetlerindeki artisin
fiyatlara yansitilabilmesini beklerim.
Bana gore bu durum arz/talep egri-
lerinin kesistigi noktada strdurilebi-
lirligini yitirecektir.

Bizim hizmet verdigimiz sektorler
icin 2027in ikinci ¢eyreginde yasan-
maya baslayan siparis artisinin 2022
senesinde de devam edecegini ve
2023 sonuna kadar da siparislerin
ylksek seviyelerde gerceklesme
beklentisi oldugunu ilgili yayinlardan
takip ediyoruz. Bu slrecte maliyetle-
rimizi iyi hesaplayip dogru fiyatlarla
calismayi hedeflemeliyiz.

Dokim sanayimizin Uretim tonaji
acisindan Avrupa ikinciligini pergin-
leyecegi ve artan taleplere paralel
olarak, pandemi ddnemindeki ka-
yiplarini telafi edebilecegi senelerin
onlmizde oldugunu distniyorum.

Dernegimizin yuruttigu istatistik
calismalarindan, Tirk dokim sekto-
rindn pandemi slrecini ve sonrasi-
ni basariyla yonettigini goriyoruz.
Oniimiizdeki siirecte de herkese
saglik dolu giinler, basarilar ve hayir-
I kazanclar dilerim.



DOSYA

Metin Yazkan
Yazkan Dékiim Genel Miidiirii

Covid-19 pandemisiyle birlikte girdi
fiyatlarinda
yasaniyor. Metal fiyatindaki artisla-
ri. musterilerimize yansitabiliyoruz.

6nemli dalgalanmalar

Ancak yaklasik bir yildir her malze-
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Bu Donemde Siero Pik'te
Alternatif Tedarikcileri
Kaybettik

mede yasanan, Ozellikle ferro alyaj-
lardaki artiglari yansitamadigimizi
sOyleyebiliriz. Bunun yaninda amba-
laj fiyatlari, ahsap ve plastik malze-
melerde ciddi artiglar oldu. Bunlari
yansitamamamiz karllikta azalmaya
sebep oluyor.

Biz de 2020 mayis ayindan itibaren
¢cok yogun siparis artislan yasadik
ve bu siparisler devam ediyor. Fiyat
degisimleri ise fazla stok yapmamizi
engelliyor, zaman zaman malzeme
tedarikinde sikintilar yasiyoruz. Bu
arada firsatcilik yapan tedarikgilerin
de karsimiza ciktigini séyleyebiliriz.

Bu donemde en cok sfero pikte

alternatif tedarikgileri kaybettik. Bel-
li bir tedarikciye kaldik.

Yine fiyat dalgalanmalari ve tedarik-
te yasanan sorunlarla birlikte girdi
fiyatlarindaki maliyet artisimizi tam
olarak satislarimiza sektor olarak
yansittigimizi séyleyemiyoruz. Bir an
once fiyat artislarinin dismesini ve
belli bir dengede tutulmasini umu-
yoruz.

Sfero pik ve ferro alyajlarda yerli
Uretim mutlaka olmali; bu malzeme-
lerin Ulkemizin cari acigini kapat-
maya ne kadar katkida bulunacagi
raporlanip yetkililere bildirilirse ¢a-
lisma yapilabilir ve Ureticiler tesvik
edilebilir.

TURKDOKUM
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IDOSYA

}

AKM Metalurji
Yénetim Kurulu Es Baskani

I Kiirsat Ergin

Covid-19 pandemisiyle birlikte ham-
madde ve navlunlardaki artis ile bo-

62

Arz/Talep Dengesinin Diizene
Girmesiyle Fiyat Artislar:
Normale Donecektir

zulan arz/talep dengesine bagl olarak
fiyatlarda dalgalanmalar gordldugind
dustnuyoruz.

Pandeminin ilk doneminde kapan-
malardan dolayr hammadde tedari-
kinde yasanan lojistik sorunlar simdi
de devam ediyor. Avrupa’da dahi bazi
drdnlerin tedariki, gegmiste gorilme-
mis slrelerde uzuyor. Ayrica bazi lo-
kasyonlardan, gemi ve konteyner bu-
lamamaktan kaynakli gecikmeler de
ek olarak giindemde kalmaya devam
ediyor. Ek olarak, farkl Glkelerdeki de-
gisken Covid-19 kosullarindan dolayi
da uretimdeki gecikmelerin sorunlara
sebep oldugunu goézlemliyoruz.

Degisen arz/talep dengesi, lretim

miktarinin artmasi ve blylk firmala-
rin stok yatirimlarindan kaynakli bazi
drtinlerin temininde sorun yasandigini
goruyoruz.

Girdi fiyatlarindaki dalgalanmalarla
birlikte yasanan sorunlar tim diinya-
da paralel sekilde yasaniyor. Dola-
yisiyla bizim Ulkemizde de uretimde
cok cok ciddi problemler yaratmaya-
cagini duslinidyoruz. Arz/talep den-
gesinin dizene girmesiyle bu fiyat
dalgalanmalarinin duracagini disunu-
yoruz. Bunun da kisa sirecegini on-
goérmuyoruz. Camiamizin dinamiginin,
kisa donem iginde bu dalgalanmalara
dayanacagini ve bunu firsata cevire-
cegine inaniyoruz.
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DOSYA

Emrah Gliven Dadak
BDM Bilginoglu
Dékiim Satis Direktori

Tipki ana girdi fiyatlarinda oldugu gibi
metal dokim uretimi de 2020 yili son
ceyreginde artmaya basladi ve bu ar-
tis daha sert bir egimle 2021yilinda da
devam etti ve ediyor. Pandemi siire-
cinin en agir hissedildigi 2020 Nisan
ve Mayis aylarini takiben neredeyse
durma noktasina gelen metal dokim
Uretiminin bir artisa gegecegini tim
otoriteler dngorebiliyordu. Ancak hig
kimse artisin bu kadar hizli olacagini

Hic Kimse Talep Artisinin
Bu Kadar Hizlh Olacagini
Ongoérememisti

tahmin edemedi. Buna bagh olarak
tahminlerin ¢cok Uzerinde artan talep
karsisinda arzin yetersiz kalmasi ana
girdi fiyatlarinin bu artisindaki temel
nedendir diye disintyorum.

Tedarik konusundaki sorunlar maa-
lesef artarak devam ediyor. Pandemi
sirecinin ilk doneminde bu sorunlarin
nedeni tamamen virlds ve buna dayall
karantina onlemleri idi.
nemde ise yliksek talep karsisinda ye-

Mevcut do-

tersiz navlun ekipmani (konteyner) ve
gemi seferleri nedeni ile navlun fiyat-
larinin artmasinin yani sira, yikleme
ve varislarda da gecikmeler yasanma-
ya devam ediyor. Keza lojistik sektori
de artisin bu kadar fazla olacagini tah-
min edemedi diye dusiuntyorum.
Pandemi surecinin ilk zamanlarinda
Uretim sektorl neredeyse durma nok-
tasina geldi. Aslinda sadece Uretim
sektort degil, ulasim gibi olmazsa ol-
maz sektorler dahi neredeyse durmak

zorunda kaldilar. Bu durus déneminin
takibinde talebin bu kadar artacaginin
tahmin edilememesi sebeplerden biri-
si diye duslintyorum. Diger bir sebep
ise Covid-19 virlisii nedeni uretim te-
sislerinde yeteri sayida calisan bulu-
namiyordu. Oldukg¢a bulasici olan bu
virls nedeni ile bir departmanda go-
rilebilecek bir vaka o departmanin
tamaminin en az 14-21 glin sireyle
kapatilmasi anlamina geliyordu. Tabi
bunlarin disinda firsatcilar ve Ulkeler
arasi siyasi ve ekonomik iliskilerde
sebepler arasindadir diye distinlyo-
rum.

Fiyat dalgalanmalarini sadece asiri
talep artisiyla aciklamak belki eksik
kalir. Bu sorunlarin yani sira girdi mal-
zemeleri yani hammadde tedarik et-
mekte ¢ok glicli olan Cin, Amerika ve
Rusya gibi devletlerin ticari savaslari
belki de en buyik etkenlerdir. Keza
konteynerlerin rehin tutulmasi da da-
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hil olmak lizere bu konuda bir¢ok ha-
bere kolaylikla ulagsabilmekteyiz.

Girdilerdeki Fahis Artiglar,
Alim Yapan Firmalar

Icin Mevcut Oz Sermaye
Glicsiizliigiine Yol Aciyor
2020 yilinin ikinci yarisindan sonra
metal dokim sektdrimizde topar-
lanmayla birlikte ciddi bir Gretim artisi
yasandigini bizler de goézlemliyoruz.
Ozellikle 2020 yili son ceyregi itiba-
ri ile Turkiye olarak ¢ok iyi bir konum
aldigimizi ve buna bagl olarak metal
dokum sektdrinde ciddi bir biylime
yasadigimizi séyleyebilirim. Ancak gir-
di fiyatlarinda meydana gelen bu fahis
artislar, alim yapan firmalar icin ciddi
bir 6z sermaye ihtiyacina ve diger ta-
raftan mevcut 6z sermayelerinin glig-
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stizlesmesine yol acmaktadir. Bahse
konu bu malzemelerin satisini yapan
bizim gibi firmalar icin ise piyasada
serbest dolasan alacaklarimizin yani
risklerimizin kontrolstiz buylimesine
sebep olacagl asikardir. En ufak bir
nakit sikisikligl ise maalesef firmalari
ciddi anlamda zorlayabilecektir. Tabi
ki olayin bu tarafindan bakmayi hig is-
temiyoruz.

Arz/Talep Dengesi 2022
Yilinda Yakalanabilir

Girdi fiyatlarindaki artislarin uzun stre
surdurulebilir olmadigr aciktir. Bir den-
ge saglanabilmesi icin oncelikle arz/
talep dengesi yakalanmalidir. Biz bu
dengenin 2022 yili ikinci yarisi itibari
ile yakalanabilecegini dustndyoruz.
Girdi fiyatlari ne kadar artarsa artsin

her firmanin belli bir 6z sermayesi ve/
veya kredi notu bulunuyor. Dolayisi ile
strecin bu artisla devam etmesi bir
middet sonra alim glictindeki zayif-
lama nedeni ile talebi dustrecek, arz
fazlaligi ile girdi fiyatlan gerileyecek,
tekrar alimin mantikli seviyelere gel-
mesi ile de bu denge saglanacaktir
duslincesindeyim.

Turkiye Metal Dokim Sektorl ola-
rak bu zorlu dénemde ¢ok guzel ko-
num aldigimizi, buna bagh olarak da
krizi firsata ceviren cok degerli Ure-
ticilerimizin oldugunu gorebiliyoruz.
Bu hepimiz icin bir gurur kaynagidir.
Metal Dokim Sektoéri dinyada soz
sahibi bir konuma gelmistir ve hatta
dinya dokum sektoriine yon verebil-
mektedir. Bunun bir parcasi olmak bi-
yUk mutluluk bizler igin...
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DOSYA

Haydar Cetin
Cukurova Kimya Yénetim Kurulu Uyesi-
Genel Miidiir Yardimcisi

Cesitli varyantlari ile kiiresel diizey-
de devam eden Covid-19 pandemi-
si sosyal yasam Uzerinde etkilerini
surdurdigu gibi global ekonomi ve
uluslararasi ticaret lzerinde de ne-
gatif etkisini sirdurliyor. Fakat bu
etkinin asilanma stlreci ve kiresel
anlamda kazanilan pandemi ile mu-
cadele tecriibesi sayesinde glinden
gune azaldigini gérebiliyoruz.
Gegctigimiz donemlerde yerel ve
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Yeni Normalde Dokum
Sektoru Toparlanmaya
Onciiliik Ediyor

kiresel bircok fabrika, taleplerinin
azalmasi, pandemik riskler ve yasal
zorunluluklar geregi; kapasite azal-
tim1 veya belirli periyotlar ile Uretimi
durdurma vb. yollara basvurmak zo-
runda kalmistl. Yeni normal donemle
birlikte olusan hizli arz artisinin tale-
bi karsilayamamasi sonucu piyasada
arz/talep dengesizligi
olusan bu durum nedeniyle ytksek
fiyat artislari, serbest piyasa kosul-
larinda kacinilmaz hale geldi. Bunun
Uzerine ihracat¢inin lojistikte yasadi-
g1 sikintilar, gumrik kapilarinin kapa-
site yetersizligi, ihracat-ithalat den-

gordldu  ve

gesinin bozulmasi ve buna benzer
yasanan problemler navlun fiyatlari-
ni ¢cok ciddi oranda arttirdi. Yikselen
EMTIA fiyatlarina navlun fiyatlarinin
da eklenmesiyle birlikte piyasa nor-
malleri disinda fiyatlamalar olustu.
2021 yili icerisinde EMTIA fiyatla-
rinin seyri ekonomilerin toparlanma
hizina ve pandeminin asilama ile
kontrol altina alinmasina baghdir. Bu-
ylk miktarlardaki ekonomi destekle-

ri, ekonomilerin yeniden acilmasi,
giiclii Cin talebi ve s6z sahibi EMTIA
Ureticilerinin kapasite kullanim oran-
larinin da 6nemli 6l¢lide etkili oldugu
goriliyor.

Daha Ulke olarak pandemi ile tanis-
mamisken hem dUretimsel hem de
lojistiksel sorunlarin yasanabilecegi-
ni tahmin ediyorduk. Ozellikle rutin
kullandigimiz ve ithalatini gercekles-
tirdigimiz kalemleri hem firma bazl
hem de boélgesel olarak inceleyerek;
asgari/azami stok miktarlarimizi ve
siparis verme noktamizi, riskleri goz
oninde bulundurarak revize ettik.
Ayrica alternatif lojistik planlarini da
degerlendirdik ve faaliyete gecirdik.
Bu hamlemiz pandeminin basindan
gunumuze kadar seyreden belirsizli-
gi bol ortamda, hammadde termin ve
teslim sireleri ylizde 30 artmis olsa
da basari ile yol almamizi sagladi.

Ozellikle lojistik kanadinda riskin
son bulduguna dair emareler bulun-
mamakta, belirsizlik ortami stirmek-
tedir. Denizyollarinda iptal seferler,
ekipman ve liman sikisikliklari azal-
mis da olsa pandemi dncesi perfor-
mansina hala ulasilamadi. Neden
olarak ise; arz/talep dengesizligin-
den dogan ve halen sirmekte olan
kliresel konteyner krizini ve pande-
minin yaktigi mesale ile yuksek se-
viyelere gelen navlun Ucretlerinden
feragat etmek istemeyen armatorle-
rin politikalari olarak gérmekteyim.
Bu politikalar pozitif yonde gelisme-
dikce diinya ticareti yuksek lojistik
maliyetleri ile micadelesini sirdur-
meye devam edecek.
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Ureticiler Finansal Olarak
Daha Cok Fayda Saglayan
Katma Degeri Yiiksek
Uriinlere Yoneldi

Fiyat dalgalanmalari ve bazi Urlnlerin te-
mininde yasanan sorunlara dokim kim-
yasallari tarafindan baktigimizda; her firma
bu stiregte birgok zorlukla miicadele ettigi
icin 6zellikle kar marj az veya cirosal katki-
si dislik olan bazi Urlinleri portfdylerinden
cikartarak, kapasitelerini finansal olarak
daha ¢ok fayda saglayabilecegi katma de-
geri yuksek drtinlere yonlendirdi. Donem-
sel olarak talebin azigini bir bakim firsati
olarak gdren kimya sektori ana Ureticileri
Uretim faaliyetlerini bolerek ya da tama-
men durdurarak yillik revizyon ve bakim
faaliyetlerini gerceklestirdi. Bazi firmalarin
da miicbir sebeplerden dolayi force major
ilan etmeleri yine belli Grinlerde dénem
doénem arzi kisitladi. Bu da temin problem-
leri ve fiyat artislar yasanmasina sebep
oldu.

Arz/talep dalgalanmalari ve lojistik prob-
lemler fiyat artislarinin en buyik nedenleri
olarak gorilse de yalnizca bu sebeplere
baglamanin dogru olmadigini yaptigimiz
arastirmalar neticesinde gériiyoruz. Ulke-
den Ulkeye degismekle birlikte; finansal
yuklerin artmasi, belirsizlik kaynakli gtiven
fiyatlandirmasi, enerji maliyetlerindeki de-
gisiklikler, devlet politikalar, yasal zorun-
luluklann artmasi, disik kapasite, fazla
mesaili calisma sistemi, devam eden yatr-
rmlarn maliyetleri gibi daha saymadigim
bircok etkeni yine ana girdi fiyatlarindaki
artislarin nedenleri arasinda gortiyorum.
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Yeni Normalde Dokiim
Sektorii Toparlanmaya
Onciiliik Ediyor

TUm dlnyayi sosyokdiltirel ve ekono-
mik olarak abluka altina alan pande-
minin etkilerinin biraz daha azaldigi
“yeni normal” donemi ile bircok sek-
toriin agir da olsa toparlandigini goz-
lemliyoruz. Rekabet ve Uretim gliclini
koruyabilmek adina tim imkanlariyla
cabalayan dokim sektoriinin bu to-
parlanmaya liderlik etmesi sektdrdeki
diger firmalar gibi bizi de sevindir-
mekte... Fakat bu toparlanmaya ayak
uyduramayan baglantih diger sektor-

|n

lerin olumsuz etkileri halen mevcut...

En bliylik negatif etkileri ise ana
girdi maliyetlerindeki fiyat dalgalan-
malarl ve temin surelerinin olustur-
dugunu gérmekteyiz. Ozellikle temin
surelerinin artmasi Uretim surekliligi-
ni riske atiyor ve sektordeki firmalari
stoklu ¢alismaya itiyor.

Risklerin ylkselmesi sonucu tutu-
lan stok miktarlarinin artmasi Uretim
surekliligini garanti altina alirken, fiyat
dalgalanmalarindan da sektériin ne-
gatif etkilenmesine yol agiyor. Ozellik-
le gliclii sermaye yapisina sahip olma-
yan firmalar ciddi finansal buhranlar
yaslyor.

Artan stok miktarlari ve maliyetleri
dogrudan Uretilen Urlinin maliyetini
de etkiliyor ve sektdér acisindan re-
kabeti kisithyor. Yine de girdi mali-
yetlerindeki
direkt musterilerimize yansitmanin

fiyat dalgalanmalarinin

cok dogru bir yaklasim olacagini di-
sinmuyoruz. Yuksek maliyetlere ve
belirsizliklere ragmen kapasiteleri
doldurmaktan geri kalmayan sekto-
rimuzin geleceginin buglinden daha
parlak oldugu asikardir. Bilgi ve Ar-Ge
tabanli, musteri ihtiyaclarini dogrudan
karsilayabilen drinlerin, yalhn dretim
felsefesiyle Uretilmesinin fiyat artisla-
rinin etkilerini absorbe edecegine ve
Uretim miktarlarinin kisa vadede mev-
cut seviyelerin altina dismeyecegine
inancim tam... Bu 6ngo6rid dahilinde
kapasite artirrmi ve modernizasyon
yatinmlarimiza hiz kesmeden devam
ettigimizi de bildirmek isterim.

Fiyat dalgalanmalan 2022
ilk ceyregine kadar devam
edecek

Dinya ticaretinin eski gunlerine olan
Ozlemine ve taleplerin artmasina, bir
de asllamanin ve normallesmenin
gelmesi ilk etapta fiyatlarda ¢ok du-
suk esnemeler getirmisti. Fakat son
dénemlerde endise ile takip ettigimiz
pandemi varyantlari haberleri ve be-
lirsizlik halinin devami ana girdi fiyat-
larindaki dalgalanmalari 2022’nin ilk
ceyregine kadar devam ettirecegini
ongormekteyiz. Kiresel bir problem
haline doénitsen navlun krizinin de
diinya ticaretinin belli bir dengeye
oturabilmesi adina yenilik¢i ¢6zim-
ler ve ekipman arzindaki artis ile
2022'nin ilk ceyreginde sonlanaca-
gini disiinmekteyiz.
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IDOSYA

Ziya Tanyeli
Foseco Tiirkiye ve Orta Dogu
Dékiimhane Is Birimi Genel Miid(irii

Girdi fiyatlarindaki dalgalanmalari
ani ve psikolojiye bagh olarak sid-
detli talep artisina ve bircok sektor-
de Uretime ara verilmesinden dolayi
tedarik zincirlerinin kirilmasina bag-
liyoruz.
Pandeminin ilk ddéneminde Kka-
panmadan dolayi hammadde teda-

rikinde lojistik sorunlar yasanmisti.

Pandemi Bilinmezligi
Siirdiikce Istikrarsizliklar ve
Dalgalanmalar Devam Edecek

Bazi Ulkelerde pandemi sebebiyle
calisma kosullarindaki zorluklar ve
bazi Ulkeler ve firmalarda glivenlik
stoklarini arttirma egilimi hammadde
tedarikinde halen sorun olarak karsi-
mizda duruyor. Pandeminin bilinmez-
likleri tam olarak édnimizl goéreme-
meye yol actl. Bu belirsizler firmalari
guvenlik stoklarina ydneltiyor ve bu
da hammadde kithgina neden olu-
yor. Bunlarin sonucu ise enflasyon
ve ylksek fiyatlar oldu.

Benzer sekilde Ureticilerin dustk
kapasite calismasi, tedarik zincirinin
kirillmasi ve asiri guvenlik stoklari ise
bazi Urlinlerin temininde sorun ya-
sanmasina neden oluyor.

Aslinda dunyada pandemi disin-
da hammaddeye ulasmada bir sorun
yok. Yani her sey ayni yerinde duru-
yor. Fakat pandemi bilinmezligi var
oldukca bu konuda istikrarsizliklar
ve dalgalanmalar devam edecektir.

isin hem psikolojik hem de realistik
sorunlari devam ediyor.

2022 yilinin ortasina kadar
fiyat istikrari beklemiyoruz
Ana girdilerin maliyet artiglarinin de-
vaminda nakit akisinda sikintilar ¢i-
kacaktir bu da fiyatsal rekabetcilige
buylk bir darbe anlamina gelecek-
tir Hammadde enflasyonunun tim
dinyada etkili oldugunu dusilindi-
gumizde ve onemli olanin ulasila-
bilirlik oldugunu dusindigimizde
enflasyon bir sire goze batmayacak.
Su an esas olan iretebilmektir. Ulke-
mizdeki dokiimciilere talep oldukca
ylksek ve karsilanabildikce devami
gelecektir.

2022 yihnin ortasina kadar fiyat
beklemiyoruz. Pandemiye
bagli olarak talebin de dengeye otur-
masilyla fiyatlar stabil ve sonrasinda
geriye gelecektir.

istikrari
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DOSYA

Musa Erol
Metko Hiittenes-Albertus
Kimya Genel Miid(iri

Dinya ticaretinde arz/talep denge-
sindeki degisimlerin mal veya hizmet
fiyatlarina yansimasi arasinda kronik
farklar olusabiliyor. Ornegin, rekabete
acik olan kuresel olcekte gemi arzin-
da ylzde 3’lik disls, navlun fiyatla-
rina ylizde 300’lere varan artis olarak
yansiyabiliyor. Benzer 6rnegi metaller,
kimyasallar, mineraller icin de farkli et-
kilesim katsayilariyla cogaltabilirsiniz.

Covid-19 pandemisi, talep daralma-
siyla birlikte girdi fiyatlarinda onemli
dustslere yol agmis, yeni fiyat sevi-
yeleri bircok sektoérl kigulmeye, ya-
tinmlan askiya almaya, yenilemeleri
Otelemeye, stok seviyelerinin asagdi
yonlU revizyonu gibi 6nlemler almaya
yoneltmisti.

Pandemiden cikis belirtileri ile arz/
talep dengeleri bu defa ters dalga ile
gelen siparislere yetisememe, ham-
madde tedarikinde navlun, lojistik veya
tedarik¢i kaynakh terminlerde uzama-
lar, arzin talebin gerisinde kalmasi su-
recini baglatti. Bu sureg¢, kimyasallar
Ozelinde yogunlasan miucbir sebep
duyurularina yol acti. Yine kimyasallar
Ozelinde az sayida ureticisi olan kilit
malzemelerde bir Uretici micbir sebep
ilan ederken diger uretici bakim gerek-
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Talepteki Artis Hizinin Gerisinde
Kalan Arz Artislarn Nedeniyle
Fiyatlarda Anomali Olustu

cesiyle kapasite kesintisine gidebildi.
Hukilmetlerin normallesme adimla-
riyla beraber talepteki beklenenin ote-
sinde hizda artislar, isletmelerin stok
emniyet dizeylerini yeniden gdzden
gecirmelerine, 6telenen yenileme/yati-
rim harcamalarini baslatmalarina, artan
talebe yonelik siparis dongllerinde
ivmelenmeye yol acti ve talepteki bu
artis hizinin gerisinde kalan arz artislari
nedeniyle fiyatlarda anomali olustu.

Pandeminin baslangicindaki lojistik
sorunlar, calisamama, yani pandemi
kisittamalari ve karantina onlemleri
kaynakh idi. Simdiki sorun ise, talebe
yetisebilecek kapasiteye sahip olma-
ma ile ilgili... Bazi limanlardaki yuk ar-
tist, o limanlarin ellecleme kapasitesini
asmis durumda... Kiiresel yuk artis hi-
zinin 6ndmuzdeki iki yil icin ylzde 4-5
olacagi 6ngoriliyor; ancak gemi tasi-
ma kapasitelerindeki artisin her iki yil
icin birer puan geriden takip edecedi
ongoriliyor. Dinya konteyner endek-
si 2019 yilindaki 1500 seviyelerinden
9000’lere tirmanmis durumda. Bitln
bunlar, tasinacak yik talebini karsilaya-
cak lojistik altyapinin bu talebi karsilar
diizeye gelmesinin birkag aylik dedgil;
birkacg yillk siire¢ gerektirecegine isa-
ret ediyor. Allah korusun, 2008-2009
benzeri bir global kriz yasanmadigi
slirece mevcut goriiniim lojistik sikin-
tilarin ve buna bagli lojistik maliyetlerin
ylUksek dizeylerde seyretmeye devam
edecegine isaret ediyor.

Metal Dokim Sanayimizin Uretim tara-

finda girdi fiyatlarindaki dalgalanmalan
ve Urdn temin sorunlarini dokim kim-
yasallari 6zelinde degerlendirdigimiz-
de; farkl Ureticiler farkli gerekcelerle
artan talebi karsilamakta geriye di-
suyorlar. Bunlar; talep artisina aninda
uyum saglayabilecek kapasiteye sahip
olmamalari, talep artis hizinin fiyatlara
yansimasiyla talep dustkligu dénem-
lerindeki kayiplarini telafi etme strate-
jileri, lojistik darbogazin tamamen asi-
lamamis olmasi, Cin’in cevre ve diger
nedenlerle ani tesis kapatma kararlari
alarak aninda uygulamasi, bazi girdi-
lerdeki kitlik nedeniyle ilan edilen muc-
bir sebepleri siralayabiliriz. Bu sikintila-
ri blytk bir 6zveri ile dokim sanayiine
yansitmama yonunde azami gayret ve
fedakarlk gosterdigimizi o6zellikle be-
litmek isterim. Bunu basarmak icin bir
yandan kardes kuruluslardan onemli
destek elde ederken diger sadik mus-
terilerimize kesintisiz hizmet sunmayi
birincil dnceligimiz addettik.

Oncelikle girdi fiyatlarindaki artislarda
arz ve talepteki dalgalanmanin ana
unsur oldugunu, lojistik sorunlarin arz/
talep denge catisi altinda bir alt baslik
oldugunu, kamu otoritelerinin, piyasa
oyuncularinin ve diger tim paydaslarin
tasarruf ve edimlerinin arzi veya talebi
olumlu veya olumsuz yonde etkileye-
bilecek alt baslik oldugunu disuniyo-
rum.

Okyanus dalga boyuna ulasan dal-
galanmanin tsunamiye donlismeme-
sini Umit ediyor, mimkun olan en kisa
siirede de Oliideniz dinginliginde her-
kese rahat bir nefes aldiran dengesini
bulmasini diliyorum.
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Ani ve hizl fiyat artislarini ve disutsle-
rini dokum Uretiminde hem risk hem
firsat olarak degerlendirenler olabilir.
Benim acimdan ortak noktalan istik-
rarsizliktir ve istikrar, isletmelerin ve
paydaslarinin
paylasimlari icin olmazsa olmazdir. is-
leri artan finansman sikintisi ¢ceken bir
yakinim sikayet ediyor: “isler iyi gidiyor,
buylyoruz; ancak hem miktar bliytime-
si hem hammadde fiyatlarindaki artis
isletme sermayesi ihtiyacini dérde kat-
ladl.” isletmeler maruz kaldiklari riskleri
iyi teshis etmeli, bu risklere karsi en uy-

surdurilebilir  saghkh

gun onlemleri dogru planlamali ve bu
riskleri aktif bicimde yonetmelidir. Fiyat
riski hepimizin dikkatle yonetmesi ge-
reken muisterek meselemizdir.

AB otoriteleri global enflasyon ko-
nusunda uyarilarda bulunurken ABD
yetkilileri enflasyonist baskinin kalic
olmayacagini, ancak yakindan takip
edilmesi gerektigini degerlendiriyor-
lar.

Dinya ticaret hacminde yizde 4-5
dizeylerinde gugcli buylime bekleni-
yor. Bu blylmeyi dengeleyebilecek
altyapinin kisa vadede tesisi mimkin
olmayacagindan global enflasyon
baskisinin en az bir-iki yil daha devam
edecegi 6ngorilebilir.

Fiyati pahalilasan mal ve hizmet-
lerin tliketicilerin bireysel kararlarini
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sekillendirerek bu mal ve hizmetle-
rin gbrece olarak daha yuksek katma
degeri haiz urunlerde kullanilacagini;
bazi Uretimlerin ikame malzemeye yo6-
nelebilecegdi beklentisini doguruyor.

Dokum kimyasallari da bu ¢cerceve-
de kendi talep ettigi malzemelerde fi-
yatlarin Ust sinirlara yaklastigini; daha
ileri gittigi noktada diger sektorlerin
taleplerinin azalmasina yol acacagin-
dan fiyatlarin daha st seviyelerde
tutunmasinin ¢cok mimkiin olmayabi-
lecegini degerlendirmektedir. Ancak,
kullanim alani ¢ok yaygin olan mine-
raller grubunda diinya ticaretindeki
hacimsel bliylime devam ettigi siirece
asagl yonliu dizeltmelerin olmayabile-
cegini degerlendiriyorum.

Diinya ticaret hacminde yiizde
4-5 diizeylerinde giiclii biiyime
bekleniyor. Bu biiyiimeyi
dengeleyebilecek altyapinin
kisa vadede tesisi miimkiin
olmayacagindan global
enflasyon baskisinin en az
bir-iki yil daha devam edecegi
éngériilebilir.
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IHABER

ISO Ikinci 500 Biiyiik Sanayi
Kurulusu Aciklandi

Istanbul Sanayi Odasl, 'ikinci 500 Biiyiik Sanayi Kurulusu-2020' arastirmasinin sonuclarini
acikladi. 2020 yilindaki tiretimden net satislar yiizde 21,7 oraninda artan ikinci 500'de 12

istanbul Sanayi Odasi (iISO), Mayis
ayinda acikladigi “ISO Tiirkiye'nin 500
Buyik Sanayi Kurulusu-2020” arastir-
masinin ardindan, daha cok KOBI ni-
teligindeki kuruluslar kapsayan “ISO
Turkiye'nin ikinci 500 Biiyiik Sanayi Ku-
rulusu-2020” arastirmasinin sonuclarini
6 Temmuz 2021 tarihinde aciklad..

2020 yili Tirkiye'nin ikinci 500 Bi-
ylik Sanayi Kurulusu (iSO Ikinci 500)
arastirmasi, her yil oldugu gibi bu yil da
KOB/'lerin mevcut durumu ve gelecegi
acisindan 6nemli sonuclar ortaya koy-
du.

istanbul Sanayi Odas! tarafindan ya-
pilan aciklamaya gére iSO ikinci 500°(in
2020 yilindaki uretimden net satiglari
ylzde 21,7 oraninda artarak 157 milyar
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TUDOKSAD iiyesi yer aldl.

TLden 1911 milyar TLye ylikseldi.

ikinci 500 Biiyilk Sanayi Kurulusu
arastirmasinda TUDOKSAD (iyeleri;
Cevher Jant (50), Ferro Dokim (63),
Nemak izmir Dékiim (162), Demisas
Dékiim (170), Cukurova insaat (176), Atik
Metal (201), Kirpart Otomotiv (249), Er-
kunt Sanayi (250), Akdas Dokim (271),
Hema Otomotiv (297), Celikel Alimin-
yum (299), As Celik Dokiim (400) liste-
de yer ald..

BAHCIVAN: KOBI'LERIMiz
URETIMIN GUCUNE

GUC KATMAYA HAZIR
OLDUGUNU GOSTERDI

iSO ikinci 500 Bilyiik Sanayi Kurulusu
arastirmasi sonuclarini yaptigi basin top-

lantisiyla aciklayan ISO Yénetim Kurulu
Baskani Erdal Bahgivan, su degerlendir-
mede bulundu: "iSO ikinci 500, her yil
farkli sektor ve illerden katilimla marka
degerini giiclendiriyor. ISO 500'le kiyas-
landiginda daha cok KOBI niteligindeki
sirketleri kapsamasi nedeniyle kendine
has birtakim ozellikleriyle de anlam bu-
lan bu ¢alismamiz, 6nimuzdeki guinler-
de ilgili kesimler tarafindan inaniyoruz ki
ilgiyle incelenecek ve farkl sonuglaryla
kamuoyunda yanki bulacaktir.

Bu sonuclardan birkacgina deginecek
olursam; pandeminin yasandigi 2020
gibi zorlu bir yilda, iSO ikinci 500'in
ozellikle Uretimden net satiglarini reel
olarak yiizde 6 oraninda arttirmis ol-
masindan baslayarak, ihracat, istihdam,
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karlilik, finansman giderleri, teknolojik
yapl, Ar-Ge harcamalari gibi bircok pa-
rametrede beklenenden parlak sonug-
lar verdigine taniklik ediyoruz.

Bu noktada satis karlligindan aktif
karlihgina, faaliyet karlarindan FAVOK
performansina kadar bir¢ok karlilik gos-
tergesinde gercgeklesen iyilesmeye de
dikkat cekmek istiyorum. ISO ikinci 500
acisindan en parlak verileri karllk tara-
finda gérmemizin nedenlerini siralaya-
cak olursak; yil genelinde emtia fiyat-
larinin dustik seyretmesi, elverisli kredi
kosullari ve dzellikle yilin ikinci yarisin-
daki dusuk faiz oranlarn gibi destekleyi-
ci uygulamalar, firmalarin operasyonel
maliyetlerini sinirlayarak kar marjlarini
ylksek tuttu. Bu gelismelerin, ozellikle
iSO ikinci 500 sirketlerinin 6zkaynakla-
rinda ylizde 22 gibi gli¢lu bir artisi orta-
ya ¢ikarmasini umut verici olarak deger-
lendiriyoruz.

KOBI'lerimizin ihracat performansinin
da belirgin bir sekilde hem Trkiye'den
hem de iSO 500 arastrmamizdan
olumlu anlamda ayristigini goriiyoruz.
Bu zor yilda Turkiye ve sanayi sekto-
rii genelinde oldugu gibi iSO 500'de
de ihracat kaybi yasanirken, iSO ikinci
500'tin ihracatini ylizde 1,2 artirmasi her
tiirlii takdiri hak ediyor. Yine iSO ikinci
500'Un istihdam artisinin iSO 500'e
gore daha gugcli bir oranda, yltizde 4,6
olarak gerceklesmesi de énemli bir so-
nug olarak degerlendirilmeli.

iSO ikinci 500 kapsamindaki sirket-
lerde orta-yiiksek ve ylksek teknoloji
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yogunluklu sanayilerin toplam payinin
2020 yilinda 3,1 puan artarak ylzde
29,5'e yukselmesi de gelecek adina
dikkate deger bir gosterge. Yine de,
teknoloji ve katma deger yapisinda
hedeflenen gelismenin saglanabilmesi
icin yeni yatinm ve girisimlere ihtiyacin
devam ettigini unutmamallyiz.

Elbette iSO ikinci 500'de &zellikle fi-
nansal acidan daha fazla iyilesmeye ih-
tiyaci olan bircok gdsterge var. Ornegin
doénen ve duran varliklarin dagihmi, kay-
nak yapisi, net doviz pozisyonu, halka
acllma egilimleri, Ar-Ge yapabilme istek
ve kabiliyetleri gibi...

Son olarak, iSO ikinci 500 verileri,
Tirk sanayisinin uygun finansman ko-
sullarn buldugu zaman saglikh blytime

yolunda (retimin gliciine glic katma-
ya hazir oldugunu ortaya koymustur.
Bu tablo ayni zamanda, 2020 yilindaki
zorlu kosullar altinda KOBI'lerin yéne-
tim becerilerini dnemli dl¢lide artirmis
olduklarini géstermesi agisindan da de-
gerlidir. Temennimiz, bu sirketlerimizin
performansinin Tirkiye geneline yan-
simasi ve bu pozitif tablonun gelecek
dénemde de surdurilebilir olmasidir.
Her zaman soyledigimiz gibi elverisli
finansman Ulkemiz ekonomisinin, Ure-
timinin ve dinamizminin korunmasinin
en dnemli faktériidir. ISO ikinci 500'in
sonuclarina bu acidan bakildiginda
KOBI'lerimizin ortaya koydugu giiclii
potansiyelin daha fazla tesvik edilmesi
gerekmektedir"




HABER

23 TUDOKSAD Uyesi TIM 2020 i1k 1000
Ihracatci Firma Arasinda Yer Ald

ere g es

acikladi ve ihracatci firmalara dddillerini verdi. ik 1000 firma arasinda 23 TUDOKSAD (iyesi yer aldl.
Covid-19 pandemisinin etkisiyle TUDOKSAD (iyelerinin toplam ihracat miktari da bir dnceki yila

Tiirkiye ihracatcilar Meclisinin  (TiM)
28'inci Olagan Genel Kurulu ile 2020
ihracatin  Sampiyonlar  Odiil Téreni,
TiM Baskani ismail Giille ev sahipli-
ginde, Cumhurbaskani Recep Tayyip
Erdogan’in katilimiyla istanbul’da ger-
ceklestirildi. Turkiye’de gectigimiz yil
en fazla ihracat yapan ilk 10 firmaya
odulleri, Cumhurbaskani Erdogan ta-
rafindan takdim edildi. Kurulda, TiM
Tiirkiye’nin ik 1000 ihracatgisi 2020
Prestij Kitabi'nin tanitimini da gercekles-
tirdi ve yapilan arastirmanin sonuclarini

paylasti.

LISTEDE BU YIL 23 TUDOK-
SAD UYESi YER ALDI

TiM 2020 ilk 1000 ihracatcl arastirma-
sinda TUDOKSAD {iyelerinden; Doktas
Dokumctilik (107), Elba Basingh Dokim
(148), Atik Metal (320), Samsun Maki-
na (441), Nemak izmir Dokim (449),

gore dusus gosterdi.

Kirpart Otomotiv (474), Akdas Dokiim
(492), Erkunt Sanayi (499), Celikel All-
minyum (501), Cukurova Insaat (520),
Eku Fren ve Dokium (553), Arpek Ar-
kan (555), Trakya Dokim (577), Aslar
Pres Dokim (656), As Celik Dokim
(704), Ferro Dokiim (782), istikamet
Dokiim (802), Hekimoglu Dokim (823),
Hisar Celik Dokim (850), Korfez Do-
kim (915), Mita Kalip ve Dokim (924),
Clariant Tirkiye (940), Dirinler Dokim
(971) listede yer aldi. Listede yer alan
TUDOKSAD iiyelerinin toplam ihracat
miktari Covid-19 pandemisinin etkisiyle
bir 6nceki yila gore ylizde12,85 azalisla
954.081124,47 Milyon Dolar oldu.

iLK BIN FIRMANIN YUZDE
575i MARMARA BOLGE-
SINDE

TiM arastrmasina gore; ilk binde yer
alan sirketlerin toplam ihracati 92,6 mil-

yar dolar, toplam ihracattan aldiklari pay
ise yiizde 54,6 oldu. ilk 1000'in yiizde
78,9'u yerli firmalardan olustu. Bu fir-
malar, ilk bin firmanin toplam ihracatinin
yilizde 59,3'linii gerceklestirdi. ilk bin
firmanin yizde 575'i Marmara Bolge-
sinde yer ald.

iLK BIN IHRACATCI, TOP-
LAM 1 MILYONA YAKIN is-
TiIHDAM SAGLADI

2020 yilinda listede en fazla firmasi yer
alan il ise 426 ile istanbul oldu. Sektér
bazinda ilk bin ihracatci listesindeki top-
lam ihracatin ylizde 23,8'ini otomotiv
enddstrisi, ylizde 10,7'sini kimyevi mad-
deler ve mamulleri, yizde 10,5 celik,
yuzde 9,4'Unl hazir giyim ve konfeksi-
yon, ylizde 8,4'Unu de elektrik-elektro-
nik sektorleri gerceklestirdi. ilk bin ihra-
catcl, toplam 1 milyona yakin istihdam
sagladi.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21



UYELERDEN

Igrek Makina

Bakan Varank'1 Agirladi

igrek Makina Grubu, yenilenebilir riizgar eneriji iretimi alanindaki Tiirkiye’de 1,5 MW'lik yerli
direkt tahrikli riizgar jeneratdriiniin tiretimini tamamladi. Uretim tesislerini ziyaret eden Sanayi ve
Teknoloji Bakani Mustafa Varank’in katiimiyla riizgar jeneratoru ¢alistinld.

Bursa’da makine ve metallirji sektori-
niin énde gelen firmalarindan olan ig-
rek Makina Grubu, Tirkiye'de 1,5 MW’lik
yerli Gretim direkt tahrikli rlizgar enerjisi
jeneratdriinin Uretimini tamamlayarak
ilk kez Sanayi ve Teknoloji Bakani Mus-
tafa Varank’in da katilimiyla déndirdd.
igrek Makina, tilkemizde her gecen giin
gelisen riizgér tlrbini Uretimi sektori-
niin lider Ureticisi olmayi hedefliyor.
Turkiye’nin ilk rlizgar tlrbini olan MIL-
RES projesinin konsorsiyum Uyesi ve
tedarikgisi olan igrek Makina, uzun si-
redir beraber calistigi yabanci bir sirke-
tin 5,0 MW’a kadar rlizgar enerjisi te-
sislerinin teknolojisini satin aldi. Bunun
icin 350 kisinin istihdam edildigi Alman-
ya'daki 200 ton parca/adet dokebile-
cek dokimhanesini ve celik tesislerini
soklip Bursa OSB’deki fabrikasina ge-
tiren igrek Makina, bdylece Tirkiye’nin
en blylk parca dokebilen, aylik kapa-
sitesi en blyilk olan firma konumuna
geldi. Bu amacla Bursa OSB'deki 55
bin metrekarelik dokimhanesine ila-
veten 30 milyon Euroluk bir yatinmla
Mustafakemalpasa’da 122 bin metre-
kare alana sahip entegre tesis insaatina
da baslayan igrek Makina, 2022 yilinin
ikinci ceyreginde montaj ¢alismalarini
bitirecek.

“lIk yerli marka olmanin gu-
rurun yasiyoruz”

Avrupa’ya hub, carrier, mainframe, shaft
gibi rlizgar tlrbini ana pargalarini dokip
isleyebilen, riizgar tlrbinlerine yonelik
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dokim parca Uretimi ve islemesinde
de yuksek yetkinlik sahibi olduklarina
isaret eden igrek Makina Grubu Y&ne-
tim Kurulu Baskani Orhan igrek, sunlar
soyledi: “1946’dan bu yana dokim ve
talagh imalat hizmetleri veren bir aile
sirketi olarak her yil 30 bin ton metal eri-
ten metallirji tesisiyiz. Bu bizim ana faa-
liyet konumuz. Bursa OSB’deki 55 bin
metrekarelik kapall alanda modelhane,
konstriiksiyon, Ar-Ge merkezi, metallirji
bolimu ve niimerik kontrollli (CNC) ma-
kine imalati olan tesisten nurtopu gibi
bir 1500 kilowatlik riizgar enerjisi jene-
ratortiniin tretimi ¢ikti.

Son 5 senedir Avrupalilar ile onlarin
teknolojisini, bizim tesisimizle birles-
tirdik ve jeneratori elektrik Uretir hale

getirdik. Biz igrek olarak riizgar ener-
jisi markas! olarak piyasaya cikiyoruz.
Lisansimiz var. Sertifikamizi da Alman
TUV ile yapiyoruz. Sanayi ve Teknolo-
ji Bakanimiz Sayin Mustafa Varank
Bey’e de fabrikamizi ziyaretinde 1500
kilowatthk riizgar enerjisinin 38 ton-
luk jeneratorini igeriden verilen bir
enerji ile tahrik ederek donduirdiik.
Yani 1 milyon Euro’luk bir isin 700 bin
Euro’luk kismi burada. Geriye 150 bin
Euro kanat, 150 bin Euro kulesi kali-
yor. Yeni tesislerimizde 500 kilovat-
tan 5000 kilovata kadar onshore ve
offshore yerli riizgar parklari anahtar
teslim Uretilecektir. igrek Grubu ola-
rak bu kapsamda ‘yerli’ riizgar mar-

kasi olmanin gururunu yasiyoruz.”
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UYELERDEN

HA Kurumsal Sosyal Sorumluluk'ta
(KSS) Gumus Madalya Aldi

Gun gectikce daha fazla sirket surdurtlebilirlige, insanlara ve cevreye karsi sorumluluk bilincini
arttirmakta. Surdurulebilirlik konulari ve calismalar, Kurumsal Sosyal Sorumluluk adiyla, stratejiler
ve bununla ilgili dnlemlerde 6zetlenmektedir. Sirketlerin stirdtrllebilirligini degerlendiren 6zel
denetim firmalari, bagimsiz raporlar ve sertifikalar sunmakta ve bu konuda Huttenes-Albertus
yakin zamanda EcoVadis'ten gimus madalya ald.

Huttenes Albertus, grup sirketleri de
dahil olmak Uzere seffaflik ve strdiri-
lebilirlik uygulamalarini gelistirmek ve
bir Kurumsal Sosyal Sorumluluk strate-
jisi olusturmak icin gerekli planlama ve
diizenlemeleri hali hazirda saglamakta-
di.

Mdsteriler, tedarikcilerinden genel-
likle kendi anketlerine dayanan, ancak
ayni zamanda giderek daha fazla uz-
man sirketler tarafindan toplanan siir-
dirllebilirlik degerlendirmelerini talep
ediyorlar. Huttenes Albertus, musteri-
lerinden gelen istekler dogrultusunda
dinyanin en buylk surdurilebilirlik
siralamas! saglayicisi EcoVadis tarafin-
dan degerlendirmeye tabi tutulmak igin
talepte bulundu.

Gecen yil, HA departmanlar arasi bir
ekip olusturarak, belirtilen gereksinim-
ler ve kriterler Gzerinde yogun bir sekil-
de calisti. Bu dogrultuda, HA, 2021 Mart

ayinda, EcoVadis Surdurtlebilirlik Sira-
lamasi 2020'de glimiis madalya ald.

KSS NE ANLAMA GELiYOR?

KSS (Kurumsal Sosyal Sorumluluk),
sirketlerin sosyal sorumlulugu ve sur-
durdlebilirligi, hem insanlara hem de
cevreye bagdliliklar ile ilgilidir. Bir KSS
yaklasimi, topluluk, bdlge ve sirketin
kendisi icin oldukga faydalidir. Son yillar-
da, KSS stratejisi, sirketler icin giderek
daha 6nemli hale geldi. Bu, ayni zaman-
da ¢evrenin korunmasina olan hassasi-
yetin artmasiyla da ilgilidir. HA konuyla
ilgili; "Uretim yapan bir kimya firmasi
olarak sorumlulugumuzun bilincindeyiz.
Bu durum, ticari faaliyetlerimizin gevre-
sel etkileri kadar sosyal ve ekonomik
etkileri icin de gecerlidir" dedi.

ECOVADIS SIRALAMA
SURECI NASIL iSLER?
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EcoVadis, kiresel ve glvenilir deger-
lendirmenin yani sira kurumsal surdi-
rilebilirlik performansi konusunda bilgi
aligverisi icin bir platform olusturmustur.
Degerlendirme, 4 baslikta 21 strdirile-
bilirlik kriterini kapsayan 7 yonetim gos-
tergesini icermektedir.

Uygulanmakta olan bu metodoloji,
onde gelen uluslararasi stirdurlebilirlik
standartlarina (UNGC, GRI, ISO 26000
dahil) dayanmaktadir ve bir bilimsel
komite tarafindan denetlenmektedir.
EcoVadis, bir sirketin surdurilebilirlik
performansini sirketin kendi politikalari-
na, dnlemlerine ve sonuglarina, dis uz-
manlar ve paydaslardan gelen girdilere
dayali olarak degerlendirmektedir.

Sonu¢ olarak, degerlendirilen sir-
ket, dort baslkta performansi gosteren
EcoVadis puan karti ile belgelendirilir.
EcoVadis isbirligi platformunda sirketler,
diger konularin yani sira puan kartlarini
degistirebilir veya talep edebilir. EcoVa-
dis tarafindan yapilan acgiklamaya gore
derecelendirmeleri 160'tan fazla tlkede
200'den fazla sektorden 75.000'den
fazla sirket tarafindan halihazirda kulla-
nilmaktadir.

HA, EcoVadis derecelendirme si-
recine kisa sire once katildi ve Mart
2027de gumis madalya ald.

Yalnizca surdurtlebilirlik stratejisine uy-
gun olarak sorumluluklarini yerine geti-
ren sirketlerin, sivil toplumdan "isletme
lisansi" (sosyal kabul) almaya devam
etmesi ve bdylece kendilerini gelecege
uygun konumlandirmasi beklenmelidir.
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HA'NIN KURUMSAL SOSYAL
SORUMLULUK YONLERI
NELERDIR?

"KKS stratejimizin merkezi bileseni, ulus-
lararasi istiraklerimizin de uymay taahht
ettigi “HUTTENES-ALBERTUS Davranis
Kurallan”mizdir.  Emisyonlan azaltmak,
hammaddeleri mimkin olan her yerde
dongiide tutmak ve enerji tasarrufu sag-
lamak amaciyla, Urlinlerimizi ve surecle-
rimizi gelistirmek icin sirekli calisiyoruz.
Bu taahhiit, diger kalite belgelerinin yani
sira ISO 9001, Cevre Yonetimi ISO 14001

ve Enerji Yonetimi ISO 50001 uyarinca
sertifikalarla da belgelenmektedir. Ay-
rnca bazi HA Group Tesisleri de Is Sag-
g ve Guvenligi Yonetimi ISO 45001
Sertifikasr’na sahiptir."

"HA Group olarak stirdirilebilir ku-
rumsal faaliyetlerimizde sosyal sorumlu-
luk ve cevreye baglilik da énemli bir rol
oynamaktadir. Bu, érnegin Gargi HAnin
bulunduklar bdlgedeki tibbi bakimi des-
tekleme girisimleri gibi girisimleri icerir
(Chembur'da bir tip merkezinin yani sira
Khopoli'de gbz saghgi ve cilt saghgi mer-

KURUMSAL SOSYAL SORUMLULUK GIRISIMLERI VE

YONERGELERI

kezleri). Ayrica Fransiz meslektaslarimi-
zin Bourron-Marlotte'taki arilar koruma-
ya yonelik cevre projesi gibi."

SIRADAKI ?

"Surdurdlebilirlik konusu, faaliyetlerimi-
zin bir¢ok alanini icermektedir. HA dogru
yolda, simdiden ¢ok sey basardi. Ancak
bu karmasik konuyu ve ilgili gereksinim-
leri uzun vadede karsilayabilmek igin
daha fazla caba gosterilmesi gerekmek-
tedir. Ornegin, HA Grubu icin kapsamli
bir strdirilebilirlik stratejisi, mevcut du-

Son yillarda ¢ok sayida ulusal ve uluslararasi girisim ortaya ¢ikmistir. Kimya ve
ilag endustrisi stirdurdlebilirligi, buginin ve gelecegdin nesilleri igin bir zorunluluk

olarak gormekte ve ekonomik basarinin sosyal adalet ve ekolojik sorumlulukla

baglantih 6nemli bir strateji oldugunu benimsemektedir.

1985'ten beri, Responsible Care Initiative, sirketlerde sagligin korunmasi, gev-

renin korunmasi, emniyet ve glivenligin surekli iyilestiriimesini temsil etmektedir.
HA bu konularda inisiyatif almaya kararhdir

Almanya'da VCI, IG BCE ve BAVC ortaklasa Alman kimya endustrisinin sirdurulebilirlik girisimi Chemie3'u
2013'te baslatti ve her zaman strdurtlebilirligin ¢ boyutunu; “ekonomik, ekolojik ve sosyal” birlikte degerlen-
dirilmektedir. Girisim, kimya endiistrisinde siirdiiriilebilir eylemi tesvik etmektedir. Ozellikle kiiciik ve orta lcekli
isletmeleri eylem rehberligi ve bilgi teklifleriyle desteklenmektedir. VCI, BAVC ve bolgesel isveren derneklerinin
bir Uyesi olarak HA, Chemie3 girisimini de desteklemektedir.

2015 yihinda Birlesmis Milletler, 17 Surdurulebilir Kalkinma Hedefi (SKH) ve 169 bireysel hedefi iceren daha adil
ve sirdurtlebilir bir gelecek igin kiresel bir anlasma olan 2030 Gindemi'ni kabul etmistir. O zamandan beri,
Surdurdlebilir Kalkinma Hedefleri, ulusal ve uluslararasi diizeyde surdurilebilirlik tartismasini sekillendirmekte,
kuresel hedefler sistemi olarak, 21. ylzyilin zorluklari icin ortak bir dil ve rota saglamaktadir.

rumun tutarl analizini ve bunun sonu-
cunda HA icin nitel ve nicel hedeflerin
tiiretimesini gerektirir. Ozellikle de ka-
muoyundaki tartismalar nedeniyle, sera
gazi emisyonlarinin, yani her seyden
once CO2'nin azaltiimasi yoluyla iklimin
korunmasi ¢cok énemlidir. Bu, Uretim da-
hil sirketin tim ticari faaliyetleri icin de
gecerlidir, Iklimin korunmasi ham mad-
de ve enerji tedarikinin yani sira HA
drdnlerinin teslimati ve kullanimini da
kapsamakta, bu nedenle tim tedarik
zinciri dikkate alinmaktadir.

Etkili bir HA iklim koruma stratejisinin

gelistiriimesi icin ayni zamanda 6nem-
li bir baslangi¢ noktasi, HA Grubunun
CO2 dengesinin hesaplanmasidir. HA
Group'un CO2 emisyonlari konusun-
daki mevcut durumu ve izlenebilir
azaltim hedefler belirlemenin tek yolu
budur. AB Komisyonu, 2050 yilina ka-
dar Avrupa'nin iklim agisindan nétr bir
kita hedefini tanimladi ve diger Ulke-
lerde de giderek daha kati diizenle-
meler uygulanmasi igin ¢alismaktadir.
Amacimiz ¢ok acik; “iklim agisindan
notr bir ekonominin elde edilebilmesi
icin CO2 emisyonlarinin 6nlenmesi”




UYELERDEN

Reichmann Maus'u Bunyesine Katti

Makine tasarim ve Uretim konusunda 100 yillik tecriibeye sahip Reichmann firmasi, yine ayni
sektdrde son islem uygulamalarinda faaliyet gosteren, Maus firmasini tamamen kendi blinyesine
katt. Reichmann bu satin almayla son islem uygulamalarinda diinya genelinde Maus musterilerine

Turkiye temsilciligini Ekspert
Mimessillik ~ firmasinin  yaptigi
Reichmann&Sohn GmbH, italyan

makine sirketi Maus s.rl'nin ticari
marka ve fikri mulkiyet haklarini sa-
tin aldi. Devralma isleminin 1 Tem-
muz 2021 tarihi itibariyle resmiyet
kazandi. Reichmann, bu satin alma
operasyonuyla doékimhane oto-
masyonu alaninda degerli bilgi biri-
kimini de glivence altina almis oldu.

Reichmann & Sohn GmbH Genel
Middrd Stefan Reichmann satin
almayla ilgili yaptigi aciklamada,
devralma sonucunda 1000'den faz-
la kurulu makineden olusan makine
parki ile Reichmann’in dinyanin
onde gelen otomatik son islem ¢o6-
zdmleri sunan bir sirket olarak ko-
numunu daha da genisletmeyi ve
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hizmet verecek.

yeni bir bliylime ve gelisme potan-
siyeli yaratmayi planladigini soyledi.

Maus markasinin ve tum fikri
mulkiyetin satin alinmasiyla, her iki
sirketin teknolojik bilgi birikimini bir-
lestirmeyi ve yeni gelismelere ola-
nak saglamayi istediklerini belirten
Stefan Reichmann,”musterilerimize
piyasadaki dokimhane otomasyo-
nu icin en iyi ¢ézumleri sunmay!i he-
defliyoruz. Otomatik dokim isleme
icin yeni, yenilikci bir tGriin grubunu
ise Eylul 2021 tarihinde sunmus ola-
cagiz.”

Reichmann, mevcut Maus miste-
rilerine glvenilir bir sekilde yedek
parca tedarik etmek ve servis hiz-
meti vermek icin sirketin Weissen-
horn'daki merkezinde bir servis ve
yedek parca bolimu kuruyor.

“DOKUM PAZARI I(;IN
ESNEK VE YENILIKQI
QOZUMLER”

Dokimhane otomasyonu ve dikey tor-
nalama alaninda 30 yili askin deneyime
sahip Maus, 10.000 kg'a kadar dokiim
parcalarin otomatik taslanmasi icin ¢cok
cesitli NC isleme merkezleri ve robot
hicrelerinin yani sira 800 mm capa
kadar parcalarin islenmesi icin bir dizi
dikey torna tezgahi sunmaktaydi. Maus
dokim otomasyonu bolimi de do-
kiimhane macalarinin tretimi icin 6zel
makineler sunuyor.

Taslama ve dilme/kesme teknoloji-
sinde 100 yili askin deneyime ve mu-
hendislik yeterliligine sahip Reichmann
& Sohn GmbH, casting finishing bolu-
mu ile; otomatik kesme, capak alma,
ylzey taslama ve dokim parcalarini
bantla taslama icin misteri odakli ¢o-
zUimler sunuyor. “Otomatik dokim is-
leme ve son isleme sistemleri, diinya
capindaki dokiimhanelerde maliyetler,
uretkenlik, kalite, saglik ve giivenlik
Uzerinde olumlu etkiler sagliyor. Reich-
mann bodylece dokimhanelerin daha
fazla otomasyon ile donatiimasina ve
insanilestiriimesine katkida bulunuyor”

Reichmann & Maus markalarinin
otomatik taglama sistemleri ve do-
kim isleme merkezleri, uluslarara-
sI pazarda her tirli metal, dokim
parca, dovme ve alasim icin kulla-
niliyor. Bunlar arasinda otomotiv
endustrisi, havacilik, tip teknolojisi,
turbin ve enerji santrali teknolojisi,
yol ve kanalizasyon insaati, tarim ve
insaat makineleri ve armatdrler icin
dokum parcalar bulunuyor.
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Zeiss Endustriyel Kalite Cozumlerini
Otomotiv Sektort ile Paylast

Zeiss Endustriyel Kalite Cozumleri, 3. Kalipgilik Zirvesine katilarak otomotiv sektori
temsilcilerine Zeiss ¢oézumlerini tanitti.

3. Kalipglilik Zirvesi, 7 Eylul 2021 tarihin-
de Manisa Kalip ve Makina imalatcila-
ri Birligi tarafindan Manisa Ticaret ve
Sanayi Odasi'da gerceklestirildi. Zeiss
Endustriyel Kalite Cozumleri, otomotiv
sektorinin o6ncl firmalannin katilimi
ile gerceklestirilen zirvenin sponsorlari
arasindaydi.
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ZEISS Endustriyel Kalite Coziimleri Ege
Bolgesi Satis Uzmani Tolga Yolkesen,
otomotiv sektort temsilcileri ile Zeiss
cozumlerini paylastl. Sektore yonelik
CMM, X-ray, bilgisayarli tomografi, en-
dustriyel mikroskopi ve daha bircok
Zeiss ¢Ozimlerinin tanitildigi panelde,
NEV (new electrical vehicle) gibi oto-

motiv sektdriniin yeni nesil teknolojileri
ile entegre Zeiss metroloji cozimleri de
otomotiv Ureticileri ve tedarikcileri ile
bulusturuldu.

Zeiss Endustriyel Kalite Cozimleri,
Ekim ayinda diizenlenecek Kalite 2021
Fuar’nda farkl sektor temsilcileri ile 175
yillik ZEISS kalitesini bir araya getirecek.
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UYELERDEN

Foseco'dan Yeni Basleyici Serisi

FEEDEX FEF

Foseco, yeni FEEDEX FEF besleyici serisi Grununun, ytksek basincl yas kum demir dokim igin
flortir emisyonsuz performans artisi sagladigini duyurdu.

Foseco, yeni FEEDEX FEF besleyici
serisini piyasaya surdu. Uluslarara-
si Pazarlama Mudiri Christof Volks,
“Sdrdurilebilirlik hedeflerini ve per-
gerceklestirin.
Yiksek performansli noktasal besle-
yicilere olan ihtiyacglari artmaya devam
ederken, cevresel etkiyi ve maliyetleri
distirmeye kararli yas kum doékim-

formans trendlerini

hanelerini desteklemek icin, yiksek
basin¢li dokim icin ideal, benzersiz
ve florlir emisyonu icermeyen, distk
VOC'lu, yiliksek oranda ekzotermik,
yuksek mukavemetli besleyici gomle-
gi malzemesi olan FEEDEX FEF‘i sek-
toriin hizmetine sunduk” dedi.
“Ram-up besleyici gomleklerinin
eksiksiz yelpazesi icin mevcut olan
yeni formilasyon” diyen Volks, ginu-
muizin demir uygulamalarinin artan
dokim taleplerini karsilamak amaci
ile yuksek basinch otomatik kalipla-
ma hatlari icin strddrdlebilirlik ve sini-
finin en iyisi besleme performansinda

FEEDEX FEF genisletilmis uygulama aralig:
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yeni bir standart belirledigini soyledi.
Volks, devam eden agirlik azaltma,
alasim gelistirmeleri ve iyilestiriimis
mekanik uygulamalara yonelik tale-
bin stirekli degisime neden oldugu-
nun da altini gizdi.

Volks sunlar soyliuyor: "FEEDEX
FEF, endustrinin zararli emisyonlari
ve tehlikeli atiklari azaltmaya ve or-
tadan kaldirmaya giicli bir sekilde
odaklanmasini destekler. Hem florlr
emisyonu icermez hem de VOC'de
piyasa alternatiflerinden daha distk-
tdr. Buna ek olarak, en yuksek termal
ve besleme performansini sagladi-
g kanitlanmistir. Konvansiyonel du-
stk florurli FEEDEX HD drunleriyle
ayni endustride deger verilen kolay
uygulamayi, tutarliigr ve yiksek mu-
kavemeti sunar, bu da yeni besleyici
gomleklerini 6zellikle yiksek basingli
otomatik kaliplama hatlarinin zorluk-
larina uygun hale getirir.

FEEDEX FEF gomlek malzemesi-

nin piyasaya surilmesiyle Foseco,
son derece surdurilebilir ve gugclu
performans gdsteren bir besleyici
gbmlek formilasyonu sunmaktan gu-
rur duyuyor. Daha da 6nemlisi, dokim
endustrisinde surdurilebilirlik icin bir
Olciit belirleme taahhiidimuzde ileri-
ye dogru bir baska bliylik adim daha
gerceklestiriyoruz. Hedefimiz, besle-
yici drlin portféylimizin tamaminda
tamamen florlir emisyonu icermeyen
besleyici gdmlekleri sunan ilk tedarik-
¢i olmaktir. Bu hedefe ulasmaya cok
yakiniz.*

Foseco, yeni gdomlek malzeme-
sin, daha zorlu kosullar icin Kalminex
2000 ve Kalminex SD insert gomlek-
leri de iceren Foseco‘nun flortr icer-
meyen portfoyline en son eklenen
malzemeler olarak duyurdu.

Dokimhanenin surdurdlebilirlikle
ilgili hedeflerinden daha fazla fayda-
lanmak icin FEEDEX FEF, yenilene-
meyen geleneksel PUCB (Poli Ure-

-
\

FEEDEX FEF - yeni bir floriir emisyonu icermeyen, yiiksek oranda
ekzotermik, yilksek mukavemetli besleyici gémlek malzemesi
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tan Cold-Box) baglayici sistemlerinin
kullanimini 6nleyen ve bdylece daha
cevre dostu olan yeni ve yenilenebilir
bir baglayici sistemi ile Uretildi. Volks,
“Cevresel avantajlarinin 6tesinde, yeni
malzemeye dayall ramup gomlekleri,
dokimhanelerin karmasik ylksek has-
sasiyetli dokiimin mekanik ve Uret-
kenlik taleplerini karsilama becerisini
gelistiri. Tim besleyici gomlek Urln-
leri, tutarl besleme performansi elde

etmek i¢in kontrolll bir stirecte dikkatli
bir sekilde uretilir. Besleyici ¢cozimleri-
ni uygulamak, ¢ekinti hatalarini onler.
Ayrica, misterilerimizle birlikte gelisti-
rilen bircok vaka calismasi ile siklikla
ulasilan yuzde 75‘i asan verimlerle do6-
kdm verimini artirir ve bdylece Uretile-
meyen dokim metal miktarini azaltir.
Ayrica, yaglama ve temizleme islem-
lerinde de 6nemli tasarruflar saglanir.

Daha fazla uygulama kolayhgi ara-

yan dokimhaneler icin, Foseco‘nun
yakin zamanda piyasaya sirilen FE-
EDEX VAK besleyicileri artik flortr
emisyonsuz bir versiyonda da mev-
cuttur. Yenilik¢i, kendi kendini mer-
kezleyen besleyici gomlekleri, uygun
destek pimi ile birlikte, en kicik te-
mas alanlarinin bile noktasal besle-
mesini saglamak igin hizli dongdlu
otomatik kaliplama hatlarina kolayca
uygulanabilir.”

Foseco Turkiye Bolgesi Organizasyon
Yapisinda Degisiklige Gitti

Foseco, Turkiye Bolgesi organizasyon yapisinda 1 Eylul 2021 tarihi itibariyle degisiklige giderek
Turkiye ve Orta Dogu’yu tek bolge olarak konsolide edecegini duyurdu.

Foseco yaptigi duyuruda, yeni ve
mevcut pazarlara olan servis ve hiz-
met kalitesini bir Uist seviyeye cika-
rabilmek igin iki farkl is bolgesi olan
Turkiye Bolgesi ve Orta Dogu Bolge-
si birimlerinin tek bir is birimi olarak
konsolide edildigini agikladi. Foseco,
boylelikle Turkiye ve Orta Dogu paza-
rina Turkiye Uzerinden daha kapsamli
ve verimli teknik ve ticari hizmet ve-
rilmesini amacladigini bildirdi. Foseco

z

Ziya Tanyeli

Tlirkiye ve Orta Dodu
Diktimhane Is Birimi Genal
Mudur(i

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21

ayrica, Turkiye’de bulunan Uretim te-
sisinin, yeni pazarla blylimenin getir-
digi yeni is olanaklariyla verimliliginin
arttinlmasi hedefledigini duyurdu.

Sonug olarak Foseco, Turkiye ve
Orta Dogu bolgelerini tek bir bdlge
olarak konsolide edecek.

Foseco 1 Eylil‘den itibaren ge-
cerli
yapisindaki degisiklik soyle olacak:
Turkiye ve Orta

olacak sekilde organizasyon

« Ziya Tanyeli,

Aysegiil Copur Sen

Tiirkiye ve Orta Dogu

Dikumhane fs Birimi ¢ Satis
§ Mt

Dogu Dékiimhane is Birimi Ge-
nel Muduru olarak atand.
« Aysegul Copur Sen, Turkiye ve
Orta Dogu Dokiimhane s Biri-
mi ic Satis Miidirii olarak atand..
« Cemal Andig, Turkiye ve
Orta Dogu Dokiimhane s Biri-
mi Teknik Mdudurd olarak atandi.
+ Godwin Kumar, Orta Dogu Dokiim-
hane is Birimi Satis Mudiirli olarak
atand.

Cemal Andig

Turkiye ve Orta Dogu
Dgkiimhane Is Birimi Teknik
Mg
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IUYELERDEN

Ametek'in Auto Pour Sistemi BDM
Bilginoglu Tecriibesiyle Artik Turkiye'de

BDM Bilginoglu Dokum, sivi metal sicaklik dlctiminde “devrim yaratacak sistem” olarak lanse
ettigi ingiliz Ametek'in Auto Pour Sistemini Tiirkiye’de dékiim sektériiniin hizmetine sundugunu

Turkiye’deki dokim sektoriine, uzun
yillar malzeme ve 6l¢cuim cihazlari te-
darik eden BDM Bilginoglu Dokiim;
1947 yilindan bugiine dokimhane-
ler icin hassas Ol¢cim cihazlan Ure-
ten Ametek'in Auto Pour sistemini
Turkiye’ye getirdi.

BDM Bilginoglu Dokim; celik ve
cam yapimi, enerji Uretimi, ¢imen-
to dretimi gibi sektérlerde oldukcga
onemli olan temassiz sicakhk dlgimu
ve yanma izleme konularindaki tec-
riibesini ingiliz markasi Ametek ile
birlestirdi. Dokim sistemlerinde oto-
masyonun 6nemi arttik¢a, sivi metal-
lerin kaliplara ve dokimlere dokme
sirasindaki sicakligr 6lgmek icin ozel
tasarlanmis sicaklik 6l¢im sistemleri-

82

duyurdu.

ne olan ihtiyag da giderek artiyor.

Sivi metaller dogrudan kaliplara
akitilarak islem gordiginden, akis
sirasinda sicaklik ol¢cimiu yapmak
en ideal yontemlerden biridir. Akit-
ma islemi esnasinda, ¢ok kararl ol-
mayan akis ve bu esnada yasanan
ylzey degisimleri nedeniyle 06zel
sicaklik ol¢cim sistemlerine buyiuk
is distiyor. BDM Bilginoglu tarafin-
dan yapilan aciklamada; “Ametek’in
proses ve analitik cihazlar depart-
maninin Urettigi Ametek Auto Pour
sistemi de; her dokme igin uygula-
maya 6zel dlcimler yapan otomatik
bir dokim pirometresidir.

Auto Pour sistemi; hizh, dogru
ve glvenilir sonuglar igin 600-1600

derece oOl¢ctiim araligina sahiptir ve
ylksek hassasiyetle nokta olcimi
yapabilmektedir. BDM Bilginoglu D6-
kim ile Turkiye dokim sektorinln
hizmetine giren Auto Pour sistemi;
dokim kalitesini arttirirken isletme
maliyetlerini azaltmakta ve sundugu
temassiz olcim ozelligi ile dokim
kesintiye ugratmamakta-
dir. Uzerindeki grafik ve sayisal ek-
ranlar; metal sicaklklarinin strekli
olarak izlenip, proses kontrollerinin
hassas bir sekilde yapilmasini sag-
lamaktadir. BDM Bilginoglu Dokim
misterileri, 2006 yilindan bu yana
Ametek’in diinya ¢apinda kabul gor-
mus teknolojilerinden yararlanma
imkanina sahiptir” denildi.

sirecini
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BDM Bilginoglu Dokiim'den
Aliiminyum Isleme ve Uretim
Sektorlerine Ametek Spot AL

BDM Bilginoglu Dokim, altiminyum Uretimi ve isleme endustrileri icin sensor ¢ozUmu saglayan,
temassiz ve kizilbtesi tek pirometre Ametek Spot AL teknolojisini musterilerinin hizmetine sundu.

BDM Bilginoglu Dokiim, “Ekstriizyon
(E), Quenching (Q), Serit (S), Sekil-
lendirme/Dévme (F)” daha ylksek
magnezyum alasimlarinin sekillen-
dirilmesi/dévilmesi (F Mg) ve sivi (L)
uygulamalari icin son derece hassas
ve kararl bir dijital pirometre olan
Ametek Spot AL drinini misterile-
riyle bulusturuyor.

BDM Bilginoglu Dokim tarafindan
yapilan duyuruda; “Temassiz-kizil6-
tesi 6l¢im imkani, sahip oldugu 6n
ayarl algoritmalar, lens ile entegre
kamerasi, yilksek parlakliga sahip
LED aydinlatma, yuksek kalite op-
tik farki, birlesik web sunucusu, ku-

rulum icin ayn bir yaziima ihtiyag
duymayan arka ekran ve kontrol me-
nisi gibi avantajlar ile Spot AL, alu-
minyum ddékim islemlerinde hassas
olcim yapilmasini saglamaktadir.
Ozel, 6nceden ayarlanmis algorit-
malar, distik ve degisken emisyonlu
aliminyumun en dogru dijital sicak-
ik okumalarini saglar. Bu, minimum
hurda ile optimize edilmis baski hizi
ve yliksek kaliteli driinler saglamak-
tadir. SPOT AL, cihazdaki arka ekran
veya bir web sunucusu aracihgiyla
aninda kullanima sunulan verilerle

pres veya frezenin optimizasyonunu
saglamak icin kontrol sistemleriyle

kolayca entegre olmaktadir. Piromet-
re icindeki bir video kamera, odak
mesafesi ve diger diger ozelliklere
yerel veya uzaktan erisim ve yapilan-
dirma imkani saglamaktadir.

Spot ALIn sahip oldugu guglu
yazilim destegi, kiclik ve blylk
kurulumlar icin bir ¢cok ek fayda
saglamaktadir. SpotWiever yazilimi,
kicuk kurulumlara uzaktan izleme,
algoritma ayarlama imkani saglar-
ken; SpotPro yazilimi ise 40 adet pi-
rometre ve aktlator konfiglrasyonu,
her bir pirometre icin veri kaydini ba-
gimsiz olarak yapilandirma gibi 6zel-
liklere sahiptir” denildi.
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IROPORTAJ

Meslek Liselerinin Destege Thtiyac1 Var

Payas Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi “Metalurji Teknolojisi Alani” 32 yildir dokim ve demir-celik
sektorlerine dgrenci yetistiriyor. Genelde meslek liselerine ve 6zellikle metal boltimlerine ilginin
azaldigi, cevre ilcelerdeki meslek liselerinde metal bdlimlerinin birer birer kapandigi bir sirecte

“Metalurji Teknolojisi Alanini” acik tutmak icin okul yonetimi ve 6gretmenler biylk ¢aba sarf
ediyor. Turkdokum olarak bu cabalarina destek olmak icin Payas Mesleki ve Teknik Anadolu Lisesi
Metalurji Teknolojisi Alani Sefi Mustafa Unal ile kisa bir sdylesi gerceklestirdik.

Payas Mesleki ve Teknik Anadolu
Lisesi Metalurji Teknolojisi boliimii
kag yildir acik?

Okulumuz 1988-1989 yilinda egitim
ogretime basladi. Metalurji Teknolo-
jisi bolimimiz de egitim 6gretime
ayni yil basladi ve 32 yildir egitim 6g-
retime devam etmektedir.

Metalurji Teknolojisi bélimuntzin

kontejani kacg kisilik, bélime ilgi na-
sil?
Bolimimiz lisenin 9,10,11,12. sinifla-
rina ders verebilecek kapasitededir.
Son yillarda okulumuza gelen 6g-
renci sayisindaki azalma nedeniyle
bolimimuizdeki 6grenci sayisinin da
azaldigini sdyleyebiliriz.

Aldigimiz bilgiler dogrultusunda Me-
talurji Teknolojisi boéliimiinii acik tut-
mak icin biiyiik caba sarf ediyorsunuz,
bu béliim neden acik kalmali? Goris-
lerinizi paylasir misiniz?

2020 yili iSO tarafindan yayinlanan
Tirkiye'nin en biyik 500 sanayi ku-
rulusunun ilk 20 sanayi kurulusuna
baktigimizda; i¢ adet demir - ¢elik sa-
nayi kurulusu, alti adet otomotiv sanayi
kurulusu, adet adet beyaz esya sanayi
kurulusu ve birer adet savunma sanayi,
tersane, cam sanayi kuruluslan bulu-
nuyor. Bu sanayi kuruluslar dogrudan
veya dolayli olarak “Metalurji” ile ilgili
kuruluslardir. Bu acidan baktigimizda
metallrji Ulkemiz ekonomisine en ¢ok

katkida bulunan sektorlerden bir ta-
nesidir. Bu baglamda Ulkemizin daha
guzel yarinlan i¢in Metalurji Teknolojisi
bolimleri daima acik kalmali ve gelisen
ve yenilenen sektore paralel olarak
guncellenmelidir.

Metalurji boliimii kapsaminda 6gren-
ciler hangi dersleri aliyor?

Atolye derslerinin icerigi izabe veya
dokim dalina gore degismektedir. Me-
talurji Teknolojisi bdlimumuizde meslek
dersleri; mesleki gelisim atdlyesi, mes-
lek teknolojisi, atolye, teknik resim, bil-
gisayar destekli katt modelleme, dokim
laboratuvari, kalite kontrol, bilgisayar
destekli dokim-izabe meslek resmi, is-

| — —

l

i

X
L)

84 TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21



letmelerde mesleki egitim, segmeli mes-
lek dersleri ise; 1s1l islem teknikleri, me-
kanik islemler, mesleki yabanci dil, 6zel
dokim yontemleri, temel elektrik, toz
metallrjisi, basin¢h ve kokil dokim, prog-
ramlama, dijital tasarim ve sosyal medya
dersleri bulunuyor.

Teori egitimiyle birlikte pratik egitimi
nasil saglhyorsunuz? Alt yapiniz yeterli
mi?

Bildiginiz Uzere bdlimimizde dokim
ve izabe olmak Uzere iki dal mevcuttur.
Bu dallarin derslerinin teorik egitiminde
gerekKli bilgileri hicbir sikinti yasamadan
ogrencilerimize aktarabiliyoruz. Pratik
egitim olarak baktgimizda ise dokim
dal derslerinin uygulamasinda altya-
pimiz eski olmasina ragmen bir sikinti
yasamiyoruz. Ancak izabe dali ders uy-
gulamalarinda altyapimiz bulunmadig
icin 6grenciler bu derslerin uygulama-
larini staj dénemlerinde isletmelerde
gozlemliyorlar.

Bolgenizde demir-celik ve dokiim
sanayi yatinmlar oldukca fazla, 6g-
rencileriniz ilgili sanayi kurulusla-
rinda staj yapabiliyor mu?

Evet. Ogrencilerimiz 12. sinifa gel-
diklerinde ilgili sanayi kuruluslarinda
stajlarini yapabiliyorlar.

Bolgenizdeki ilgili sanayi kurulusla-
n boliimiiniize destek veriyor mu?
Bolgemizdeki sanayi kuruluslar sa-
dece staj yonunden bdolimumize
destek veriyorlar.

TURKDOKUM I TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21

Bildiginiz gibi Dokiim sektériinde
ozellikle ara eleman olarak tabir edi-
len kalifiye personel sikintisi 6nemli
noktalarda, 6grencileriniz mezun ol-
dugunda bu alani tercih ediyor mu?
Sektordeki
en buylk sebebi bélimumuz ile ilgi-
li sanayi kuruluslari arasinda tam bir
koordinasyonun saglanamamasindan
kaynaklaniyor. Bunu biraz acgarsak;
teknolojik olarak gelisen sanayi kuru-
luslarina, bolimumiz altyapisal ola-
rak yetisemedigi icin sektorln ihtiyag
duydugu tam kalifiye personeli yetis-
tirebildigini sdylemek zor. Dolayisiyla
sektdrde ara eleman sikintisinin yuk-
sek dizeyde yasanmasinin nedenle-

ara eleman sikintisinin

rinden biri olarak bunu gériyoruz.
Metalurji sektoriinden ve
STK’lardan beklentiniz var mi?
Bolim olarak Metalurji sektoériinden
beklentimiz; makine,
techizatlarinin sektdre paralel olarak
cagin gerektirdigi sekilde yenilen-
mesine yardimci olunmasi ve sektor-
boluim arasindaki tam entegrasyonun
saglanmasidir. Bu sayede hem sek-
torimiiz hem de gelecegimiz olan
genclerimiz kazanacak olup bizlerde
gelecegimize olan sorumlulugumuzu
bir nebzede olsa gerc¢eklestirmis ola-
cagiz. Kisacasi milletimiz ve Ullkemiz
kazanmis olacak.

ilgili

bolimuimiuz
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SOGUK CAPAK ALMA
iISLEMININ ZAMAK
5 ALASIMININ
MEKANIK
OZELLIKLERI
UZERINDEKI ETKiSi

Burak Azman' ,Ummet Ayyildiz', Rabia Eyliil Turan’ Sena
Erdogan', Songiil Kiling'
'Prometal AR-GE Merkezi, Bursa, Tiirkiye

OZET

Zamak kdlcelerinin ergitiimesiyle ve ylksek ba-
sin¢ch dokidm ydnteminin kullaniimasiyla elde edi-
len dokim Urlnleri, birinci islem Uretim asamasin-
dan sonra musteri isteklerine bagh olarak ikinci
islem asamalarindan gegcmektedir. Bu islemler ise
su sekilde siralanmaktadir; kumlama, zimparala-
ma, yikama-kurutma ve bircok cesidi olan ¢capak
alma prosesleri. Dokim isleminden sonra dokim
drininin Uzerinde kalan capaklarn, Kirliliklerin
giderilmesi ve daha temiz bir ylizeyin elde edil-
mesi icin Urln belirli basl islemlerden gecer. Ka-
ucuk sanayinde yaygin olarak kullanilan ‘soguk
capak alma’ prosesi dokim sanayisinde Tlrkiye
sinirlarinda birkag firmada kullaniimaktadir. Bu ¢a-
lismada, Pro Metal firmasinda Uretimi gergeklesen
Zamak 5 drlnlerine uygulanan soguk capak alma
prosesinin etkisi detayl bir sekilde incelenmistir.
Belirtilen proseslerin parametrelerinin optimize
edilmesiyle i1skarta oranlarinda, enerji kullanimin-
da ve operatdr calisma siliresinde azalma bun-
lardan dolayl maliyetin dustrilmesi gibi olumlu
durumlar soguk capak alma prosesi sayesinde
elde edilmektedir. Bu calismada, dokim sekto-
rinde yaygin bir sekilde kullanilan soguk capak
alma prosesinin, ZAMAK 5 alasiminin i¢ yapi ve
mekanik Ozelliklerine etkileri arastinlmistir. Za-
mak 5 alasimi kullanilarak yiksek basin¢li dokim
yontemiyle Urlnlerin elde edilmesi saglanmistir.
Sonrasinda elde edilen cekme ve darbe testi nu-
munelerinden bazilar soguk ¢capak alma islemine
tabi tutulmustur. Soguk capak alma islemine tabi
tutulmus ve tutulmamis numunelerin mikroyapilari
incelenmistir. Bu numuneler ayni zamanda sertlik
testine, darbe testine, asinma testine ve ylizey pu-
rizlilik 6lcimu testine tabi tutulmustur. Buna ek
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olarak, numunelerin optik mikroskopta mikroyapi-
larinin ve SEM goérintilerin incelemesi gercekles-
tirilmistir. Yapilan testlere ve analizlere gore soguk
capak alma islemi uygulanmis ve uygulanmamis
numunelerin karsilastirnimasi yapilmistir. Elde edi-
len sonugclar incelendiginde; soguk capak alma
prosesinin mikroyapi lzerinde énemli bir degisik-
lige sebebiyet vermedigi, fakat mekanik 6zellikle-
rinde kismi negatif sapmalara neden olabilecegi
gozlemlenmistir.

Anahtar Kelimeler: Zamak 5, HPDC, Soguk Ca-
pak Alma islemi, Mekanik Ozellikler, Verimlilik,

ABSTRACT

Casting products obtained by melting ZAMAC
5 ingots and using the high pressure casting
method, go through the second process stages
depending on customer requests after the first
process production stage. These processes are
listed as follows; sandblasting, sanding, washing-
drying and deburring processes with many varie-
ties. After the casting process, the product goes
through certain processes in order to remove
the burrs and impurities remaining on the casting
product and to obtain a cleaner surface. The 'ice
deburring' process, which is widely used in the
rubber industry, is used by a few companies in the
foundry industry within the borders of Turkey. In
this study, the effect of the ice deburring process
applied to Zamak 5 products produced in Pro
Metal company was examined in detail. By opti-
mizing the parameters of the specified processes,
favorable conditions such as reduction in scrap
rates, energy use and operator working time,
thus reducing the cost, are achieved through the
ice deburring process. The aim of this study is to
investigate the effects of ice deburring process,
which is widely used in the casting industry, on
the internal structure and mechanical properties
of ZAMAK 5 alloy. By using Zamak 5 alloy, it is
ensured that the products are produced by high
pressure casting method. Some of the tensile and
impact test specimens obrained afterwards were
subjected to ice deburring. The microstructures
of the ice deburring and untreated samples were
investigated. These samples were also subjected
to hardness test, impact test, abrasion test and
surface roughness measurement test. In addition,
the microstructure and SEM images of the samp-
les were examined under an optical microscope.
According to the tests and analyzes performed,
the ice deburring process was applied and the
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samples that were not applied were compared.
When the results obtained are examined; It has
been observed that the ice deburring process
does not cause a significant change on the mic-
rostructure, but may cause partial negative devia-
tions in its mechanical properties.

Keywords: Zamac 5, HPDC, Cold Deburring Pro-
cess, Mechanical Properies, Efficiency.

1.GiRiS

Cinko elementinin aliminyum elementi ile birlese-
rek yaptigi alasimlara zamak alasimi adi verilmek-
tedir. Bu alasimlardan Zamak2, Zamak3, Zamak5,
Zamak7 seri Uretime uygunluklar, nihai Urine
sagladiklan dislik boyutsal toleranslar ve yiiksek
korozyon direncleri sebebiyle hammadde olarak
sik¢a tercih edilmektedir [1]. Piyasa verilerine gore,
diinya ¢inko tuketiminin yaklasik %15'ini otomotiv
parcalari, elektronik/elektrik sistemleri ve ayrica su
musluklari ve sihhi tesisat armatirleri, ev egyalari,
moda Urtnleri vb. imalatinda kullanilan ¢inko baz-
I alasimlarin Gretimine ayrilmistir [2]. Cinko bazh
alasimlar, onlar 6zellikle kalip dokim uretimi ve
genel olarak dokimhane teknolgjileri icin cekici
kilan bir dizi 6zellik sunar. Aslinda, dusuk bir erime
sicakligi ile karakterize edilirler, bu da disik enerji
tiketimi ve uzun kalip 6émri ile birlestiginde yUk-
sek akiskanlik ile karmasik kalip bosluklarinin ve
tipik olarak 0,75 mm'ye kadar veya hatta 0,13mm'e
kadar dusuk cok ince bolimlerin doldurulmasina
yardimcl olur [3]. Ek olarak, iyi bir son islem ve ko-
layca kaplanabilme 6zelligi sunarak, onlarn koroz-
yona ve asinmaya karsi daha direncli hale getirir ve
estetik gorunimlerini gelistirir [4]. Nispeten dustik
maliyetlerine ek olarak, oda sicakliginda iyi muka-
vemet, darbe direnci, stineklik, iyi bitirme ozellikle-
ri, iyi korozyon ve surinme direncinin mikemmel
kombinasyonuna sahiptirler [5]. Cinko alagimlarinin
daha genis kullanimindaki ana sinirlamalar, yliksek
yogunluklar ve artan sicaklik ve zamanla mekanik
ozelliklerin kaybu ile ilgilidir [6]. Bunun yaninda, pres
doékim ile Uretilen zamak alasimlarinin dokim yapi-
s1, buyuk bir dentridik yapi ile karakterize edilmek-
tedir [7,8]. Basin¢h dokiim, %95'e varan en yuksek
malzeme kullanim orani ile Uretim sonrasi malze-
meyi islemeye hazir elde etmenin en etkili yon-
temlerinden biridir [9]. Karmasik sekilli parcalarin
Uretimine olanak saglamasi, hareketli takim diizen-
lemeleri sayesinde, gliniimiizde ¢ogu farkli endist-
ri ve uygulama icin demir disi (NF) metallerden ba-
sin¢l pres dokim ile parcalar Uretmek mimkuindur.
Bu yontem ile Uretilen parcalar, boyutsal dogruluk,
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toleranslar, ylizey kosullar ve azaltilmis purtzlilik
konusundaki yeni gereksinimler, bir parcanin kalite-
sini koruyan ve genellikle buyik bir teknolojik ¢caba
gerektiren son isleme islemlerini gerektirir. Ayrica
seri Uretimde %100 tekrarlanabilirlikten dolayi stan-
dart bir gereklilik haline gelmistir [10]. Zn-Al-Cu ala-
simlari, %3-4 Al iceren sicak hazneli yiiksek basingli
enjeksiyon dokimde (HPDC) en yaygin olarak
kullanilirlar [11]. Soguk capak alma prosesi, kauguk
sektorinde kullanilirken, son 5-6 yildir Avrupa’da
Zamak sektoriinde de kullaniimaktadir. Tirkiye'de
de bu proses nadir olarak Pro Metal biinyesinde
kullanilmaktadir. Kriyojenik ¢capak alma, sivi nitrojen
araciligiyla dokim parcalarin 6nceden tanimlanmis
sifirn altindaki sicakliklara kadar dondurulmasini
iceren bir islemdir. Sicaklik, eldeki parcalarin 6zel
gereksinimlerine gére ayarlanmaktadir. islem, dé-
kiimlerden hissedilir i1siy1 ceker ve dokim islemi si-
rasinda disari akan fazla malzemenin gevreklesme-
sine yol acar. Dokiim kismi sadece ylizeysel olarak
donar, yani ¢apagin kokiine kadar donma islemi
gerceklesir. Dokimun c¢ekirdegdi dusuk sicakliktan
daha az etkilenir ve bu nedenle esnekligini korur
[10]. Soguk capak alma, gesitli islemlerden olusur.
ilk olarak, parcalar dzel olarak tanimlanmis hedef
donma sicakligina sogutulur. Ardindan asil patlatma
islemi gerceklesir. Patlatma asamasinda polikarbo-
nat malzeme kullaniimaktadir. Ozel uygulamaya ve
gereksinimlere bagl olarak 0,15 ila 2,0 mm arasin-
da farkli geometriler ve tane boyutlarinda grandiller
kullaniimaktadir. Pliskilirtme sirasinda, ortam stirekli
olarak disuk sicakhga maruz kalir ve bu da ona is-
lem icin gerekli agindirici direnci ve darbe mukave-
metini vermektedir. Son bolim dokim parcalardan
artiklar alinir ve ¢capak malzemeden ayrilir. Capak
alma islemi, asindirma ile degil, fazla malzemenin
atilmasiyla gerceklestirilir. Soguk partikillerin kine-
tik enerjisinin tasinmasiyla parga ylizeyinde plastik
deformasyon olusturur [12]. Soguk islenmis malze-
melerin serbest enerjisi, tavlamis metallerinkinden
daha yiksek oldugundan denge konumuna don-
me egilimi vardir ve bu nedenle kosullar saglandi-
ginda yumusayabilir [13]. Geometri, boyut ve maksi-
mum kullanilabilir kinetik enerjiye bagh olarak tim
slirec ortalama 3 - 6 dakika sirer [10].

Bu calisma, dokim endustrisinde yaygin olarak
kullanilan soguk capak alma isleminin operator ve
zaman kistasinda kazang saglamasina ragmen me-
kanik 6zelliklerin belirli oranlarda azalmasina dik-
kat cekmistir. Soguk ¢apak alma prosesinin dokim
endustrisinde biylk bir problem olan ¢capak ve yu-
zey purtzliltkleri etkilerini Grlin Gzerinde te
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mizlerken mekanik 6zelliklere olan etkisi ele alin-
mistir. Parca ylzeyindeki capaklan iyi bir sekilde
gidermesi, Urln yulzeyini iyilestirmesi, zamandan
ve operatérden kazang saglamasi gibi faktorler bu
islemin en buyuk avantajlaridir fakat mekanik 6zel-
liklerde saptadigimiz uygunsuzluklari da énimtize
dezavantaj olarak dniimtze ¢ikmistir. Bu dezavan-
taj durumu misteri 6zel isteklerine gore avantaja
cevrilebilen bir durumdur. $oyle ki; mekanik 6zel-
liklerde saptadigimiz bu uygunsuzluklar ¢ok garpici
bir fark géstermeden azalmistir. E§er parga miuisteri
Ozel isteklerindeki istenen parametrelere bakildi-
ginda hala tolerans degerleri icerisindeyse soguk
capak alma prosesi kullaniimaya devam edilebilir.
Bir drnekle aciklamak gerekirse bir Urtinun sertlik
degeri 100hB ise ve soguk capak alma prosesin-
den sonra sertlik degeri 97hB degerine disuyorsa
ve musterinin istedigi sertlik degeri 95hB-100hB
arasinda ise bu proses diger avantajlari ile birlikte
dokim enddustrisinde kullaniimaya devam edilebilir.
Bu calima sayesinde Avrupa’da endustrideki metal-
ler Gzerine uygulanan soguk capak alma prosesi-
nin etkileri arastinimis olup literatirdeki boslugu
doldurmakla birlikte farkindalik olusturmustur. Asa-
gida firmamizda Uretilen, hammaddesi ZAMAK5
olan bir emniyet kemeri parcasinin soguk capak
alma prosesine tabii tutulmadan once ve sonraki
gorselleri 6rnek olarak gosterilmistir.

Sekil 1a - Sekillb:

Sekil 1.a Soguk Capak Alma Prosesine Tabii Tutulmamis
Emniyet Kemeri Par¢asi - Soguk Capak Alma Prosesine Tabii
Tutulmus Emniyet Kemeri Pargasi

Sekil 1.a ve Sekil 1.b’de gorildugl gibi dokim prose-
si sonucu parcada kalan ¢apak ve ylizey uygunsuz-
luklari soguk capak alma prosesinden sonra blytk
Olclide giderilmistir.

2.MATARYEL METOT

Hepsen Kimya San. ve Tic. Ltd. Sti. firmasindan temin
edilen ve calismada kullanilan Zamak 5 cinko alasi-
minin kimyasal bilesimi Tablo T'de veriimektedir.
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KiMYASAL BILESIM (Agirlhikca %)
Element % Deger
Bakir (Cu) 0,7-1,10
Magnezyum (Mg) 0,03-0,06
Aliiminyum (Al) 3,943
Silisyum (Si) <0,03
Cinko (Zn) 94-95

eizelge 1.

Zamak 5 alasiminin kimyasal bilesimi

Zamak 5 ile 10x10x55mm- 5x10x55mm o&lciilerinde
iki farkl kalinliga sahip darbe testi cubuklarinin ve 6
mm-5 mm olmak Uzere iki farkli kesit kalinigina sa-
hip cekme testi cubuklarinin Uretimi ylksek basinch
dokim yontemiyle (konvansiyonel yontem) gergek-
lesmisti. Hem darbe hem ¢ekme numunelerinden
(Sekil 2) 2 adet 6rnek ornek alinmasi saglanmistir
(farkh dlgller igin).

Sekil 2.
Cekme-Darbe Test Numuneleri

Alinan 6rneklerin yarisina soguk capak alma yiizey
islemi uygulanmamistir, diger yarisina ise soguk ca-
pak alma islemi uygulanmistir. Uygulanan soguk ca-
pak alma islemi; paslanmaz celik gévdeli tambur ici-
ne yerlestirilen parcalarin sivi azot yardimiyla tambur
hizi maksimum 60 rpm olacak sekilde hedef donma
sicakligi olan -55 °C' ye sogutulmustur. Ardindan pat-
latma asamasi icin parca lzerine polikarbonat malze-
meden olusan Imm boyutunda graniillerin 6000 rpm
puskirtme hizi uygulanarak parca yiizeyine puskir-
tllmesiyle capak alma islemi gerceklestiriimistir. Bu
islem toplamda 6 dakika stirmustir. Sekil 3'te soguk
capak alma makinesinin i¢ haznesi gorilmektedir.
Soguk capak alma makinesinden cikartilan pargalar
ylzeyinin temizlenmesi ve buzlanmalarin giderilmesi
icin oda sicakliginda bir slire durulama islemi gercek-
lestirilmistir. Ardindan parcalara 70 °C’de 10 dk ola-
cak sekilde kurutma islemi uygulanmistir.
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Sekil 3.
Soguk ¢apak alma makinasindaki tambur goriintisi

Numuneler soguk ¢apak alma 6ncesi ve sonrasi ola-
cak sekilde isimlendirilmistir. Bu calismada, Zamak 5
ile Uretilen numunelere soguk ¢apak alma isleminin
etkisinin arastinlmasi igin darbe testi, sertlik testi, cek-
me testi, asinma testi, optik mikroskop (OM), taramali
elektron mikroskobu (SEM), ylizey purizlilik testleri
uygulanmistir.

2. Darbe Testi

10x10x55mm (kalin) ve 5x10x55mm (ince) dlcllerin-
de olan iki farkll numune hazirlanarak toplamda 4 nu-
mune {izerine Bursa Teknik Universitesi biinyesinde
darbe testine tabi tutulmustur. Uygulanan Carpy dar-
be testinde numuneye vuran ¢ekicin agirigi 20.494
kg ve ¢ekicin boyu ise 0.770m’dir. Darbe testinde nu-
munelerin kirlma enerjileri (J) ve kinlma agisi olmak
Uzere iki verinin elde edilmesi saglanmistir.

2.2. Cekme Testi

Uretimi gerceklestirilen kalinigi 5 mm ve 6 mm
olan c¢ekme testi cubuklarinin; Bursa Teknik
Universitesi’nde yer alan merkezi laboratuvar biinye-
sinde hizmet alimi seklinde ¢ekme testinin gergek-
lestiriimesi saglanmistir.

2.3. Optik Mikroskop incelemesi

Soguk capak alinmis ve soguk capak alinmamig
numuneler Bursa Teknik Universitesi biinyesinde
uygun boyutlarda kesilmis ve bakalite alma islemi
uygulanmistir. Bakalite alinan numunelere sirasiyla
zimparalama ve parlatma islemi uygulanmistir. Zim-
paralama islemi 800 ve 1200 grit zmparalar ile yapil-
mistir. Parlatma isleminden sonra numunelere Keller
coOzeltisi ile daglama islemi uygulanmistir ve mikro
yapi goruntileri numunelerin merkez ve kenarlarin-
dan olacak sekilde alinmistir.

2.4. SEM
Bakalite alinan numuneler optik mikroskop ile ince-
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lendikten sonra, soguk capak alma isleminin yiizey
lizerindeki etkisini incelemek amaciyla BTU Merkez
Laboratuvar blinyesinde bulunan Carl Zeiss marka
SEM cihaziile goruntdler ainmisti. SEM analizlerinde
hem bakalite alinan numuneler zerinden hem de
cekme testi sonrasi kirilan ylizeyler lizerinden gorin-
tdler alinmistir.

2.5. Sertlik

Numunelerin sertlik analizi BTU Merkez Laboratuvar
biinyesinde AMITTARI marka sertlik 8lcme cihazi ile
gerceklestiriimistir. Soguk capak alinmis ve soguk
capak alinmamis numunelerine 62,5 kg yik altinda
en az on olacak sekilde ol¢timler gergeklestirilmistir.

2.6. Yiizey Piiruizliiliigi

Pro Metal blinyesinde bulunan MAHR marka ylizey
pirizIUligu cihazi ile numunelerin ylzey purizItlik
degerleri elde edilmistir. Her numune lzerinden 3 6l-
¢Umiin alinmasi gergeklestirilmistir.

2.7. Asinma Testi

Soguk capak alma isleminin malzemenin yiizeyinde-
ki etkisini arastirabilmek icin numunelere asinma testi
uygulanmistir. Asinma testi BTU merkez laboratuvar
blinyesinde TABE marka cihazin kullanilimasiyla ger-
ceklestiriimistir. Gergeklestirilen testin parametreleri
ise su sekildedir; 1000 devirde 3 N yiik, toplam 10
m mesafe.

3. BULGULAR-TARTISMA

3.1. Mikroyapi Goriintiilerinin Sonuglari

Sekil 3.

Mikroyapi Goriintlleri (a) Soguk ¢apak alma islemi dncesi
numunenin merkezinden alinan mikroyapi goriintisi (b) Soguk
capak alma islemi sonrasi numunenin merkezinden alinan
mikroyapi goriintiisti (c) Soguk ¢apak alma islemi éncesi numu-
nenin kenarindan alinan mikroyapi gériintisi (d) Soguk capak
alma islemi sonrasi numunenin kenarindan alinan mikroyapi
goriintiisu. Goruntilerin karanlik kisimlar bakalit yiizeyini temsil
etmektedir.
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Soguk capak alma dncesi ve sonrasinda numuneler-
den optik mikroskobun kullaniimasiyla elde edilen
mikroyapi gorinttileri Sekil 4'te yer almaktadir. Sekil
4'te yer alan 4 adet mikroyapi gortintlist incelendi-
ginde; n + B otektigi ile gevrili birincil Zn bakimindan
zengin n dendritler (beyaz) ayirt edilebilir. Mikroyapi
goriunttleri numunelerin merkezinden ve kenarindan
olmak Uzere iki farkl bolgeden alinmistir. Merkezden
alinan iki gorintt incelemeye tabi tutuldugunda; mik-
royapilarin birbirleriyle benzer oldugu fark edilmistir.
Bu dogrultuda, soguk ¢apak alma isleminin numune-
lerinin mikroyapisi Uzerinde etkili olmadigi yorumu
yapilmaktadir. Numunelerin kenarindan alinan mik-
royapilari gorintlileri incelendiginde; soguk capak
alma isleminin numunelerin mikroyapilar tUzerinde
etkin bir fark yaratmadigi yorumu kolaylikla tekrardan
yapilmaktadir.

3.2.Sertlik Testi Sonuclari

b
| I
L) "
D Fenm

Sekil 5.
Soguk capak alma islemi 6ncesinde ve sonrasinda elde edilen
sertlik degerleri

Sartlik (HB)

Soguk capak alma islemine tabi tutulan ve tabi
tutulmayan numunelerin, brinell sertlik dl¢cimi
yontemi kullanilarak elde edilen sertlik deger-
leri Sekil 3'te gortlmektedir. Sekil 5’de yer alan
sertlik degerleri incelendiginde; soguk capak
alma islemi dncesinde elde edilen sertlik dege-
rinin, soguk capak islemi sonrasinda elde edi-
len sertlik degerinden daha buyuk oldugu fark
edilmektedir. Soguk capak alma islemi 6ncesin-
de elde edilen sertlik degeri yaklasik olarak 105
HB iken soguk capak alma islemi sonrasinda
elde edilen sertlik degerinin yaklasik olarak 100
HB oldugu sdylenmektedir. Soguk gapak alma
islemine tabi tutulmamis ve tabi tutulmus numu-
nelerin hata bar araliklari kiyaslandiginda; bar
uzunluklarinin birbirine yakin oldugu grafikten
tayin edilmektedir. Bu durumda, her iki numune
icinde Ol¢lilen degerlerin kendi i¢lerinde birbi-
rine yakin oldugu ve homojenlik sergiledigini

90

Maksimum Gerilme [Nimm® )

35 -

LU

0

yorumu kolaylikla yapilmaktadir. Bu dogrultuda,
soguk capak alma prosesinin sertlik degerle-
rinde azalmaya sebebiyet verdigi yorumu ta-
yin edilmektedir. Buna ek olarak, her ne kadar
belirtilen prosesin sertlik degerinde azalmaya
sebebiyet verdigi tespit edilse de azalma ora-
nin azligi da kolaylikla degerler kiyaslandiginda
fark edilmektedir (105 HB den 100 HB ye disls
mevcuttur.).

3.3. Cekme Testi Sonuclari

Owecr (=6 mm}

Ones (mEmm)  Soneaited mm)  Sonea =5 mm)

Soguk capak alma islemi 6ncesinde ve sonrasinda elde edilen gerilme degerleri
(farkh kaliniga sahip numuneler igin)

Soguk gapak alma islemine tabi tutulmayan ve
tabi tutulan numuneler Uzerinden gercekles-
tirilen cekme testi dogrultusunda elde edilen
gerilme degerleri Sekil 6’da yer almaktadir.
Grafikten goézlemlenebilecegi gibi, soguk ca-
pak alma islemi 6ncesi ve sonrasinda teste tabi
tutulan numunelerin kalinligi 5mm ve 6 mm’dir.
Numune kalinhgr fark etmeksizin elde edilen
cekme dayanim degerleri, soguk capak islemi
oncesinde daha yiliksek ¢ikmistir. Soguk capak
alma oncesinde elde edilen ¢cekme dayanimi
degerleri kiyaslandiginda; kalinligi 5 mm olan
numunenin daha yiksek dayanim degerini sun-
dugu kolaylik fark edilmektedir ve yaklasik ola-
rak numunenin gerilme dayanim degeri, 317 N/
mm?2'dir. Soguk capak alma isleminden sonra,
kalinhgr 5 mm olan numunenin ¢cekme dayanim
degerinin daha yiiksek oldugu grafikten tespit
edilmektedir. En disiik gerilme degeri soguk
capak alma islemine tabi tutulmus kalinhgr 6
mm olan numuneden elde edilmistir. Grafikte
yer alan degerler incelendiginde; soguk gapak
alma isleminin gerilme degerlerinde disiise se-
bebiyet verdigi bulgusu kolaylikla saptanmak-
tadir.
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Sekil 7.

Soguk ¢apak alma islemi 6ncesinde ve sonrasinda elde edilen
sertlik degerleri

Soguk capak alma islemine tabi tutulan ve tabi
tutulmayan numunelere cekme testi uygulan-
maslyla elde edilen gerinim degerleri $Sekil
7’de yer almaktadir. Grafikte yer alan degerler
incelendiginde; numune kalinhigi fark etmek-
sizin soguk capak alma islemine tabi tutulmus
numunelerin daha ylksek uzama degerlerini
sundugu tayin edilmektedir. Soguk capak alma
islemi dncesinde en yliksek deger, kalinligi 5
mm olan numuneye aittir, numunenin sahip ol-
dugu gerinim degeri %2,25’tir. Soguk capak
alma islemi sonrasinda numunelerin gerinim
degerleri kiyaslandiginda; kalinhigir 5 mm olan
numunenin daha yiliksek degere sahip oldugu
tayin edilmektedir (numunenin sahip oldugu
gerinim degeri: %2,75). Grafikte yer alan tiim
degerler kiyaslandiginda; numune kalinligi fark
etmeksizin soguk capak alma islemine tabi tu-
tulan numunelerin daha yuksek gerinim deger-
lerine sahip oldugu gozlemlenmektedir. Bu so-
nuglar neticesinde; soguk capak alma isleminin
% uzama degerlerini arttirdigi yorumu kolaylikla
yapilmaktadir.

3.4. Darbe Testi Sonuclari

10x10x55mm ve 5x10x55mm boyutlarina sahip
numunelerin soguk ¢apak alma islemi 6ncesin-
de ve sonrasinda darbe testine tabi tutuldu-
gunda elde edilen enerji degerleri Sekil 8'de
yer almaktadir. Soguk capak alma islemine tabi
tutulmayan numunelerden elde edilen kirilma
enerjileri kiyaslandiginda; en yuksek deger
10x10 mm Olcllerine sahip numuneden elde
edilmistir. Soguk capak alma islemine tabi tutu-
lan numuneler kiyaslandiginda; en yiiksek de-
ger yine ayni Olcu degerlerine sahip numune-
den elde edilmistir (10x10). Soguk gapak alma
islemine tabi tutulmayan ve en ylksek degeri
bizlere sunan numunenin sayisal degeri 6,2
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J'dir. Soguk capak alma islemine tabi tutulmus
ve en yuksek degerin gbézlemlendigi numune-
nin nicel verisi yaklasik olarak 5,6 j'dir Grafikte
yer alan degerler genel olarak kiyaslandiginda;
Soguk capak alma dncesinde ve sonrasinda en
ylksek degerler, 10X10 6l¢l degerine sahip nu-
muneden elde edildigi tayin edilmektedir. So-
nu¢ olarak; kesit kalinligi fark etmeksizin soguk
capak alma isleminin kirilma enerji degerlerin-
de azalma meydana getirdigi durumu degerler
kiyaslandiginda tespit edilmektedir.

Omca filciimen)  Sewes (Aa1B vy Sonwn (i me) S P e

Enarf [J)

Sekil 8.
Darbe testi sonuglari

3.5. Asinma Testi Sonuclari

Ornekler COF  Derinlik

Once 0.46 0.08

Sonra 0.51 0.44
Cizelge 2.

Asinma Testi Sonuglari

Soguk capak alma islemi 6ncesinde ve sonra-
sinda numunelerin tabi tutuldugu asinma testi
sonuclari Cizelge 2’de gorilmektedir. Asinma
sonuclari igerisinde yer alan siirtlinme kat sayi-
si degerleri incelendiginde, soguk ¢capak alma-
ya tabi tutulan numunenin siurtiinme kat sayisi
degerinin daha ylksek oldugu gorilmektedir.
isleme tabi tutulmamis numuneden elde edilen
sdrtinme kat sayisi degeri (COF) 0,46 iken isle-
me tabi tutulmus numuneden elde edilen COF
degerinin 0,51 oldugu gorilmektedir. Buna ek
olarak, isleme tabi tutulmus numuneden elde
edilen derinlik ve spesifik asinma orani deger-
lerinin de daha buyuk oldugu degerler mukaye-
se edildiginde kolaylikla fark edilmektedir. So-
nug¢ olarak, soguk ¢capak alma prosesin asinma
sonuclarini negatif yonde etkiledigi kolaylikla
cizelgeden tayin edilmektedir.
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Sekil 9.
Surutnme Katsayisi-Zaman Grafikleri (a) Soguk ¢apak alma
odncesi, (b) Soguk capak alma sonrasi

Soguk capak alma islemine tabi tutulmus ve tabi tu-
tulmamis numunelerin asinma testi islemi gercekles-
tirilmistir. Gergeklestirilen test sonucunda, elde edi-
len sirtinme kat sayisi-zaman degerleri (COF), Sekil
9’da yer almaktadir. Sekil 9-a’da soguk capak alma
islemine tabi tutulmamis numunlerden elde edilen
COF degerleri gorilmektedir. Sekil 9-b’de ise, soguk
capak alma islemi uygulanmis numuneden elde edi-
len COF degerleri yer almaktadir. Testte zaman dili-
mi olarak 70 dk araligi baza alinmistir. Soguk ¢apak
alma islemi uygulanmayan numuneden daha disuk
sirtlinme katsayisi degeri elde edilerken soguk ¢a-
pak alma islemi uygulanan numuneden daha yliksek
sirtiinme katsayisi degeri elde edilmistir. Soguk ¢a-
pak alma islemine tabi tutulmayan numuneden ¢o-
gunlukla elde edilen sirtiinme katsayisi deger araligi
0,3-0,6 dir. Soguk capak alma islemine tabi tutulan
ornekten cogunlukla elde edilen stirtlinme katsayisi
deger araligi 0,4-0,7 dir. Elde edilen bu veriler dog-
rultusunda soguk capak alma isleminin strtiinme
katsayisi degerlerini arttirdigi yorumu kolaylikla yapil-
maktadir.

Soguk capak alma islemine tabi tutulmamis ve tabi
tutulmus numuneler ylizey purizltlik dlgimine tabi
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Sekil 1.

SEM goérintileri.

(@) Soguk capak
alma oncesinde
merkezden alinan
mikroyapi gorintu-
sui (b) Soguk capak
alma sonrasinda
merkezden alinan
goriintd (c)(e) Soguk
capak alma 6ncesin-
de kenardan alinan
mikroyapi goruntisu
(d)(f) Soguk capak
alma sonrasinda
kenardan alinan
mikroyapi gorintu-
si. Goriinttlerde yer
alan siyah kisimlar
kaliplama malzeme-
sidir (bakalit).

tutulmustur. Yapilan testin sonuglar Sekil 9'da gortil-
mektedir. Sekil 10 baz alindiginda; soguk capak alma
islemine tabi tutulmamis numunelerin Ra degeri daha
dusik gikarken soguk capak alma islemine tabi tutul-
mus numunelern Ra de@eri daha ylksek cikmistir.
islem &ncesi elde edilen Ra degeri 0,33 iken, islem
sonrasl elde edilen Ra degeri 0,35 dir. Bu dogrultuda;
soguk capak alma isleminin yiizey purizlilik deger-
lerini, negatif yonde etkiledigi fark edilmektedir.

Sekil 10.
Yuzey Purizliluk Degerleri (Ra), (@) Soguk capak alma islemine
tabi tutulmamis, (b) Soguk capak alma islemine tabi tutulmus

Soguk capak alma igleminin numunelerin mikroyapi-
s Uzerindeki incelemelerin daha detayll gercekles-
tirilmesi icin numunelere SEM analizi uygulanmistir.
Uygulanan analiz dogrultusunda elde edilen goriin-
tuler Sekil 1T'de verilmistir. Gergeklestirilen analizler-
de, numunenin merkezinden ve kenarlarindan olmak
Uzere iki farkl konumdan gorsel 6rneklerin alinmasi
gerceklestirilmistir. Gorlntiler incelemeye tabi tutul-
dugunda; konum fark etmeksizin numunelerin ylize-
yinde 6nemli bir degisikligin olmadigi gdzlemlenmis-
tir. Ayrica, merkezlerden alinan SEM gorintulerinin
birbirine benzedigi fark edilmektedir. SEM analizin-
den elde edilen goriinttler, optik mikroskoptan elde
edilen gorintilerle benzerlik sergilemektedir.
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Sekil 12.

Kirik yiizey gorselleri (a) Soguk capak alma islemine tabi tutul-
mayan numunenin gorseli (b) Soguk ¢apak alma islemine tabi
tutulan numunenin gorseli (c)(e)(g) Soguk ¢apak alma islemi
dncesinde daha yiksek biyitme oranlarinda gekilen gérseller
(d)(f)(h) Soguk capak alma islemi sonrasinda daha yliksek
bulyiitme oranlarinda ¢ekilen gorseller

Cekme testi sonrasinda elde edilen kirik yu-
zeylerin gorselleri Sekil 12’de yer almaktadir.
Soguk capak alma islemine tabi tutulan ve tabi
tutulmayan numunelerin farkl blyitmelerdeki
gorintileri, ayni sekilde gorilmektedir. Sekil-
de yer alan kirilma bdlgeleri incelendiginde;
gorlntilerin hepsinden slinek 6zelligin goste-
rildigi tayin edilmektedir. Ylzeylerde, olusan
bosluklar incelendiginde; soguk capak alma
islemine tabi tutulmayan numunelerde bosluk
sayisinin daha az oldugu, bundan dolayl cekme
dayanimi degerlerinin de yiksek oldugu yoru-
mu kolaylikla yapiimaktadir.

4. SONUCLAR

Prometal firmasi olarak Zamak 5 malzemesin-
den elde edilen numunelere, cesitli testler uy-
gulanmistir. Bu dogrultuda, soguk ¢capak alma
isleminin Zamak 5 alasimi lizerine olan etkileri
incelenmistir.

1. Soguk ¢apak alinmamis ve alinmis numunele-
rin mikroskop incelemeleri gerceklestirilmistir.
Numunelerin mikroyapi incelemelerin yapilma-
si icin metalografik islemler uygulanmistir. Nu-
munelerin merkezinden ve kenarindan alinan
goruntilerin mikroyapi incelemeleri yapiimistir.
Alinan sonuclar incelendiginde; soguk capak
alma isleminin mikroyapi Gzerinde etkin sonug-
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lar dogurmadigi tayin edilmistir.

2. Numunelere Brinell sertlik testi uygulan-
mistir. Uygulanan sertlik testi sonrasinda elde
edilen sonuclar incelendiginde; soguk capak
alma islemine tabi tutulmus numunelerin sert-
lik degerlerinin yaklasik olarak 100 HB oldugu,
soguk capak alma islemine tabi tutulmayan nu-
munelerin sertlik degerinin yaklasik olarak 105
HB oldugu goérilmektedir. Bu noktada, soguk
capak alma isleminin %5 oraninda sertlik dege-
rini azalttigi saptanmaktadir.

3. Soguk capak alma isleminin malzeme Uzerin-
deki etkinliginin teyit edilmesi icin ayni zaman-
da cekme testi de yapilmistir. Kalinlik degerleri
6 mm ve 5 mm olan ¢ubuklarin cekme testine
tabi tutulmasi saglanmistir.

« Gerilme degerleri karsilastirldiginda; soguk
capak islemine tabi tutulan kalin numunenin
yaklasik olarak %5 oraninda azalma gdsterdigi
tayin edilirken ince numunenin yaklasik olarak
%4 oraninda azalma verdigi tayin edilmektedir.
« Gerinim degerleri karsilastinldiginda soguk
capak alma islemine tabi tutulmus numuneler-
den; kalin numunenin yaklasik olarak %19 bir
artis sergiledigi, ince numunenin ise yaklasik
olarak %17 oraninda bir artis sergiledigi hesap-
lanmaktadir.

4. Soguk capak alma islemine tabi tutulmamis
ve tutulmus numunelere uygulanan darbe tes-
tine ait sonuglar incelendiginde; kalin numune-
lerin darbe dayaniminin ince numunelere goére
daha ylksek oldugu gozlemlenmistir. Soguk
capak alma uygulandiginda kalin numunelerde
darbe dayanimi yaklasik %13, ince numuneler-
de ise %3,5 oraninda azalmistir.

5. Soguk capak alma isleminin yiizeyde verdigi
etkiyi tayin etmek icin asinma testi ylizeylere
uygulanmistir. Soguk ¢apak alinmis numunenin
derinlik degeri, soguk capak alinmamis numu-
nenin degerinden 5 kat daha fazla ¢ikmistir.

6. Soguk capak alma islemine tabi tutulmus ve
tutulmamis numunelere uygulanan ylizey pl-
razlilik degerleri incelendiginde; soguk capak
alma sonrasinda numune degerlerinde %9 ora-
ninda artis teyit edilmistir. Yizeye uygulanan
soguk capak alma isleminin purizltlik oranin-
da artis yaratacagi beklenen bir durumdur.
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Sonug olarak; soguk capak alma isleminin mik-
royapi da dnemli bir degisiklige sebep olmadigi
tespit edilmistir. Buna karsin, uygulanan isle-
min; mekanik 6zellikler de azalmaya sebebiyet
verdig@i tayin edilmistir.

Yapilan calismalar sonucunda bu proses hak-
kinda iyilestirme mekanizmalari gelistiriimesi
dusinudlmektedir. Uygulanan soguk capak alma
isleminde dokim numunesinin oda sicakhgin-
dan alinarak hizli bir sekilde -55 °C ‘de islem
gormesi ve 6 dakika sonunda tekrar oda sicak-
hlgina ani bir gegisi s6z konusudur. Bu ani si-
caklik degisiklikleri malzemede negatif etkiye
sebep oldugundan bu prosesin sogutma ve is-
lem bittikten sonra oda sicakligina tekrar gegis
prosesi kademeli sicaklik degisimi olarak yapil-
diginda mekanik ozelliklere etkisi tekrar tayin
edilecektir. Calismalarin olumlu sonuclanmasi
durumunda proses iyilestirilmesi yapilacaktir ve
yeni bir makalede bu konu ele alinacaktir.
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Kromas'tan Atik Su Aritma Cozumleri

Kromas Atik Su Aritma sistemleri farkh kapasitelerde tek makineden coklu hatlara kadar
proseste ortaya cikan atik sularin aritilmasi ve tekrar kullaniimasini sagliyor.

Devasa bir ekosistemde yasadigimizi
distindigimiizde her birey ve isletme
icin su; vazgecilmez, alternatifi olus-
turulamaz ve sadece maliyeti ile de-
gerlendirilemeyecek kadar kiymetli bir
kaynak.

Glnlmuizde bireysel su kullanimin-
da dahi diinya capinda tasarruf kam-
panyalar yapiliyor. Her isletme icin,
ozellikle proseslerinde su girdisi bulu-
nan her fabrikanin bu konuda Uzerine
dusen gorevler ve yasal yukumlulukleri
var. Bireysel olarak yapilan basit iyiles-
tirmeler bile boylesi 6nemli iken, islet-
melerin su girdilerini kontrol etmeleri
diinyamiz icin ¢ok kiymetli ugraslardir.
TUm canlilara saglanan ve geri donus-
turdlmesi 6nemli olan kaynaklari kullan-
mak fazlasiyla 6nemlidir.

“PROSES SUYU TEKRAR
KULLANILABILIR”

Kitlesel ylzey islem diye Tirkceye cev-
rilen Mass Finishing proseslerinde, is
parcasini asindirmak icin kullanilan ab-
rasiv taslar, kendileri de asinarak parti-
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ktller halinde proses suyuna karisirlar.
Proseslerden cikan kati atik ihtiva eden
suyun sehir alt yapilarina verilmesi ya-
sak oldugu gibi, atik su alt yapilarinin
tamir edilemez tahribatina yol acar. Bu
partikilli suyun bir fiziksel antma sis-
teminden gecirilerek, partikillerinden
arindinimasi yani fiziksel manada ari-
tilmasi gerekir. Boylelikle proses suyu
tekrar tekrar kullanilabilir. Ortaya gikan
atik kati atik bertaraf yonetmeliklerince
bertaraf edilebilir. Mass finishing pro-
sesleri endustrinin hemen her alaninda
kullanildigindan fiziksel artma sistemle-
ri de tim endustride kullaniliyor.

Fiziksel aritma sistemlerinin en temel
mantigi, icerisinde kati partikdl var olan
atik suyun, santrifiij kuvveti etkisiyle, kati
ile sivi arasindaki 6zgul agirlik farkin-
dan faydalanarak kati ve siviy iki farkli
faz halinde aynstirmasidir. Olusturulan
santriflj kuvveti bu iki fazin ayinminin
kalitesini belirler, yani ayristirabilecegi-
niz kati partikdillerin kag mikron oldugu,
sistemde olusturdugunuz santriflij kuv-
vetine direkt baghdir.

“TEK MAKINEDEN COKLU
HATLARA KADAR ATIK
SULARIN ARITILMASI
SAGLANABILIR”

“Kromas Atik Su Aritma sistemleri
farkli kapasitelerde tek makineden
coklu hatlara kadar proseste ortaya
cikan atik sularin aritilmasi ve tekrar
kullaniimasini sagliyor. Yiiksek devir-
li santriflij ve kademeli aritma saye-
sinde atik sular partikiillerden ve is-
tenmeyen maddelerden arindirilarak
sisteme geri kazandiriliyor.

Boylece hem su sarfiyatinda ciddi
bir kazan¢ hem de kullanilan kimya-
sallarin daha az ve verimli kullanimi
sagladigl icin bir avantaj sagliyor.
Fakat en 6nemlisi, cevremize zarar-
Il olan tim madde ve bilesenleri i¢
haznesinde toplayarak cevreyi Kkir-
letmez, korur.

Ayrica Kromas’in ylksek verimli
aritma sistemleri, degerli taslar, altin
ya da micevher islendiginde, bu de-
gerli cevherlerin atiklarini toplar ve
geri kazanimini gerceklestiriyor.”

2B I A L el T

ARS 140 B 1000 Atik Su Aritma Makinesi
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VERMIKULER
GRAFIT DOKME
DEMIR URETIMI

(CGI)

Dr. M. Jonuleit, Uygulama Teknolojisi Sefi ve
Yiiksek Miihendis W. Maschke, Uygulama Teknolojisi, ASK
Chemicals Metallurgy, Unterneukirchen, Almanya
Geviri: Hasan Dagli, Unal Oray, ASK Chemicals TR

1. Giris

Vermikiiler Grafitli dokme demirler (CGl), ki-
resel grafitli dokme demirlerin (DI) gelisimi si-
rasinda ortaya ¢ikmis, lamel ile kiresel grafit
arasinda gecis sayilabilecek bir grafit yapisi-
na sahiptir. Kiresel grafitli dokme demirlerin
tiretimi ikinci Diinya Savasindan sonra basarili
cikisini sirddrirken, ginimizde yeni bir mal-
zeme gelisimi olarak ortaya c¢ikan vermikuler
yapl, kuresel grafit tGretiminde hep olumsuz ve
istenmeyen bir grafit tipi olarak gorulmdistir.
Vermekdler grafitin mikro yapisi Resim1 de gos-
terilmistir [1].

Resim 1:
“Vermikdler” grafit

Gecgmiste, Vermikiler grafitli dokme demirleri
(CGI) standart bir malzeme haline getirmek lize-
re bir dizi arastirma ve gelistirme projeleri [2 ile
5 arasinda] yuritilmuistdr. Bu projelerde elde
edilen sonuclar daha sonra teknik makaleler
olarak [6 ile 16 arasinda] yayimlanmistir.

Dl ile gri dokme demir (Gl) arasinda siniflan-
dirllan CGl'in faydal 6zellikleri cok ge¢cmeden
kesfedilmistir.

CGI'in, DI ile mukayese edildiginde; daha du-
sik genlesme katsayisi (expansion coefficient),
daha ylksek 1si iletkenligi (thermal conducti-
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vity), daha iyi i1sil sok dayanimi (thermo-shock),
daha disilk esneklik katsayisi (elasticity modu-
lus), ylksek sicakliklarda daha az bukilme (dis-
torsion), ve daha iyi sénim kapasitesi (damping
capacity) ve dokilebilme (castability) ozellikleri
daha iyidir.

Ote yandan, CGI, Gl ile karsilastirildiginda me-
kanik ozelliklerin et kalinigina daha az bagimh
olmasi, yuksek sicakliklarda daha az oksitlenme
egilimi ve daha az hacimsel genlesme, alasim
elemetleri kullanilmadan mukavemet degerleri-
nin Gl'ya nazar daha yliksek olmasi, daha yiiksek
suneklik ve tokluk gibi avantalar vardir.

Belirtilen 6zelliklerden de anlasilacagi lzere
CGI daha ytiksek sicakliklarda ve sicaklik degi-
simlerine maruz kalan parcalarin dretimi icin uy-
gundur. Bunlar arasinda silindir krank kutulari,
egzoz manifoldlan ve turbokompresoérler, deb-
riyaj plakalan, fren diskleri, hidrolik parcalar ve
cam kaliplar 6nemli yer tutmaktadir. Blyik do-
kiim parca olarak, CGI curuf potalarn lretiminde
kullaniimaktadir.

Bu ozelliklerine karsilik Almanya’ da ve diinya-
da imal edilen CGI miktari, Gl ve DI’ ya gore ¢ok
az miktardadir.

Bunun nedenleri, bu malzemeye gereksinim
duyan parcalarin sinirlhh olmasi ve uretim prose-
sinin vermiktler yapi elde edilebilmesi icin siki
kontrolunun gerekliligidir.

2. Vermikiiler Grafit Dokme Demirle
iliretim metodu
Vermikuler grafitli dokme demir Uretiminde te-
mel 6nkosul, baz metalin analizinden baslamak
Uzere, dokime kadarki bltlin sureclerde para-
metrelerin siki bir sekilde kontrol edilmesidir. GU-
nimiizde CGI Uretmek icin kullanilan en yaygin
metod sivi metale kiirelesmeye neden olmaya-
cak miktarda Magnuzyum ilave edilmesidir. Bu
amag icin kullanilan farkl yontemler ve degisik
Magnezyum iceren malzemeler bulunmaktadir.
Genellikle, Magnezyum ilavesi ile birlikte vermi-
kiler yapi elde edilmesini garanti altina almak
icin bazi katki malzemesi ilaveleri de yapilabilir.
Ornegin, egzoz manifoldlari veya turbokompre-
sorler gibi ¢ok ince et kalinligina sahip dokim
parcalar icin Titanyum (Ti) ilavesi gerekir. Katki
malzemesi kullanilip kullanilmayacagi parcalarin
geometrilerine baghdir.

Asagida, CGl Uretimi ile ilgili en yeni Uretim
yontemleri belirtilmistir:
- FeSiMg veya Tel ile kontrollu miktarda Mg ilave-
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si ile birlikte sivi metale Ti veya FeTi ilavesi

- On sartlandirma isleminden sonra, Ti ilave edi-
lerek veya Ti ilave edilmeden, Tel ve FeSiMg ile
kontrollu miktarda Mg ilavesi.

- On bir Magnezyum tretmanindan sonra, sivi
metal, termal analiz ile kontrol edilerek asilama
ve ilave Mg tretmanina ihtiya¢ olup olmadiginin
tespit ederek gerekli gorilirse ikinci kademede
gerekli ilavelerin yapilmasi.

- Bir dnceki sarjin termal analiz sonuclar dikkate
alinarak gerekli miktarda Tel ile Mg tretmani ve
asl ilavesi yapilmasi

- Tel veya FeSimg ile Mg ilavesi yapilmasi ve arti
olarak CerMM ilavesi

3. CGI’nin Mekanik Ozellikleri

VDG Bilgi Formu W 50 [17], CGl’'da elde edilecek
mekanik ozelliklerle ilgili temel bilgiler icerir. DI
‘da oldugu gibi mekanik 6zellikler;

- ayri dokdlen test pargasindan

- dokim parcaya bagl olarak dokilmdis test par-
casindan

- dokim parcadan cikarilmis test numunesinden
Tablo 1, VDG Bilgi Formu W 50 belirtilen mekanik
ozellikleri gostermektedir.

Mg iz tandml

Elsaltm
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Tablo 1:
Ayr dokulmus test pargasindan elde edilmis mekanik ozellikler

Dokilen parcanin hangi spesifikasyona gore
kontrol edilece@inin 6nceden belirtilmesi gerekir.

Bazi imalatcilar, mekanik 0&zellikler icin I1SO
16112 [18] standardini temel almaktadir. Tablo 2,
ISO 16112 [18] standartinda belirtilen degerleri gos-
termektedir.

Kardma goilmi

&
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ISO 16112 standartindaki sertlik degerleri VDG
Bilgi Formu W 50 ile benzerlik gosterse de, diger
Ozelliklerde dikkate alinmasi gereken ufak tefek
farkhliklar vardir.

Grafit yapisi ile ilgili olarak mutlaka musteri ko-
sullarinin yerine getirilmesi gerekir. Mikro yapida
kesinlikle lamel grafit olusumuna misade edil-
mez. ISO 16112 standardina gore, %80 vermikdiler
grafit (grafit formu Ill) istenir ve %20 nodiler gra-
fite misaade edilir (grafit formlan V ve VI). Teda-
rik sartnamelerinde 90/10 veya 60/40 gibi baska
oranlar da yer alabilmektedir. Musteri genellikle
hangi oranda vermikiler grafit olusumunu iste-
digini belirtir. Biitin CGI tipleri icin en kritik olan
husus, lamel grafit olusumuna izin verilmemesidir.
Sekil 2’de 1SO 16112 [18] standardina gore, farkli
ylizdelerde vermikiler grafit ve noddiler grafit olu-
sumlari gdsterilmektedir.

15% nodulaily 0% rodulerily

Resim 2:
1SO 16211e gore farkli nodiiler grafit ylizdelerine sahip CGl yapisi

CGl Uretimine yeni baslayanlar icin belirtiimesi
gereken bir husus, grafit yapilarini sadece daglan-
mamis numuneler tzerinde degerlendirmektir.
Standarlarda; CGI 300 icin ferritik, CGI 350 icin
ferritik - perlitik matris, CGI 400, CGI 450 ve CGl
500 lerde blyuk dl¢lide perlitik matris istenir.

4. Tel yontemi ile CGI parcalarininin
liretilmesi ile ilgili hususlar

4. Kiikiirt ve Titanyum miktarlan

ilk analizdeki Kiikiirt (S) orani dogal olarak kritik bir
rol oynamaktadir. Tecrlibelerimize dayali olarak,
baz metaldeki Kikirt oraninin %0.010 ile %0.012
arasinda olmasi gerekir. Bu degerler, CGI Uretimi
icin iyi bir dnkosul olusturur. Daha dnce belirt
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tildigi gibi, biitlin Gretim parametrelerinin siki kontrolu
CGil Uretimde ¢ok 6nemli bir rol oynar. Eger kiikdirt
degeri <%0.010 ise, FeS eklenebilir. >%0.012’nin Us-
tinde degerleri icin, diizeltme ancak sarj malzemesi
takviyesiyle mimkindur. Eger bu sartlara uygunluk
saglanmazsa, arzu edilmeyen lamel grafit veya no-
duler grafik ylizdelerinde artma olur.

Burada belirtiimesi gereken bir baska element de
Titanyum’dur. Ti'nin kiresel grafit olusumuna mani
oldugu bilinmektedir ancak CGlI Uretiminde her za-
man Ti kullanilmaz. Bazi durumlarda, Ti'nin kiresel
grafit olusumuna mani olma etkisinden CGI Uretimi
yararlanilr.

Genellikle, Ti, manifoldlar gibi ince cidarll parca-
larda, hizll sogumaya bagl olarak ¢ok az Mg oran-
larinda bile, istenmeyen oranlarda kiresel grafit
olusumuna mani olmak icin kullanilir. Bazi Ureticiler
vermikdler grafit olusumuna katkida bulunmak ama-
clyla baska parcalar icin belli oranda Ti kullanmayi da
tercih edebilir. Eger Ti kullanilirsa, miktart % 0.06 ile
% 0.20 arasinda olmalidir. Literattirden [19] derlenen
semada, Ti'nin vermikdler grafit olusumu Uzerindeki
etkisi acik bir sekilde gorilmektedir. “Calisma Arali-

=

g1, Tiile 6nemli dl¢ide artmaktadir.
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Ti kullanirken, Titanyum Karbur fazinin olusagagi-
nin bilinmesi gerekir. Karbir olusumu uriin kalite-
sinde sorun yaratabilir (sekil 4).

Resim 3:
Ti'nin CGlI
“calisma aralig”
Uzerindeki etkisi

Resim 4:

CGl'da olusan ti-
tanyum karbdirler

CGil ureten dokiimhaneler genellikle DI da urettikle-
rinden, dondi malzemelerin (yolluklar, besleyici gibi)
dikkatlice ayrilmasi gerekir. DI Uretimi sirasinda satj
malzemelerinden sivi metale Ti bulasmasi ¢ok ciddi
sonuglar yaratabilir.

Eger Ti kullaniimasi agik bir sekilde belirtiimediyse,
ureticiler, olasi bir Ti bulasmasinin dniine gegmek igin
daima Ti ilavesiz CGl uretimini tercih edeceklerdir.

Guinimuzde, silindir krank kutular ve ¢ok sayida
baski plakalarn Ti kullaniimadan ¢ok basarili bir sekil-
de Uretiimektedir.

Eger Ti kullanilacaksa, FeTi ‘nin ergitme ocadina
ilave edilmesi gerekir.

4.2. On sartlandirma

Baz metaldeki Kikirt miktan olcilebildigi icin bi-
lebilmektedir. Ancak, sfero Uretiminde ve bilhassa
CGl Uretimi icin cok kritik olan Oksijen olclilemedigi
icin net olarak bilinemez. Oksijenin, Kukurtin iki kati
Magnezyumun ile birlestigi duslnulirse, sivi metal
icindeki oksijen miktarinin disiik olmasi gerekir. Mg
tretmanindan once sivi metal icindeki bagh ve ser-
best oksijen miktarinin disurilmesi gerekir. Eger bu
saglanamaz ise, sivi metal icindeki oksijenin magnez-
yum ile kimyasal olarak birleserek MgO olusturmasi
nedeniyle, hep ayni miktarda magnezyum ilavesi ya-
piimis olsa bile, sivi metal icindeki oksijen seviyesin-
deki degisikliklere bagl olarak, mikro yapidaki lamel
grafit olusum miktan degisiklik gésterecektir.

ASK Chemicals Metallurgy GmbH (ASKCM), uzun
yillardir 6n sartlandirici olarak VL(Ce)2 [20] tretmek-
tedir.

VL(Ce)2 ve CerMM ile 6n sartlandirma, sivi metal-
deki serbest ve bagl oksijeni azaltr. llave, Mg tret-
manindan once, sivi metal Mg tretman potasina ali-
nirken yapilir. Oksijen miktarinda saglanan azalmanin
yanisira, olusan seryum-oxi-silfitler sivi metal icindeki
cekirdek sayisini arttirir. Zirkon ve Mangan ise ¢ekir-
dek olusumunu daha da gugclendirilirler.

CGl Uretimi igin sivi metal icinde tretman dncesi,
30 ppm oksijen ve 1 — 2 ppm arasinda oksit bulun-
masi onsarttir [12].

Yapilan ol¢cimlerde, Mg tretmanindan dnce 6n
sartlandirma yapildiginda toplam oksijenin bir dlgim-
de 22 ppm’e, baska bir dlclimde olclim ise 24 ppm
dustligu tesbit edilmistir.

4.3. Tel yéntemi ile CGI Uretimi

Ergitme ocagindan sivi metal potaya alinirken on
sartlandirici ilavesi yapilir. Pota daha sonra Tel ile Mg
tretmanin yapilacagi istasyona tasinir. Eger potanin
Uzerinde dikkati cekecek kadar ciruf varsa bu ctiru-
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fun tretman dncesi temizlenmesi gerekir.

ASKCM, Tel Mg tretmani icin 6zel teller gelistirmis-
tir, tretman icin bu tellerin kullanilmasi énerilir.

9%0.010 ile %0.012 arasinda baslangi¢ Kikdurti igin,
ton basina 8 — 10 m tel ilave edilir. Bu, ton basina 3-4
kg tel anlamina gelmektedir. Toplam tel agirhginin
yaklasik %60’lik bir bolimuntn dolgu malzemesi ol-
dugu dikkate alindiginda, sivi metal icine ilave edil-
mis, tretman malzemesinin ton basina 1.8 ile 2.4 kg
arasinda oldugu hesaplanabilir. Tretman stireleri 20
ile 30 saniye arasindadir.

Mg tretmanindan sonra tekrar curuf alinmaldir.
Asilama, eger gerekecekse, metalin dokum i¢in bas-
ka bir dokiim Unitesine transferi veya tretman potasi
ile dokim yapilacak ise, ya ayni potada tel asilama
yada herhangi bir ge¢ asilama uygulamasi yapilabilir.

Dusuk Aliminyum iceren SRF 75 [21], CGI’'nin asI-
lanmasi i¢in son derece uygundur.

Debriyaj baski plakasi gibi parcalar icin dokim
sicakhgr 1.380 ile 1.420°C arasinda olmalidir. Daha
ince et kalinligi olan CGI SiMo egzoz manifoldlari igin
daha ytiksek dokium sicakliklarinin secilmesi gerekir.
1 tonluk bir metalin dokiim stiresinin 10 dakikay! as-
mamasi gerekir; ciinkii CGl'da da asinin etkinligi kay-
betmesi s6z konusudur ve bu durum elde edilecek
grafit tipi Uzerinde olumsuz bir etki yaratabilir.

Eger gun icinde ayni ocak ile CGI'nin yanisira DI
ve Gl Uretimi yapilacaksa, 6nce Gl, sonra DI ve en
son CGil uretim yapilmalidir. Ayni ergitme ocagi kulla-
nildiginda Gl'dan sonra direk olarak CGI'nin tretimi-
ne gecilmemelidir.

Sadece CGil uretimin yapildigr dokiimhaneler tabii
ki en idealidir, bu durumda gecislerde karisma s6z

konusu olmaz.

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21

Resim 6:

Ornek Tde elde
edilmis CGl grafit
yapisi, Buyutme
100:1, daglan-
mamis

Resim 5:

CGl tretimi
icin tel tretman
istasyonu

Resim 7:
Ornek 2’de elde
edilen CGlI grafit
yapisli, biyitme
orani 100:1, dag-
lanmamis

5. Tel tretmani ile CGI Uretimine
lliskin Ornekler

Ornek 1: Miisteri talebi iizerine Ti ilavesi yapilmis CGI
350 dretimi.

Baz metalde % O Ti

Metal miktari: 1.000kg

VL(Ce) + CerMM ile 6n sartlandirma

Tel ile Mg tretamani [22]

Dokim sirasinda SRF 75 ile asilama

Tretman sonrasi: % 0.015 S ve % 0.012 Mg

Ayr doklimus Y2 bloktan olclilmis mekanik deger-
ler: Rm 406 MPa, Rp0.2 333 MPa, A 2%, HB 199
Grafit yapisi: %80 grafit form Ill ve %20 grafit form VI

Ornek 2: Misteri talebi dogrultusunda Rm > 385
MPa ve % 010 Ti ilave edilmis CGlI Uretimi

Baz metalde % 010 Ti

Metal miktari: 1.500kg

VL(Ce) + CerMM ile 6n sartlandirma

Tel ile Mg tretamani [22]

Dokim sirasinda SRF 75 ile asilama

Tretman sonrasi: % 0.011S ve % 0.014 Mg

Parcaya birlesik dokiilen numuneden 6lgllen meka-
nik degerler: Rm 397 MPa, Rp0.2 318 MPa, A %17,
HB 210

Grafit yapisi: 80% grafit formu lll ve %20% grafit for-
mu VI
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MAKALE

Ornek 3: CGI SiMo, tretimi

Rm min. 400 MPa, A min. %3 ve maks. %0.20 Ti

Baz metalde % 014 Ti

Metal miktari: 1.200kg

VL(Ce) + CerMM ile 6n sartlandirma

Tel ile Mg tretamani [22]

Dokum sirasinda SRF 75 ile asilama

Tretman sonrasi: % 0.010 S ve % 0.018 Mg

Ayr dokilmis Y2 ok numunesinden olclilen meka-
nik degerler: Rm 545 MPa, Rp0.2 492 MPa, A 3.5%,
HB 228

Grafit yapisi: %70 ile %80 grafit form Il ve %20 ile
%30 arasinda grafit form VI

6. CGI Uretiminde Test Yontemleri
Butln otomatik testlere ragmen, dokimhane per-
soneli, degerlendirme yaparken CGl ile Gl arasinda
asagidaki genel kriterleri dikkate almalidr.

Genel ozellikler:

CaGl:

- Grafit uzunlugu yaklasik 50 pm

- Uzunluk-genislik orani <10

- Grafit uclar yuvarlaktir

Gl:

- Lamellerin grafit uzunlugu 500 pm’ye kadardir
- Uzunluk-genislik orani 50 ile 100 arasindadir

- Grafik uglar sivridir

CGl yapisi, asagida belirtilen yontemler kullanilarak
test edilebilir:

- Spektrometre numunelerinden (ayrica Mg/S orani)
kimyasal analiz 6lcimi

- EMF kullanilarak oksijen aktivitesinin ol¢ilmesi

- Termal analiz ile degerlendirme

- Metalografik incelemeler (6rn. her tretman sonrasi
alinan numunelerin hizli kontrolu)

- Rezonans frekans testleri

- Ultrason incelemeleri

100

Resim 8:

Ornek 3'te elde
edilen CGI SiMo
grafit yapisi, bu-
yiitme orani 50:1,
daglanmamis

7. Ozet ve Sonuclar

Gunlumuzde, Tel ile Mg tretmani oldukga oturmus ve
kabul gormus bir teknolojidir. DI Uretiminde oldugu
gibi, bazi teller CGI pargalarinin Uretilmesi icin de
son derece uygundur. On sartlandirma ile sivi meta-
lin icindeki serbest ve bagl oksijenin azaltiimasi baz
metalde tretman oncesi istenilen metallirjik 6zellikle-
rin elde edilmesiicin en uygun yontemdir. VL(Ce)2 ile
on sartlandirma ve Inform® Tel Mg tretmaninin birlik-
te kullanilmasi, basit ama ayni zamanda ¢ok guvenilir
bir CGl dretim yontemidir. Bu yontem ile CGl volanlar,
debriyaj ve fren diskleri ve egzoz manifoldlar basit
ve giivenilir bir sekilde uretilmektedir. Uretim sira-
sinda sartname harfi ile uyulmasi, daha sonraki test
masrafinin azaltimasini saglar.
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HABER

Thracatin ‘Metalik Yildizlar’
Odiillerini Alda

istanbul Demir ve Demir Disi Metaller ihracatcilar Birligi (iDDMIB), 2020 yilinda
gerceklestirdigi 8,4 milyar dolarlik ihracata katki saglayan basarili ihracatcilarini édillendirdi.

TUDOKSAD iiyelerinden Tugcelik Alii-
minyum "Aliiminyumdan Mamdil Uriinler"
kategorisinde birinci siradan, Aslar Pres
Dokim " Aliminyum Dokim Mamiiller"
kategorisinde ikinci siradan, "Demir Ce-
lik Dokiim Mamiuiller" kategorisinde ise;
istikamet Dokim birinci siradan, Trakya
Dokim ikinci siradan, Korfez Dokim
Uclinci siradan 6dul sahibi oldu.

ihracatin Metalik Yildizlar’ téreninde
konusan istanbul Demir ve Demir Digi
Metaller ihracatgilan Birligi iDDMIB) Bas-
kani Tahsin Oztiryaki sektdriin bu yil 10
milyar dolarlik ihracat hedefini asacagini
soylerken, Ticaret Bakan Yardimcisi Riza
Tuna Turagay, demir ve demir digl sekto-
riintn ihracatin yiz aki oldugunu soyledi.
Tirkiye Ihracatgilar Meclisi (TiM) Baskan
ismail Giille ise Demir ve Demir Disi Me-
taller sektoriintin ihracattaki birim dege-
rindeki artisa vurgu yapti.

Turkiye’nin toplam ihracatina araliksiz
katki veren “Demir ve Demir Disi Metaller
Sektori” pandemi yilinda da s6z konusu
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katklyl saglamaya devam etti. Sektor,
2020 yilini 8,4 milyar dolarlik ihracat
ile genel ihracattan ylizde 4,6’lik pay
alarak ve sanayi sektorleri arasinda
en c¢ok ihracat gerceklestiren altinci
sektér oldu. istanbul Demir ve Demir
Disi Metaller ihracatcilan Birligi (IDD-
MiB) de basarili ihracatcilarini 8diil-
lendirdi.

Ulke
odile layik gorulen tim firmalar teb-
rik eden IDDMIB Baskani Tahsin Oz-
tiryaki, bu sene ihracat rakamlarinin
Tlrkiye’deki pandemi ve dogal afet-
ler gibi olumsuzluklara ragmen bu

ihracatina katki sunan ve

zor donemde 6nemli bir motivasyon
kaynagi oldugunu séyledi. Oztiryaki
ayrica bu dénemde tarihin en yuksek
ihracat rakamina ulasma basarisini
yakaladiklarini belirtti.

IHRACATTA HEDEF
ASILACAK

Odiil téreninde konusan IDDMIB

Baskani Tahsin Oztiryaki, “2021 yili-
nin ilk sekiz ayinda da, ihracatimizi
yeni rekorlara tasimaya devam ettik.
Yilin ilk sekiz ayinda ihracatimizi ge-
¢en yilin ayni donemine gore ylzde
49 artirarak 7,7 milyar dolar ihracat
gerceklestirdik. Yani ilk 8 ayda ne-
redeyse gectigimiz yilin ihracat ra-
kamini yakalamis durumdayiz. Ayni
dénemde ihracatimizi 1,5 milyon ton-
dan 2 milyon tona ¢ikarmis olmamiz
rakamsal artisin sadece hammadde
fiyatlarindaki artisa bagh olmadigini
gozler éniine seriyor. ilk kez son 12
aylik sektor ihracatimiz 10 milyar do-
lar sinirini asti. Asmayi basardigimiz
her ihracat hedefi gibi 2021 yili ihra-
cat hedefimiz olan 10 milyar dolari da
hep birlikte asarak 11 milyar dolarin
Uzerinde bir rakami yakalayacagiz.
210 Ulke ve bolgeye ihracat yaparak
dinyada ayak basiimadik yer birak-
mayan ihracatcilarimizi kutluyorum.”
dedi.
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I MAKALE

SU BAZLI
BOYALARDAN
FORMALDEHIT

EMISYONLARININ
AZAITILMASI

i (&) s

Yazar: Christoph Genzler, Rene Roeleveld
Ceviri: Kemal Karslh (Foseco Tiirkiye)

ister kisisel hayatimizda ister is hayatimizda, cevresel
surdiirlilebilirlik giderek ytikselen énceligimizdir. Gelecek
nesile daha saglikli bir cevre birakmak icin hepimiz; yeni,
daha kati ve/veya revise edilmis diizenlemelere uymak
icin elimizden geleni yapmaliyiz.
Bu nedenle, dokiimhane proseslerinin cevresel etkilerini
azaltabilecek iiriinleri uygulamanin tam zamanu.

Bu makale, formaldehit (FH) emisyonlarini azaltmak icin
tasarlanan su bazl dokiimhane boyalarini tartisacaktir.
Bunu yaparken, boya kurutma prosesinde FH salinim
emisyonlarina iliskin en son AB y6netmeliklerine uyum
saglamak i¢in dokiimhaneleri destekler.

GIRiS

Buitlin su bazl sistemler, bu sistemlerin performansini
etkileyebilecek ve uygulama sirasinda énemli degi-
sikliklere yol acabilecek bakteri ve mantar gibi mikro-
organizmalarin blyimesine karsi hassastir. Mikroor-
ganizmalar ayrica kontamine olmus Urtnleri kullanan
operatorlerin saghgini da etkiler.

Bu tiirk etkilerden kacinmak ve su bazll sistemleri
korumak icin, biyositler bilesimlerine dahil edilir. D6-
kiimhane ortaminda, su bazli boyalar bu ttir bir koru-
ma gerektiren ana Urtnlerdir.

Biyositler genellikle gii¢li bir antibakteriyel ve an-

timantar olan FH icerirler. Bu FH, boya kurutma islemi
gibi belirli kosullar altinda salinir ve dékiimhanelerin
genel FH emisyonlarina etkisi bulunur.
Bununla birlikte, FH zararll bir madde olarak kabul
edildiginden ve AB tarafindan bu sekilde dizen-
lendiginden, bu bir zorluk teskil etmektedir. Zararl
maddelerin emisyonu hakkindaki AB ydnetmeligi
(2008/50/EG), izin verilen FH emisyon seviyelerini
20 mg/m3’den sadece 5 mg/m3’e diistirmek igin ya-
kin zamanda revise edilmistir.

Egzoz gaz isleme tesisleri olan dokiimhanelerin
bile yeni limitleri adapte olmasi gerekmektedir.
Ornek olarak, revize edilmis ydnetmelik eski ve/veya
mevcut tesislerde emisyon seviyelerinin yeniden
ayarlanmasini gerektiren yeni TA-Luft yonetmeligi
olarak Almanya icin terciime edilmistir. Cogu du-
rumda, bu degisiklikler yeni gaz isleme sistemlerine
yatinm yapilmasina yol acacaktir. Yeni limitler Subat
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2020’den beri yurtrliliiktedir.
Foseco, dokimhanelerin maca kurutma tesisinin
egzoz bacasi gibi FH salinim emisyon konsantrasyo-
nun en yiiksek oldugu noktada emisyon salinimlarini
azaltmalarina yardimci olan yeni bir su bazli boya ile
zorlu bir gdrevi Ustlendi.

Bu makale, Foseco boyalarindaki FH seviyelerini
tartismayacak, ancak boya kurutma isleminin etkile-
digi toplam FH emisyonlarini tartisacaktir.

AZALTILMIS FH- EMISYONLARI iCiN
BiR BOYA

Su bazll boyalar kullanan doékiimhaneler, gevresel
taleplere daha iyi saglamak icin solvent bazli boya-
lardan uzaklasan bir eg@ilim icindedir. Bununla birlikte,
bu su bazl Grtinler, mikrobiyolojik saldirilara karsi ko-
ruma gerektirir:

Su bazli boya — BAKTERIYEL ENFEKSIYON — ETKIi-
LERi/ EYLEMLERI/COZUMLERI

Solvent bazli boyalardan su bazli boyalara doniisiim
Avrupa’da artan bir hizla gergeklestiginden, dokim-
hanelerin dikkatini mikroorganizmalarin boya perfor-
mansi Uzerindeki etkilerine yonlendirmek gerekir ki
bu genellikle ¢ok iyi bilinmemektedir.

Sekil 1.

Sekil 2.
Daldirma tankindaki 61l bolgelerde boya karistirimadan kalir.
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MIKROORGANIZMA KIiRLILiGi DURU-
MUNDA PERFORMANS DEGISIKLIK-
LERI

+ Koku

« pH disusu

» Artan sedimentasyon

« Zayif akis 6zellikleri

« Azalmis kenar kaplamasi « Grafit ylizmesi

« Cok daha gliglii boya

penetrasyonu, maca kirilmasina

neden olur

« Sinerez (Boyanin ayrismasi) « Degisen islatma 6zel-
likleri « Boya yuizeyinde catlaklar

Sekil 3.
Bakteriden etkilenen boyayi uygularken sinerez

URUN KORUMASI

TUm Foseco su bazl boyalarda, Urintn belirtilen raf
omrl boyunca mikroorganizma buylmesi nedeniy-
le bozulmadan koruyan yerlesik bir biyosit bulunur.
Bununla birlikte, saf olmayan suyla seyrelterek ve/
veya boyaya zamanla mikroorganizmalarin bliyime-
sini destekleyen (6rnegin amin, bakteriler igin glibre
gorevi gorlr) malzeme sokarak kontaminasyon mey-
dana gelebilir.

Bu biyositler uygulanan yas boya katmaninin icinde
kalir ve boyanin kurumasi sirasinda kademeli olarak
FH salinimi yaparlar. Kurutma finnlarinin kullaniima-
siyla kurutmanin hizlandinldigi  durumlarda, kon-
santre gaslarin cevresel ilgi alani olan FH emisyon
seviyeleri finnda ve dolayisiyla firnn bacasinda daha
yiksek olma egilimindedir.
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BOYA KOMPOZISYONU

Boya Uretimi icin gerekli bilesenlerin geri kalaniyla
karsilastinidiginda, biyosit, blttnin yalnizca ¢ok k-
cuk bir kismidir (<% 0.1), ancak yine de genel FH sevi-
yesine katkida bulunur.

| < Biyosit

Katki
maddeleri

Baglayic

Refrakter
Dolgu

-~
Sekil 4.
Boya kompozisyonu

DOKUMHANELERDE FH EMISYON-
LARI

Dokim islemi sirasinda, bir dokiimhanede asagidaki-
ler gibi cesitli FH emisyonlar meydana gelir:

« Ergitme boéliminde dokim esnasinda,

« Kalip bozma sirasinda ayrismis baglayici bilesenler-
den

dolayi,

- Macahanede kum/baglayici karisiminda, kum/kalip
yapiminda ve boya kurumasi esnasinda.

FH maalesef Slclilmesi kolay olmayan bir gazdir.
Bunun nedeni, dogasi ve diger kimyasallarla reak-
tivitesidir ve kimyasal bir bilesen, 6rnegin kirleme,
kurutma ve gazlastirma islemleri sirasinda degistigin-
de aciga ¢ikan bir reaksiyon uriini olabilir. Mobilya
monte eden herkes, sunta gibi bircok ahsap esasl
malzemede ve bir¢ok tekstilde kullanildigi icin FH’nin
kokusunu bilecektir.

Takip eden tartismaya yalnizca magahane ortamina
gore odaklanirsak, kuskusuz pek ¢ok farkl koku fark
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I MAKALE

edilebilir. Genellikle, magahanenin havasi bosaltilir ve
muhtemelen antili. Daha sonra genellikle baca yardi-
miyla atmosfere salinir.

Gaz emisyonlarinin izlenmesinden ve kontrol
edilmesinden sorumlu yerel yonetimler icin, egzoz
bacasi en 6nemli endise kaynagidir. Burada, birgok

etkinin dikkate alinmasi gereken pahali ve karmasik
bir slire¢ olan gaz salinim seviyelerinin control etmek
icin farkll zamanlarda ve tesis yiklerinde gaz ornek-
leri alinabilir.

Sekil 5.
FTIR (Fourier Donlstmli KizilGtesi) test kurulumu

-~
Sekil 6.
Kurutma firnina numune tutucu transferi

Ozellikle FH icin ortak bir endiistriyel standart test
mevcut olmamasi sebebiyle Foseco, yeni urin-
lerin daha da gelistiriimesine yardimci olmak igin
guvenilir bir test gelistirmek durumunda kaldi.

FH emisyonlarini belirlemenin farklh yollari-
nin degerlendiriimesinden sonra, FTIR (Fourier
Transform Infrared — Fourier Donlstimli Kiziléte-
si) spektroskopisinin en uygun oldugunu, gerek-
li standarda gore dogru oldugunu ve ekipmanin
kompakt oldugunu gorduk.

Test diizenegdi numuneyi tutmak igin bir fikstlr
iceren, Isitilmis egzoz drnekleyici ve herhangi bir
yogusmayi 6nelemek igin isitilmis borulardan olu-
san sizdirmaz bir kurutma firmindan olusur. Isitilmis
borular gaz analizériine baglanir ve bu daha son-
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Vorruidetdy yntrens shor brepol

Grafik 1

ra es zamanl meydana gelenler de dahil olmak
uzere farkl kirletici gaz akislarini belirleyebilir.

Testler 1 saatlik bir siire boyunca gerceklestirilir
ve Foseco’nun yeni Urlin gelistirmesini hedefle-
mesini saglar.

Musterilerin yeni belirlenen sinirlara uymalarina
yardimci olmak icin ilk odak noktamiz, kuruma su-
resi boyunca FH aciga ¢ikarmayan ancak mikro-
biyolojik saldinlara karsi ayni korumay! sunan bir
kaplama gelistirmekti. Bu asamada oldukga ilging
gozlemler yapildi.

KURUTMA FIRININDA, 150 °C’DE
FORMALDEHIT EMISYON DAVRA-
NISI

Yeni ColdBox macasi, yapildigi gibi

lormaitirhds cocsrn b jrepn 1)
CRRCRE

Grafik 2

3 giin bekletilmis PUCB macasi

lormaitirhds cocsrn b jrepn 1)
CRRCRE

Grafik 3

11 glin bekletiimis PUCB macasi
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Yalnizca yeni yapilmis macga genel FH emisyonlarina SONUQ

6nemli bir katki saglar. Uygulanan boyanin yani sira, bir macahanede bagla-
Kurutma finninda gézlemlenen baglayici ile ilgili yicilar ve katki maddeleri gibi FH emisyonlarina kat-
FH emisyonlari, maca depolamasi stiresinden 6nemli kida bulunan oldukgca fazla sayida FH salinimi yapan
Glctide etkilenir. etken vardir. Bunun da 6tesinde, proses adimlari si-
Py rasinda 6rnegin: maca Ufleme, kurutma ve depolama
- gibi, yeniden bir araya getiren / yeniden yapilandiran
? . / farkh kimyasallara dondstiren bilesenler ile FH sa-
; b linabilir ve bu degisim prosesinde FH'yi serbest bi-

2 f o R rakabilir
] 25 i WK;“\ Yukaridaki FH arastirmasi sirasinda, yeni SEMCO
i !{- . FF nesil boyalarin, dokiimhanelerin en son ¢ikan AB
e wam wor war h = \\‘ T R e R yasal gerekliliklerine uymasina yardimci olacak mo-

dern su bazll boyalar i¢in yalnizca ilk adim oldugu
belli olmustur.

Boya gelisiminin bir sonraki adimi, FH icermeyen
boyadan, boyanin kum baglayici ve katki maddele-
rinden salgilanan FH'I emdigi bir FH bariyerine do6-

Grafik 4
Standart boya ile yeni yapilan PUCB macalarda FH emisyonlari

nustirmek olacaktir.

ARAR

-

N

Imnadmy funraston mam
-

Won &N

Grafik 5
Yeni SEMCO FF boyasiyla yeni yapilan macalarda FH emisyonlari

Sekil 7.
Kurumada boya renk degisimi

FRAR

Tum bunlar renk degisimi esliginde kurutma prose-

imnadmy funraston mymE
-

Won &N

— fﬁ"“’\mhik_ sini optimiz? (latmekligin s.<?n bir f|.rsat yaratarak kurut-
i ST A A P Ao e YT et i T g e A ma teknolojisinde birlestirilecektir.
Bu, hizli ve kolay bir sekilde magahane operatorleri-
R nin kurutma isleminin ne zaman tamamlandigini gor-
Grafik 6 mesine olanak taniyarak enerji tiiketimini optimize

Standart boya ile 11 giin bekletilmis magalarda FH emisyonlari eder ve dolayisiyla temel macahane operasyonlari-

nin maliyetleri ve karbon ayak izini azaltir.

o

I REFERANSLAR
cH
Bu yazida bahsedilen tim c¢alismalar, Foseco labora-
E £y tuvarlarinda yapilmistir ve bu arastirmalarin sonucla-
£ nni temsil etmektedir.
i
SR o natfl
b Dot el Lo SR B TN O O Hidh Lodeh I Do D ot s o Lo L ELR ot o
T e
Grafik 7

SEMCO FF boyasiyla 11 giinliik bekletiimis macalarda FH emisyonlari

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21 105



MAKALE

CESITLI TIPTE
HADDEHANELER IiCIN

MERDANE KALITESI SECiMI

Silvan Merdane Do6kiim San. ve Tic. Ltd. Sti.

Silvan Rolls olarak vyillarin getirmis oldugu tecriibe
ve bilgi birikimi ile yapmis oldugumuz calismalar
neticesinde, Urln yelpazemizde bulunan sfero ve
celik bazll merdane kalitelerinin gesitli tipte hadde-
hanelerin cesitli tezgahlarinda kullanim secimi igin
haddecilere yardimci oldugunu distndigimiiz bir
merdane kalite se¢im tablomuz bulunmaktadir. Yurt
ici ve yurt disinda merdane tedarik ettigimiz muste-
rilerimiz yuvarlak mamul ¢ekilen haddehanelerde ve
hafif ile orta profil cekilen haddehanelerde hazirlik,
ara ve finis tezgahlarinda merdane sec¢im tablomuz-
dan faydalanarak kendilerinin Uretimi icin en opti-
mum merdane kalitesini secmektedirler. Oncelikle
merdane segim tablosuna konu olan Silvan Rolls
merdane kalitelerinden bahsetmek gerekir. Silvan
Rolls kiiresel grafitli ve ¢elik bazl olmak tizere iki ana
grupta merdane dokimi gergeklestirmektedir. Celik
bazli merdaneler kendi icerisinde Adamit ve Grafitik
Celik olmak uzere ikiye ayriimaktadir. Kiiresel Grafitli
Sfero merdaneler ise kendi icerisinde Asikiler Sfero
ve Perlitik Sfero olmak (zere ikiye ayriimaktadir. Bu
kalite gruplariyla ilgili kisa bilgiler asagida verilmistir.

CELIK BAZLI ADAMIT DOKUM MER-
DANELER

Adamit merdaneler Cr-Ni-Mo alagimli ve perlitik i¢ ya-
pill celik malzemeden imal edilmektedir. Merdanele-
re dokimden sonra gerekli 1sil islemler uygulanarak
kullanim sartlari icin en uygun mikro yapi ve mekanik
Ozellikler saglanmaktadir.

SERTLIK #ROFILI

&

w
o

Ci-pca

shore |

CE-p-ca

30 : e

LERTLIK |

CE-PAT

A5 VPl

] . 0 w =2 L

Yiheeyden Inbaren mesale Jmom)
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1.

Celik Bazl
Adamit Kalitelerin
Sertlik Profili

GRAFITIK CELIK DOKUM MERDA-
NELER

Grafitik ¢celik merdaneler yapisinda perlitik mat-
rikste karbur ve sferolit icerirler. Ezme oranlari-
nin yiksek oldugu calisma ortamlarinda grafitik
celik kalitelerimiz kirilmalara karsi dayaniklihgi
ve asinmaya karsl direnci nedeniyle hafif ve
orta profil haddehanelerinin ihtiyaclarini karsi-
lamaktadir. Merdanelere dékimden sonra ge-
rekli 1sil islemler uygulanarak kullanim sartlar
icin en uygun mikro yapi ve mekanik ozellikler
saglanmaktadir.

SERTLIE PROEILI

P
2
= #
at
L o]
H S i = 50 &0
Yiureydenitibaren mesafe fmmi
2.
Grafitik Celik Kalitelerin Sertlik Profili
KURESEL GRAFITLI (PERLITIK

SFERO) MERDANELER

Kiresel grafitli dokme demir merdaneler, asin-
maya karsl dayaniklihgr ¢ok yiksek olan, ala-
simh kuresel grafitli dokme demir (sfero) mal-
zemeden imal edilmektedir. Bu merdanelerden
yumusak olanlar isil catlaklara, sert olanlar ise
asinmaya dayanikhdir. Yaptigimiz calismalar,
haddehanelerde sertlik diususd, termal yikle-
meler sonucu olusan isil ¢atlaklarinin minimu-
ma dugsurilmesi ve zorunlu kaynak gerektiren
durumlarda minimum merdane kaybi gibi prob-
lemleri c6zmeyi saglamistir.

Ayrica ozel 1sil islem prosesimiz ile Uretilen
yiuksek alasimhi Mo merdanelerimizde ylzey-
den itibaren sertlik dislisi olusmamasi avantaji
Isil catlaklara ve kirilmalara karsi direng sagla-
maktadir.
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SERTLIK PRUFIL]

|

Yukarida anlatilan merdane Kkalitelerinin kimyasal

L 3.
Periitik Sfero kompozisyonuna, mekanik 6zelliklerine, sertliklerine,
A Kalitelerin Sertlik kullanim alanlarina, Uretilen Grline ve merdane Uze-
Profil rinde agilan kalibreye (sekillere) gére asagida verilen
™ merdane secim tablosu olusturulmustur.
i3 \\N
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Asikiiler sfero merdaneler yiiksek alasimli kiiresel :_rp =
S-P.5E
grafitli dokme demir malzemeden s
SmB.
imal edilmektedir. Dékiimden sonra bu merdanelere
diisiik sicakliklarda uzun siireli menevis tavi uygulan- B Crcellk SR lkinc Crcel ik m—
maktadir. Bu tav dncelikle katilasma sirasinda olusan
i¢ gerilmelerin gideriimesi ve muhtemel kalinti oste-
nit fazinin déniismesi amaglar igin uygulanmaktadir. Gria Profillar Hat-Frotiise Nervarisks eaiier
Asikuler yapi olarak adlandirilan mikro yapi igne ya- Hebh | e Frig | bimurkh
Femgahion | Tamgohire | Tergahtan | Teigahion | Tazgohln | Temaontars | Tecgafvion | Tecgankn | Tecganiel
pill beynit ve martenzit karbirlerin olusmasiyla elde ——
edilir. Haddehanelerde yayginlasan slit sistemleri copas
merdanelerinde kullanilan termal soklara dayanikli SO-PLET
ve asinma direncine sahip merdane talebi SD-BM- S0-PE-TO
73S kalitesi ile karsilanmaktadir. S0-8-64
SO-B-Créd
e -
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4.

Asikuler Sfero Kalitelerin Sertlik Profili

TURKDOKUM I TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21

107



108

PROF. DR.
CAHIT
ENSARI

Turkdokum dergimizin
60.sayisinda Icimizden Birinin
konugu Prof. Dr. Cahit Ensari
oldu. ITU Maden Fakililtesi,
Metallrji MUhendisligi
Bolimunden Yiksek
Muhendis olarak mezun olan
Ensari, 1982 yilina kadar ayni
bolimde Akademisyen olarak
gorev aldi. Sonrasinda Trakya
Dokium, ABC Danismanlik
Mumessillik ve Metek
Muhendislik firmalarinda
yoneticilik yapan Ensari, tekrar
akademisyenlige donerek
Yalova Universitesine
profesor kadrosuna dahil
oldu. 2020 yilinda kendi
istegiyle emeklilige ayrilan
Ensari ile akademik ve is
yasamiyla birlikte dokim
sektorlni konustuk.

Cahit Bey, oncelikle sizi yakindan
tanimak isteriz. Ne zaman nerede
dogdunuz, aldiginiz egitimler
(Akademik kariyeriniz) hakkinda
bilgi almak isteriz?

1948 yilinda Mardin’ de dogdum.
ilkokulu Diyarbakirda okudum.
Babam cocuklarinin egitimine ¢ok
onem verir ve higbir fedakarliktan
kacinmazdi. ilkokulu bitirdigimde
beni istanbul’daki bir yakinimizin
yanina gondererek, yabanci dilde
egitim veren Turk ve yabanci lisele-
rin sinavlarina girmemi sagladi. Gir-
digim ikinci sinavda Saint Joseph
Fransiz Erkek Lisesi sinavini kaza-
ninca diger sinavlara girmedim. iki
yillik hazirlik, ortaokul ve lise egi-
timimi Saint Joseph Fransiz Erkek
Lisesinde aldim.

1967 yilinda girdigim istanbul
Teknik Universitesi (iTU) Maden
Fakiltesi, Metallrji Mduhendisligi
Bolimiinden 1972 yilinda Metaliir-
ji Yuksek Mihendisi olarak mezun
oldum. Ayni yil mezun oldugum
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bdlimde asistan olarak goreve bas-
ladim. 1977 yilinda Doktora derece-
sini kazandim. 1979 yilinda TUBI-
TAK post-doktora bursu ile gittigim
Kanada’'nin Waterloo Universitesin-
de, iki yil siireyle arastirmalarda bu-
lundum. 1982 Nisan ayinda Mekanik
Metaltrji dalinda Dog¢ent unvanini
aldim. 1982 Kasim ayinda kendi iste-
gim ile iITU Metaliirji Fakiiltesindeki
godrevimden ayrildim.

1982 — 1991 yillari arasinda Trakya
Dokim San.Tic.A.S. de, 1991 — 2002
yillari arasinda ortagi oldugum ABC
Danismanhk Mimessillik ve Tic. A.S’
de, 1998 - 2011 yillari arasinda ortagi
oldugum METEK Mihendislik M-
messillik Tic. Ltd. $ti” de yoneticilik
gorevlerinde bulundum.

Subat 2011’de Yalova Universite-
sinde Profesdr kadrosuna atanarak
akademik hayata geri dondim. Kim-
ya ve Sire¢ (Proses) Miihendisligi
Bolum Baskani, Fen Bilimleri Ensti-
tist Mudur Yardimcisi, kisa bir slre
Rektér Yardimcisi ve son olarak Uni-
versitenin Kalite Koordinatori gorev-
lerinde bulundum. Agustos 2020’de
kendi istegim ile emekliligimi iste-
dim.

Akademik ve 6zel sektordeki ca-
lismalarim esnasinda, Demir Celik
Uretim Teknolojisi, Metallere Plastik
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Sekil Verme Teknolojisi, Pik-Temper-
Sfero Dokim Teknolojisi, Basingli
(Enjeksiyon) Dokim Teknolojisi, Ka-
lite Yonetimi ve Kalite Sistemleri ko-
nulariyla ilgilendim. I.T.U.deki calisma
donemimde, “Metalik Malzemelerin
Mekanik Deneyleri” adli kitabi Prof.
Dr. Feridun Dike¢ ve Prof.Dr.Eyilp
Sabri Kayali hocalarla, “Metallere
Plastik Sekil Verme ilke ve Uygula-
malar” adli kitabi Prof.Dr.Eylip Sabri
Kayali hocayla birlikte yazdik.

Metaliirji Miihendisligi meslegini
nasil tercih ettiniz? Sizi hangi
faktorler etkiledi?
O yillarda, mezun oldugum lisenin
fen subesi genellikle
muihendislik veya tip egitimini tercih
ediyorlardi. istanbul Teknik Universi-
tesi, mihendislik e@itimini éngoéren-
lerin idealindeki Universite idi.
Liseden mezun oldugum yilda, Is-
tanbul Teknik, Yildiz Teknik, Bogazi-
¢i, Ortadogu Teknik gibi tiniversiteler
kendi 6zel sinavlarini, istanbul Uni-
versitesi ve diger devlet Universite-
leri ortak sinav yaparak o6grenci ali-
yorlardi. Benim de hedefim i.T.0. de
egitim gdérmekti. Lisemizin bizden 6n-
ceki mezunlari arasinda iTU’de oku-
yanlar, fakdlte tercihlerimizde ilk bir
veya ikinci siradan sonra daha disik

ogrencileri

puanla 6grenci alan Maden Fakiilte-
sini tercih etmemizi, bir yil sonra tek-
rar sinava girip istedigimiz fakdilteye
yatay gecis yapabilecegimizi tavsiye
etmislerdi. Bende ilk iki sirada Maki-
ne ve Kimya Miuhendisligi, i¢tinci si-
rada Maden Mihendisligi Fakiiltesini
tercih etmistim. Sonu¢ olarak Maden
Mihendisligi Fakdiltesini kazandim.
Fakultenin bes bolimi mevcuttu.
Birinci yilin basinda yapilan 6grenci
secimlerinde Metallrji Muhendisligi
Bolimune secildim.

Bolim Baskanimiz Prof. Dr. Veli
Aytekin, o yil ilk defa birinci donem
ders programina haftada bir saatlik
“Metallrji'ye Giris” dersi koydurmus-
tu. Hocamiz s6z konusu derse gi-
rer ve her hafta metallrji alanindaki
farkh bir konu hakkinda 6zet bilgiler
verirdi. Amaci yeni 6grencilere mes-
legi tanitip sevdirmekti. Veli hoca-
nin dersinden etkilendim. Metalurji
Mihendisliginin, Makine ve Kimya
Mihendisligi ile ortak yonleri oldu-
gunu gorerek, meslege oldukga ilgi
duydum.

Yaz aylarinda yapilan staj imkan-
lari sinirh oldugundan, birinci sinifi
bitiren 6grencilere genellikle staj si-
rasi gelmezdi. Ancak 1968 yazinda,
birinci sinifi bitirenlere sinirli sayida
staj yeri tanindi. Sinifimdaki iki ar-
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kadasla birlikte istanbul Silahtara-
ga semtinde yerlesik “Elektrometal
“ dokum tesisinde bir ay boyunca
staj yaptik. Firmanin Genel Mudir
Sn. Miimtaz Akman Bey, Uretim M-
durd Sn. Vezni (?) bey, Dokiimhane
Sefi ise Almanya’da egitim gormis
bir dokim teknikeri idi. Dokimhane
Sefi, ergitme bolimi disinda bizleri
tim bolimlerde fiilen ¢alistirdi.

Staj yaptigimiz dénemde, “Elekt-
| “ bir celik dokiimhanesi idi.
Dokimhanenin bir boliminde elle
kum kaliplama yapiliyordu. Endik-
siyon ocaklarinda ergitilen alasimh
celikten farkli makine parcalari ve
cimento fabrikalari icin 6gutlci celik
bilyeler Uretiliyordu. Ayri bir bdlim-
de ise ark ocaginda hurda ergitiliyor,
elden edilen sivi ¢elik kokil kaliplara
dokllerek ingaat demiri ceken had-
dehaneler icin belirli kesit ve bo-
yutlarda kutlkler Uretiliyordu. Bir yil
sonra devreye girecek olan pik ve
sfero dékim hollinlin bina ve maki-
ne montaji, bir Fransiz firmasi tarafin-
dan yapiliyordu.

Fiilen calistigim bu staj bana do6-
kiim konusunda kiiclimsenmeyecek
bilgi ve tecribe kazandirdi. Veli ho-

rometa
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canin dersi ve staj esnasinda 6gren-
diklerim beni meslege baglayan et-
kenler oldu. Bdylece yeniden sinava
girip baska bir muhendislik dalina
yatay gecis yapmaktan vazgectim.
Calisma hayatim boyunca meslegimi
severek uyguladim.

Staj doneminde beni oldukca duy-
gulandiran bir 6rnek davranisi sizler-
le paylasmak isterim. Donemin Firma
Yonetimi biz stajyerleri sigortaladi
ve staj sonunda bizlere asgari Ucret
Uzerinden maas 6dedi. Meslegimde
ilk kazanci elde etmenin mutlulugu-
nu yasadim. Gen¢ mihendis aday-
larini tesvik eden bu kadirsinas dav-
ranisi gosteren Firma Yoneticilerini
daima rahmetle anmaktayim.

Akademik kariyerinizin yaninda
uzun bir donem de sektdriin
icinde yer aldiniz. Trakya Dokiim,
ABC Danismanlik Miimessillik ve
Metek Miihendislik Miimessillik
firmalarinda yer aldiniz. Neden
akademiye ara vererek sektérde
yer almak istediniz? Ayrica
gorev aldiginiz ve kuruculugunu
yaptiginiz firmalardaki calisma
hayatinizdan bahseder misiniz?

iTU’den ayrilmam tamamen ekono-
mik kosullara baglydi. Akademik or-
tamdan ¢cok memnundum ve buyuk
bir zevkle calisiyordum. Yoneticile-
rim, hocalarim ve arkadaslarim da
ayrilmama taraftar degillerdi. Ancak
0 dodnemde akademik personelin
maaslar disuktd, ailemin masraf-
karsilamakta zorlaniyordum.
Docent olduktan sonra part-time ca-
lismayr planliyordum. 1982 yazinda
yayimlanan Yiiksek Ogretim Yasasi
geregince Docgent kadrosuna geg-
meyenlere part-time calisma hakki
taninmiyordu. Ayrica Ankara, Istan-
bul, izmir gibi biyiik sehirlerdeki iini-
versitelere docent ve profesor kad-
rosu verilmeyecegi belirtildi, nitekim
uzun sire verilmedi. Dogent unvani

larini

almamiza ragmen kadroya gecince-
ye kadar “Eylemsiz Dogent” gibi ga-
rip bir tanimlamayla anildik. Bu sart-
lar altinda, ozellikle iki cocugumun
gelecegini dustinerek, 6zel sektorde
calisma arayisina basladim.

Trakya Dokim San.Tic.A.$. de Ust
dlizey yonetici olan bir yakinim ara-
ciligi ile Lileburgaz’da yerlesik Trak-
ya Dokim San.Tic.A.S’den is teklifi
aldim. 1982 yaz doneminde, yillik
izin stiremi Trakya Dokim’de ziyaret-
ci olarak gecirdim, calisma ortamina
uyum saglayip saglayamayacagimi
arastirdim.  Olumlu izlenimlerden
sonra, Universiteden ayrilarak 1982
Aralik ayinda Trakya Dokim’de Ka-
lite Muddiri olarak goéreve basladim.
ileriki yillarda 6nce Fabrika Miidiir
Yardimcisi, daha sonra Fabrika M-
diri olarak gorev yaptim.

Goreve basladigim zaman ma-
kine montaj ¢alismalari biyuk oran-
da tamamlanmis ve deneme do-
kimlere baslanmisti. Tesiste iki adet
DISAMATIC otomatik disey kalipla-
ma hatti mevcuttu. Tirkiye’de DISA
sistemi kullanan ikinci dokimhane
oluyorduk. Diger
genellikle yatay kaliplama hatti kul-
laniyordu. istanbul’dan formen kad-
rolarina transfer edilen deneyimli us-
talar, disey kaliplama hattina aliskin

doékimhaneler

TURKDOKUM | TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21



olmadiklari i¢in uyum saglayamiyor
ve kisa silire sonra ayriliyorlardi.

Cevre ilcelerden lise ve sanat oku-
lu mezunu deneyimsiz gencler ise
alinarak, onlarin egitilip yetistiriimesi
icin blylk ¢caba harcandi. Mudir ve
sef kadrosundaki deneyimli mihen-
disler egitimlerde 6nemli katkilarda
bulundular. Trakya Dokim Ust yone-
timi de egitime ¢ok 6nem veriyordu.
Yurt disindan uzman teknik eleman-
lar getirterek, gen¢ mihendislerin ve
ise alinan deneyimsiz lise ve sanat
okulu mezunu genclerin yetismesi
icin her turll katkiyr sagladi. Egitim-
lerde Ustlin basari gdsteren geng
isciler once postabasi, ilerleyen za-
manlarda da formen olarak gorev
yaptilar.

Uyumlu, caliskan ve fedakar me-
sai arkadaslariyla beraber olmaktan
daima zevk ve gurur duydum. Birlik-
te bircok basarili calismalari gergek-
lestirdik. Ancak, c¢ocuklarimin uni-
versite ¢agina gelmeleri ve onlarla
yakindan ilgilenebilmek icin, 1991
Agustos ayinda kendi istegim ile
Trakya Dokiim’den ayrilip istanbul’a
geri dondim.

istanbul’ déndugiimde yeni bir
arayls icindeydim. 1991 yili sonun-
da, bazi yakinlarim ve tanidiklarim
ile “ABC Danismanlik Mimessillik ve
Tic. A.S.” firmasini kurduk. Hedefi-
miz agirhkh olarak danismanlik hiz-
metleri vermek, ayrica dokim sek-
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torinde kullanilan makine, techizat,
hammadde ve yardimci maddelere
yonelik mimessillik ve ticaret faali-
yetleri gerceklestirmekti. Mimessil-
lik ve ticaret faaliyetlerinde maale-
sef yeterince basarili olamadik. 80’li
yillarin sonu ve 90l yillarin basinda,
Turkiye’deki sanayi kuruluslari kalite
yonetim sistemini yapilandirip 1SO
9000 belgesi almaya calisiyordu.
Firmamiz belirli bir stire bu konuda
danismanlk hizmetleri vermeyi sir-
dirdd. Yaklasik 15 saygin kurulusa
kalite yonetim sistemini yapilandirip,
ISO 9000 belgesi almalarini sagla-
dik. lleriki yillarda, kalite yénetimi
danismanhgr konusunda karsilasti-
gimiz olumsuz gelismeler nedeniyle
bu alanda hizmet vermekten vazgec-
tik. Ticari faaliyetlerde de beklenen
sonuclari alamayinca, 2002 yilinda
sirketi kapattik.

1998 yilinda, meslektasim ve arka-
dasim Naci Onat Bey ile “ METEK M-
hendislik Miimessillik Tic. Ltd. Stiyi ”
kurduk. Aliminyum dokim konusun-
da makine, techizat ve bazi sarf mal-
zemeleri Ureten yabanci firmalarin
Tlrkiye mimessilligi faaliyetlerini yi-
rittik. Turkiye’'de aliminyum dokim
sektorinin yeni atilimlar yapmaya
karar verdigi o yillarda, konusunda li-
der olan yabanci firmalarin trinlerini
sektdre tanitarak modern yatirimlar
yapmalarina yardimci olduk. Sadece
makine ve techizat satmakla kalma-

yip, temsil ettigimiz firmalarin de-
neyimli teknik elemanlariyla birlikte
musterilerimize gonilli danismanlik
hizmetleri sunduk. TUDOKSAD ile
organize ettigimiz seminerlerle tim
aliminyum dodkim personeline agik
olan egitimler sunduk, yeni gelisme-
ler hakkinda bilgi aktardik. Ticari fa-
aliyetlerimizde miusteri memnuniye-
tini daima 6n planda tuttuk. Tirkiye
aliminyum dokim sektoriine faydali
olmaya calistigimiz bu faaliyetlerden
hem zevk aldik, hem gurur duyduk.
Subat 2011’de, VYalova Universite-
sinde akademik hayata geri don-
digimde, akademik hayat ile ticari
faaliyetleri birlikte ydritmenin etik
olmayacagini distindigimden, ME-
TEK Mihendislik Mumessillik Tic.
Ltd. Sti.’deki hisselerimi ortagim Naci
Onat Bey’e devrederek firmadan ay-
rildim. Naci Onat arkadasim sirketin
faaliyetlerini izmirde devam ettir-
mektedir.

Hem akademide hem de sektérdeki
pratikte yer almis biri olarak

Tiirk metal dokiim sektoriinii
degerlendirmenizi istersek 1970’li
yillarin sonu itibariyle yakin dénem
dokiim sektoriiniin bugiine kadarki
seriivenini nasil degerlendirirsiniz?
1970’li yillarin basinda, Turkiye'de-
ki dékim tonajinin édnemli bir kismi
kamu kuruluslarinin blnyesinde bu-
lunan dokimhanelerde gercekles-
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tiriliyordu. S6z konusu dokiimhane-
lerde kurumlarin ihtiyaci olan celik,
pik, demir disi cinsinden muhtelif
parcalar dokiiliyordu. Ornegin, Ka-
rabik Demir Celik, Makine Kimya,
Devlet Demir Yollari, Seker Fabrika-
lari, Afyon Ordu Donatim gibi kurum-
larin dékimhaneleri ayni zamanda
dokumculik konusunda birer okul
gorevi gorlyordu. O tarihlerdeki
O6zel sektor dokimhaneleri celik, pik,
temper dokim parcgalar
teydi. Celik dokim olarak gimento
sektoriine yonelik asinmaya daya-
nikli parcalar ile bazi makine parca-
lari Uretiliyordu. Pik dékimhaneleri
agirhklh olarak traktor parcalari, tarim
aletleri parcalari, kalorifer radyatord,
banyo kilveti, kémur sobasi parcala-
ri gibi farkl sektorlerin ihtiyaclarini
karsilamaktaydi. Az sayidaki tem-
per dokiimhanelerinde boru ekleme
parcalarn (fittings) ve yiksek gerilim
hatlari igin izolatdr ¢anlari Uretilmek-
teydi.

Turkiye’de 70’li yillarin basinda
kurulan otomotiv fabrikalari baslan-
gicta montaj tesisleri halinde faaliyet
gosterdiler. 70°li yillarin ortasindan
itibaren yerlilestirme yolunda calis-

uretmek-
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malar baslatilinca, kaliteli ve glveni-
lir pik ve sfero dokiim yapabilen do-
kiimhanelere ihtiya¢ dogdu. Tirkiye
bu tarihlerde sfero dokiim teknolo-
jisiyle tanisti. Glinimizde, otomotiv
parcalari konusunda Uretim yapan
demir grubu doékiimhanelerin 6nemli
bir kismi o tarihlerde kuruldular. ile-
riki tarihlerde yeni ve modern yati-
rimlarla kapasitelerini arttirarak faa-
liyetlerini giinimuze kadar basariyla
devam ettirdiler.

80’li yillardan sonra,
sektoriinde ara¢ agirhklarini azalt-
ma yoluna gidildi. Bu surecte yuk-
sek mukavemetli aliminyum ddkim
parcalar onem kazandi. Gelisen ta-
lepler dogrultusunda, Tirkiye’de de
aliminyum dokim konusunda ciddi
yatinmlara gidildi. Dusik basing-
Il dokim ve yuksek basing¢li dokim
konusunda modern tesisler kurula-
rak, gelismis lilke dékiimhaneleri ile
rekabet edilebilecek seviyelere ge-
lindi.

90’ll yillarda hassas dokim konu-
sunda birkag tesis kuruldu. TUBI-
TAK Marmara Arastirma Merkezinde
uzun yillar calisarak deneyim kaza-
nan bazi muhendis arkadaslar, bu

otomotiv

tesislerin kurulusuna onciltk ettiler.
Ozellikle 2000’li yillardan itibaren
hassas dokum parcalara artan talep
dogrultusunda, yeni firmalar kuruldu,
yeni ve modern yatirimlarla Turkiye
bu alanda da iddiali duruma geldi.

Tiirk dokiim sanayi hem Avrupa’da
hem diinyada énemli bir oyuncu
konumunda. D6kiim sanayimizin
gelecegi icin neler séylemek
istersiniz? Avantajlarimiz ve
dezavantajlarimiz nelerdir?
90’h yillardan sonra Tlrkiye dokim
sektort ¢cok hizli bir gelisme gos-
terdi. Cevre kosullarina iliskin yap-
tirmlar, dokimhanelerde calisacak
personel teminindeki zorluklar gibi
etkenler, gelismis Ulkelerdeki do-
kiimhanelerde yeni yatirnmlarin ya-
piimasini engelledi. Ancak otomotiv
ve beyaz esya sektorlerindeki Gretim
artisi, dokim parcalarina olan talebi
arttirdi. Bu durumda gelismekte olan
Ulkeler, tedarik¢i yeni ddkimhane
arayisina gectiler. Turkiye dokim
sektord bu firsati iyi degerlendirdi.
Tirkiye dokimhaneleri yeni ve
modern yatinmlarla 6nemli
tajlar sagladi. Verimlilik ile birlikte

avan-
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kaliteye verilen 6nem Turk dékim-
hanelerinin tedarik¢i olarak tercih
edilmelerine neden oldu. Avrupa
tlkelerine yakin mesafelerde bulun-
mak zamaninda teslimati kolaylas-
tirdigi gibi nakliye masraflarinda da
tasarruf sagladi. S6z konusu olumlu
gelismeler sayesinde onemli bir re-
kabet glict kazanildi.

Tlrkiye dokim sektorl elde ettigi
bu avantajlari uzun yillar strdurebilir
konumdadir. Ancak elde edilen ka-
zanimlar sektoru rehavete surikle-
memelidir. Dogu ve Uzakdogu ulke-
lerinde emegin ucuz olmasi, gelismis
ulke alicillarini bu Ulkelere ydnlendi-
rebilir. ikinci bir olumsuzluk ise agir
sanayi alaninda gorilmeye baslayan
elemen temini sorunudur. Gegler
dokiim sektort gibi sektorlerde ca-
lismay! tercih etmemektedir. Bu ko-
nuda sanayicilerin gencleri egitme,
meslegi tanitma ve tesvik etme gibi
faaliyetlere 6nem vermeleri gerek-
mektedir.

Hem sektor icinde hem

de liniversitede yillarca
miihendis yetistiren biri olarak
tiniversitelerimizin metaliirji
malzeme miihendisligi egitimi
hakkinda ne diisiinliyorsunuz?
Akademi yoniinden degerlendirir
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misiniz?

Glnumuizde, Metallrji ve Malzeme
Muhendisligi egitimi veren bolimle-
rin cogunda malzeme mihendisligi
konularina 6nem ve oOncelik veril-

mektedir. Ekstraktif metallrji, imalat
teknolojisi (dokiim, kaynak, plastik
sekil verme) gibi konular ikinci plan-
da tutulmakta, hatta bu konularda
ogretim Uyesi bulmakta zorluk ce-
kilmektedir.
ogdrenciler de malzeme dalina yonel-

Durum boyle olunca

mektedirler.

Yeni teknolojik gelismeler dog-
rultusunda, ihtiyac duyulan yeni
malzemeleri sentezlemek ve gelis-
tirmek dogal olarak akademisyenle-
ri heyecanlandirmaktadir. Malzeme
konulu arastirmalarda kisa slrede
sonu¢ alma ve yayin yapma imkani
da akademisyenlere cazip gelmekte,
agirhkh olarak malzeme konularina
odaklanmalarina yol agcmaktadir. An-
cak ikinci planda tutulan konulara
gereken Onemin verilmemesi, sz
konusu alanlarda mihendis bulama-
ma gibi sorunlari gindeme getirebi-
lir. Metallrji mihendisi bulunamadigi
durumlarda, s6z konusu kadrolar icin
farkh dallardaki mihendisler gorev
alabilir ve bu tutum ileriki yillarda
meslege olumsuz sonucglar dogura-
bilir.

Metallrji ve Malzeme Mihendisligi
egitimi veren bolimlerde uygulamali
derslere agirlik verilmelidir. Gorerek,
uygulayarak 6grenme en iyi 6gren-
me yontemidir. Ayrica yaz donemle-
rinde yapilan stajlarin gercek anlam-
da yerine getirilmesi gerekir. Defter
doldurup imza alinarak yapilan gos-
termelik stajin 6grenciye faydasi ol-
madigi gibi zarari da dokunmaktadir.
Staj konusunu yakindan takip konu-
sunda akademik yo&neticilere, staji
hakkiyla yaptirma konusunda ise staj
yaptiran doékimhane ydneticilerine
onemli gdrev dismektedir.

Bildiginiz gibi her donemin en
onemli glindemlerinden biri;
“Universite-Sanayi isbirligi”dir.
Uzun yillar hem akademi hem de
pratikte sektoriin icinde yer alan
biri olarak siz bu isbirliginin 6nemi
icin neler séylemek istersiniz?

Tabi siz ayni zamanda yine hem
akademik hem de miimessillik
hizmetinden dolayi Avrupa’yi ve
diinyanin diger gelismis sanayi
lilkelerini de yakindan taniyip takip
ettiniz, bu llkelerin bu anlamda
bizden ayrilan yénleri var m1?
Sanayi kuruluslari misteri memnu-
niyetini arttirmak ve rekabet gicini
surdirebilmek icin musteri beklenti-
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lerini karsilayabilecek yeni Grdnler
gelistirmek veya mevcut Urinleri
gelistirmek zorundadirlar. Bu amacg-
la yillik butgelerinin 6nemli bir bo-
[imUnU Ar-Ge calismalarina harca-
maktadirlar. Gelismis
sanayi kuruluslari, Ar-Ge c¢alisma-
larini genellikle Universite, enstitl
veya Ozel arastirma kurumlari ile
ortaklasa yurutmektedirler.
Ulkemizdeki gelismis
siteler de, bazen bireysel temas-
lar, bazen saglanan dis kaynaklar
dogrultusunda sanayi
ile isbirligine gitmekte ve oldukga
basarili projeleri ortaklasa gelistir-
mektedirler. Son yillarda, yurticin-
den ve yurtdisindan saglanan finan-
sal kaynaklarla “Universite-Sanayi
isbirligi” ve “Kamu-Universite-Sa-
nayi isbirligi” calismalari tesvik edil-
mektedir.
S6z konusu isbirlikleri tim tarafla-
ri tatmin edecek o6nemli faydalar
saglamaktadir. Sanayi kuruluslari,
bilgi ve deneyimlerin birlestiriime-
si neticesinde, beklenen sonuclari
hem kisa stirede, hem daha ekono-
mik sekilde elde edebilmektedirler.
Universiteler ise bir yandan kiigiim-

ulkelerdeki

univer-

kuruluslari
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senmeyecek gelirler elde etmekte,
diger yandan topluma sagladiklari
faydali hizmetler ve yaptiklarn ya-
yinlarla Universitenin daha iyi tanin-
masini ve prestijinin yukselmesini
saglamaktadirlar. Prestiji yukselen
Universiteyi ogrenciler egitim gor-
mek, sanayiciler ise yeni projeler
vermek acisindan tercih etmekte-
dirler.

“Universite-Sanayi isbirligi” ve
“Kamu-Universite-Sanayi isbirligi”
faaliyetleri igcin en 6nemli husus ta-
raflarin birbirine given duymasidir.
Dolayisiyla taraflarin gliven sarsici
davranigslardan uzak durmalar ge-
rekmektedir.

Gelismis Ulkelerin bircok universi-
tesinde, akademisyenler genellikle ilk
on yillik donemde so6zlesmeli olarak
calsirlar. Dénem sonunda yapilan de-
gerlendirmede basarili gorilenler dai-
mi kadroya alinirlar. Degerlendirmede,
akademisyenin s6z konusu sirede
sanayi
ne kadar proje getirdigi, projelerdeki
basarisi ve yaptigi yayinlar en énemli
kriterlerdir. Topluma faydal projeler-
de gorev yapmayan akademisyenler
basarili sayilmamaktadir.

kuruluslarindan Universiteye

Yine tiim sanayi sektorlerinin
giindeminde olan dijitallesme
Covid-19 pandemisiyle birlikte
daha ¢ok konusulmaya basladi.
Endiistri 4.0 hakkindaki
goriislerinizi alabilir miyiz? Bu
konuda dékiim sektoriimiizie

ilgili tespitleriniz ve 6ngoriileriniz
nelerdir?

Okudugum makale ve izledigim se-
minerlerden edindigim bilgiler dog-
rultusunda, Endustri 4.0 sisteminin is
dinyasinda dnemli gelismeler sag-
layacagl disincesindeyim. Sanayi
kuruluslarinda ise yapilandirilacak
veri agi ile makineler arasinda tesis
edilecek karsilikh iletisim sayesin-
de, tesisler uzaktan izlenip kuman-
da edilebilecek, Uretimdeki aksaklik
ve olumsuzluklar kisa silrede tespit
edilip ¢ozuimlenebilecektir. Boylece
duruslari ve kayiplari azaltma, Uretim
hizini ve verimi yukseltme, kaliteyi
arttirma, maliyetleri azaltma, daha
glvenli ve esnek Uretim yapma gibi
avantajlar saglanabilecektir. Ancak
sanayi kuruluslarinin  bu
gecebilmesi icin uygun bir bilgi is-
lem alt yapisi, sistem ydneticilerinin
egitilmesi, bazi durumlarda sisteme

sisteme

TURKDOKUM I TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21



uygun yeni ve modern makine yati-
rimlari gerekecektir.

Uzmanlar aksini savunsa da, En-
dustri 4.0 sisteminin sagladig! avan-
tajlar yaninda istihdami azaltacagi
yonunde Kkisisel tereddutlerim bu-
lunmaktadir. Halen ileri teknolojiye
sahip kuruluslarda uygulanan bu sis-
temin olumsuz etkisi global olarak
goriilmemektedir. Zamanla sistemin
dinya capinda yaygin olarak kulla-
nilmasi, beyaz yakali calisanlarda
kismen, mavi yakali calisanlarda ise
blylk oranda issizlige yol acabile-
cegi endisesini tasimaktayim. Diinya
genelinde issizligin artmasi, tiketi-
me dayali mevcut ekonomik sistemi
oldukga zorlayacagl dislincesinde-
yim.

Bir Hoca ve meslek biiyiigi

olarak gen¢ akademisyenlere ve
miihendislere neler 6nerirsiniz?

A - Geng akademisyen ve geng mu-
hendislere asagidaki ortak oneriler-
de bulunmayi faydali bulmaktayim:

a) Mesleginizi severek yapin. Seve-
rek yapilan her gcalisma sizleri mutla-
ka basariya ulastiracaktir.

b) Meslek ahlakini, meslek onurunu
daima on planda tutun.

c) Toplum cikarlarini kisisel cikarlari-
nizdan daha ustin tutun.

TURKDOKUM I TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21

d) Saglikh analiz ve sentezler yapa-
rak, dogru olduguna inandiginiz ka-
rarlari verin.

e) Gorevleriniz esnasinda kendinize,
calisma arkadaslariniza, diger can-
lllara ve dogaya zarar verecek faali-
yetlerden kaginin.

f) Sevgiye dayali sayglyl saglayin.
Ancak istismara ve disiplinsizlige ke-
sinlikle firsat vermeyin.

g) Gelecege daima uUmitle bakin. Ka-
ramsarliga dismeden engelleri sa-
birla, kararhlikla asmaya calisin.

h) C6zim odakli ¢alisin. Sorun cika-
ran degil, ¢dzim Ureten bireyler olun.

B - Gen¢ mihendislere ayrica asagi-
daki dnerileri ilave etmek istiyorum:

a) Yabanci dil 6grenin, bilgisayar uy-
gulamalarinda yeteneklerinizi gelisti-
rin.

b) Mesleginize iliskin yayinlar takip
edin. Kongre, seminer ve fuarlara ka-
tilarak gelismeleri takip edin, bilgi ve
becerilerinizi arttirin.

d) Fabrikalarda saha mihendisligin-
den baslamayi tercih edin. Sahada
yeterli tecribe kazandiktan sonra
masa basi gorevlere talip olun.

e) Katiimci ve paylasimci bir yone-
tim tarzi sergileyin, ekip calismasina
onem verin.

f) Kendinizi daima planh calismaya

alistirin. Planlama asamasinda riskleri
analiz edin, gerektiginde

onlem almayi ihmal etmeyin.
g) Gorevleri ne olursa olsun, yoneti-
minizde calisanlari kurumunuzun bi-
rer degeri olduguna inanin,

sosyal haklarina saygi duyun, ken-
dilerini gelistirmeleri konusunda on-
lara yardimci olun.

Sonug:

Yasamimiz esnasinda, yapmayi du-
sunduklerimizi bazen istedigimiz gibi
gergeklestiremiyoruz. Gunin kosul-
lari bizleri farkl kararlar almamizi ve
farkli yonlere gitmemizi zorlamakta-
dir. Kararliigi ve devamliligi seven bir
insanim. Ancak yukarida agikladigim
nedenlerden dolayi, 48 yillik ¢calisma
hayatimda kamu ve 0zel sektor ol-
mak lzere 5 farkli kurumda calistim.
Kosullar gerektirdiginde s6z konusu
kurumlardan kendi istegim ile ayril-
dim. Aldigim degisiklik kararlarindan
hi¢ pisman olmadim.

Gorev yaptigim her kurumda mes-
legimi severek ve zevk alarak yaptim.
Bu kurumlarin bir liyesi olmaktan da
her zaman gurur duydum. Bana bu
glizel duygulari yasatan hocalarim ve
calisma arkadaslarimdan vefat eden-
leri rahmetle aniyor, hayatta olanlara
saglikli ve huzurlu uzun émdrler dili-
yorum.
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AKDAS DOKUM SAN.TIC.A.S.

AKMETAL METALURJi ENDUSTRISI A.S.
AKPINAR DOKUM MAK. SAN. A.S.

ALCAST METAL SAN. TiC. LTD. STi.

ALFA DOKUM MAK. SAN. TiC. iTH. iHR. LTD. $Ti.
ALTAN MAKINA IMALAT TiCARET LTD. $Ti.
ALTUN DOKUM SAN. A.S.

ANADOLU DOKUM SANAYi A.S.

ARAL DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
ARDEMIR DOKUM SAN.TIiC.A.S.

ARDOKSAN DOKUM SAN.VETIC.A.S.

ARPEK ARKAN PARGA ALUM. ENJEK. KALIP SAN. TiC. A$
ARSLAN MAKINA DOK. SAN. TiC. LTD. $Ti.

ARTI DOKUM SAN.TIiC.LTD.$Ti

AS GELIK DOKUM iSLEME SAN. TiC. A.$
ASLANKAYA DOKUM MAK. SAN.TIiC. A.S.

ASLAR PRES DOKUM SANAYi VE TICARET A.S.
ATIK METAL SAN.TIC.A.S.

AY DOKUM MAKINA SAN.TIC. A.S.

AYHAN METAL PRES DOKUM SAN.TIiC.A.S.
AYZER DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

BEYZA METAL PRES DOK. KALIP SAN. TiC. LTD. $Ti.
BORAN CELIK DOKUM SAN.TIC. A.S.
BURDOKSAN DOKUM MAD. NAK. TiC. SAN. LTD. $Ti.
BUNSA DOKUM MAK. ALET SAN.VETIC. A.S.
CAN METAL ENJEKSIYON DOKUM SAN.TIiC. A.S.
CANBILENLER DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
CER DOKUM MAKINE VE SANAYi A.S.

CEVHER JANT SANAYi A.S.

GELIK GRANUL SANAYIi A.S.

GELIKEL ALUM. DOKUM iMALAT SAN.TIC. A.S.
GCEMAS DOKUM SANAYi A.S.

CUKUROVA INSAAT MAK. SAN.TIC. A.S.
DALOGLU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
DEMiSAS DOKUM EMAYE MAM. SAN. A.S.
DENiZ DOKUM SANAYi VE TICARET A.S.
DENIZCILER DOKUMCULUK SAN.TIC. A.S.

DMS DENiZLi DOKUM MAK.SAN.TIiC.A.$
DIRINLER DOKUM SAN. TUR. LIMAN iSL. TiC. A.S.
DOGRU DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.

DOGU DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti.

DOKSAN BASINGLI DOKUM SAN.TIC.LTD.STi
DOKTAS DOKUMCULUK TiC. SAN. A.$
DOKUMAS DOKUM MAK. SAN. VE TICARET A.S.
DUDUOGLU GELIK DOK SAN.TIiC. A.S.

DUYAR VANA MAKINA SANAYi TIC. A.S.

EKSTRA METAL DOKUM iZABE MAK.SAN.ITH.IHR T.L. $Ti
EKU FREN VE DOKUM SAN. A.S.

ELBA BASINGLI DOKUM SAN. AS ODOKSAN OSMANELI SB
ELIT METALURJI SANAYi VE TICARET A.S.

EMIN YALDIZ METALURJi MAK. GIDA OTOM. S.T.L. STi.
ENDOSA KALIP iTH. iHR. SAN. VETiC. A.S.

ENTIL END. YAT. TICARET A.S.

ER DOKUM MAK. SAN.TIiC. A.S.

ERKON DOKUM iN$. TUR. TiC. VE SAN. A.S.
ERKUNT SANAYi A.S.

ERTUG METAL DOKUM MAKINA SAN.TiC. A.S.
FAF DOKUM SAN.TIC.A.S.

FERRO DOKUM SANAYi DIS TiC. A.S.

GEDIK iLERi DOKUM TEKNOLOJILERI A.S.
GURMETAL HASSAS DOKUM SAN.TIiC. A.S.
GURSETAS DOKUM SAN.TIC.LTD.STi

GUVEN PRES DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.
HAYTAS DOKUM SANAYI TiC. A.S.

HEKIMOGLU DOKUM SAN. NAK.TIiC.A.$

HEMA OTOMOTIV SISTEMLERI A.S.

HiSAR GELIK DOKUM SAN.TIiC.A.S.

ISIK CELIK DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

IGREK MAKINA SAN. TiC. A.S.

ISTANBUL DOKUM SAN.TIC. A.S.

ISTIKAMET DOKUM A.S.

KAGAN DOKUM MODEL SAN.TiS.LTD.$Ti
KALKANCI PRES DOKUM VE KALIP SAN.TiC. A.S.
KARAMAN DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti.
KARDOKMAK - KARDEMIR DOKUM MAK. A.S.
KAYDOKSAN - KAYSERi DOKUM SAN. TiC. A.S.
KAYMAKCILAR MAKINA DOKUM SAN.TIiC.LTD.$Ti
KIRPART OTOMOTIV PARGALARI SAN.TiC. A.S.
KOGAK METALURJi MAK. SAN. TiC. LTD. $Ti.
KONDOKSAN DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti.
KORMETAL SAN. VE TiC. ANONiIM SiRKETi
KORFEZ DOKUM SANAYI TiC. A.S.

KUTES METAL SAN. VETIC.A.S.

MAKIM MAKINA TEKN.SAN.TIiC.A.S.

MERT DOKUM iNS. SAN. TiC. A.S.

MES ELEKTROMEKANIK DOKUM SAN.TIiC. A.S.
MESA MAKINE DOKUM GIDA SAN.VETIC. A.S.

ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
ANKARA
CORUM
KONYA
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
KIRKLARELI
KOCAELI
ISTANBUL
ESKISEHIR
SAMSUN
GAZIANTEP
ISTANBUL
iZMIR
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
ANKARA
BURSA
KAYSERI
BURSA
KONYA
ANKARA
IZMIR
ISTANBUL
KOCAELI
KIRSEHIR
MERSIN
ADAPAZARI
KOCAELI
ESKISEHIR
iZMiR
DENizZLI
IZMIR
BURSA
ELAZIG
KOCAELI
BURSA
MALATYA
CORUM
ISTANBUL
ANKARA
KOCAELI
BILECIK
IZMIR
KONYA
MANISA
ESKISEHIR
ISTANBUL
KONYA
ANKARA
ISTANBUL
ANKARA
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ISTANBUL
TRABZON
TEKIRDAG
ISTANBUL
iZMIR
BURSA
KOCAELI
ISTANBUL
KONYA
ISTANBUL
DUZCE
KARABUK
KAYSERI
ANKARA
BURSA
KONYA
KONYA
ISTANBUL
KOCAELI
ISTANBUL
ANKARA
ISTANBUL
TEKIRDAG
KONYA

0312267 18 80
0216 593 03 80
0312267 04 50
0224 24190 00
03122671797
0364 2549393
03323450770
0262 527 23 51
02127714545
03322482500
0288 263 43 20
0262 658 97 44
02125520992
02222362070
0362 266 88 47
0342 326 50 05
0216 593 25 60
02323283510
0312267 04 57
02627512194
02127715100
0212 485 49 66
03126401166
0224 493 26 06
03527121232
0224 484 29 30
03323421070
03122671125
02324781000
02127714555
444 82 55
0386 234 80 80
03242218400
0264 275 48 07
0262 677 46 00
0222236 00 58
02326215500
0258 267 1033
023237687 87
0224 482 29 35
0424 2555077
02626582910
02245734263
0422 24403 36
0364 2549001
0212668 18 08
031226705 56
0262658 1001
0228 461 58 30
02328771537
03322392280
023621400 32
022223757 46
02163770142
03322391650
0312397 2500
02126910272
03128145100
0262 653 42 60
0216307 1262
0216 394 33 31
0262658 3001
0216 36594 34
0216 365 10 56
0462 32500 25
02827581040
0216 464 70 00
02324370323
0224243 16 06
0262728 13 00
02126911103
033223917 36
0216 593 07 55
03805375267
03704182234
03523211257
0312267 0492
0224 586 53 50
03322392111
03322390655
0212694 60 00
02627545177
+90 444 0 166
0312267 56 87
02163643212
02827269294
03322391872

akdas@akdas.com.tr
info@akmetal.com
info@akpinardokum.com
alcastmetal@alcastmetal.com.tr
info@alfadokum.com.tr
info@altanmakina.com
bilgi@altundokum.com.tr
info@anadoludokum.com.tr
info@araldokum.com.tr
ardemir@ardemir.com
ardoksan@ardoksan.com
arpek@arpek.com.tr
info@arslanmakina.com
info@artidokum.com.tr
info@ascelik.com
info@aslankayadokum.com
info@aslarpres.com
info@atikmetal.com.tr
aydokum@aydokum.com
ayhanmetal@ayhanmetal.com.tr
info@ayzerdokum.com
info@beyzametal.com
info@borancelik.com.tr
info@burdoksan.com
bunsa@bunsadokum.com
canmetal@yesilova.com.tr

canbilenlerdokum@canbilenler.com

cer@cerdokum.com
info@cevherwheels.com
info@celikgranul.com
infocelikel@celikel.com
info@cemas.com.tr
cimsatas@cimsatas.com
daloglu@daloglu.com
marketing@demisas.com.tr
info@denizdokum.com.tr
info@denizcast.com
info@denizlidokum.com
info@dirinlerdokum.com
info@dogrudokum.com
bilgi@dogudokum.com.tr
info@doksandokum.com.tr
doktas@doktas.com
info@dokumas.com.tr
duduoglu@duduoglu.com.tr
bilgi@duyarvana.com.tr
ekstra@ekstrametal.com.tr
eku@eku.com.tr
odoksan@odoksan.com.tr
info@elitmetalurji.com.tr
bilgi@eminyaldiz.com.tr
info@endosa.com.tr
info@entil.com
erdokum@erdokum.com
info@erkondokum.com.tr
erkunt@erkunt.com.tr
info@ertugmetal.com
info@fafdokum.com.tr
ferrodokum@efesan.com.tr
termo@gedikdokum.com.tr
contact@gurmetal.com.tr
info@gursetas.com
info@gpdpress.com
info@haytas.com.tr
info@hekimogludokum.com
hemaotomotiv@hattat.com.tr
info@hisarcelik.com
isik@isikcelik.com.tr
info@igrek.com.tr
info@istanbuldokum.com
bilgi@istikamet.com.tr
kagan@kagandokum.com
info@kalkanci.com
info@karamandokum.com
kardokmak@kardokmak.com.tr
bilgi@kaydoksan.com.tr
info@kaymakcilar.com.tr
info@kirpart.com.tr
kocak@kocakdokum.com.tr
kondoksan@kondoksan.com
kormetal@kormetal.com
admin@korfezdokum.com
info@kutes.com.tr
satis@makim.com.tr
bilgi@mertdokum.com.tr
mesdokum@mesdokum.com.tr
bilgi@amesamakina.com.tr

www.akdas.com.tr
www.akmetal.com
www.akpinardokum.com
www.alcastmetal.com.tr
www.alfadokum.com.tr
www.altanmakina.com
www.altundokum.com.tr
www.anadoludokum.com.tr
www.araldokum.com.tr
www.ardemir.com
www.ardoksan.com
www.arpek.com.tr
www.arslanmakina.com
www.artidokum.com.tr
www.ascelik.com
www.aslankayadokum.com
www.aslarpres.com
www.atikmetal.com.tr
www.aydokum.com
www.ayhanmetal.com.tr
www.ayzerdokum.com
www.beyzametal.com
www.borancelik.com
www.burdoksan.com
www.bunsadokum.com
www.canmetal.com.tr
www.canbilenler.com
www.cerdokum.com
www.cevherwheels.com
www.celikgranul.com
www.celikel.com
www.cemas.com.tr
www.cimsatas.com
www.daloglu.com
www.demisas.com.tr
www.denizdokum.com.tr
www.denizcast.com
www.denizlidokum.com
www.dirinlerdokum.com
www.dogrudokum.com
www.dogudokum.com.tr
www.doksandokum.com.tr
www.doktas .com
www.dokumas.com.tr
www.duduoglu.com.tr
www.duyarvalve.com
www.ekstrametal.com.tr
www.eku.com.tr
www.odoksan.com.tr
www.elitmetalurji.com.tr
www.eminyaldiz.com.tr
www.endosa.com.tr
www.entil.com
www.erdokum.com
www.erkondokum.com.tr
www.erkunt.com.tr
www.temsidokum.com
www.fafdokum.com.tr
www.ferrodokum.com.tr
www.gedikdokum.com.tr
www.gurmetal.com.tr
www.gursetas.com
www.gpdpress.com
www.haytas.com.tr
www.hekimogludokum.com
www.hattatholding.com
www.hisarcelik.com
www.isikcelik.com.tr
www.igrek.com.tr
www.istanbuldokum.com
www.istikamet.com
www.kagandokum.com
www.kalkanci.com
www.karamandokum.com
www.kardokmak.com.tr
www.kaydoksan.com.tr
www.kaymakcilar.com.tr
www.kirpart.com.tr
www.kocakdokum.com
www.kondoksan.com
www.kormetal.com
www.korfezdokum.com
www.kutes.com.tr
www.makim.com.tr
www.mertdokum.com.tr
www.mesdokum.com.tr
www.mesamakina.com.tr



MITA KALIP DOKUM SAN. A.S.

MOTUS OTOMOTIV MAK. MET. SAN. TiC. A.S.
NEMAK iZMiR DOKUM SAN. A.S.

NORMSAN BASINGLI DOKUM SANAYi A.S.
ONMETAL DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti

0z2GUMUS DOKUM SAN. TIC. A.S.

0ZGUR DOKUM MAD. MAK. INS. TAAH. MUM. SAN. TiC. LTD.
0ZGUVEN DOKUM MAK. SAN. TiC. LTD. STi.
PARSAT PiISTON DAGITIM TiC. VE SAN. A.S.

PAYZA DOKUM UGUR PAYZA

PINAR DOKUM SANAYI TiC. A.S.

PROMETAL HAFIiF MET. DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti.
ROLMAK DOKUM SAN. VE TiC. LTD. STi.

RUBA FERMUAR VE PRES DOKUM SAN. A.S.
SAMSUN MAKINA SANAYi A.S.

SEFER DOKUM MAK.SAN.LTD.STi

SERPA HASSAS DOKUM SAN. TiC. LTD. $Ti.

SILVAN MERDANE DOKUM SANAYi VE TiC.LTD. STi.
SILVAN SANAYi A.S.

SUMER GELIK DOKUM SAN.VETIC. A.S.

SUPERPAR OTOMOTIV SAN.TIC. A.S.

SYC DEMiR DOKUM MAK. SAN.TIiC. A.S.

SAHIN DOKUM SAN. TiC. LTD. STi.

SAHIN METAL iMALAT SAN. VETIiC. A.S.

SENKAYA CELIK DOKUM SAN.VETIC. A.S.
SIRVANLI ALUMINYUM DOKUM VE METAL SAN. A.S.
TAN CELIK DOKUM MAK. SANAYIi TiC. A.S.
TOSGELIK GRANUL SANAYi A.S.

TRAKYA DOKUM SANAYi TiC. A.S.

TUGGELIK ALUMINYUM METAL MAM. SAN.TICA.S.
TUNC MODEL DOK. MAK. IMALAT SAN. VE TiC. LTD. STi.
TUMOSAN DOKUM A.S.

TUMSEREV AL. SER. 1S.50.5i.iINS.TAH. DOKUM SAN.TiC. A.S.
UGUR METAL SAN. TiC. LTD. $Ti.

UYAR DOKUM SAN.TIC.LTD.STi.

UMIT DOKUM TiC. SAN. LTD. $Ti.

UNIMETAL HASSAS DOKUM MAK. YED. PAR. A.S.
UNSAL MAKINA A.S.

YAKACIK VALF SAN.TIiC. A.S.

YAZKAN DOKUM SAN. VETIC. A.S.

YILKAR DOKUM SAN.TiC.LTD.$Ti.

ACARER METAL SANAYi TiC. A.S.

AKM METALURJI SAN. TEMSILCILIK VE DI$ TiC. LTD. STi.
ALTINKUM DOKUM METAL NAK. SAN. TiC. LTD.STi
AMCOL MINERAL MADENCILIK SAN. TiC. A.S.

ASK CHEMICALS TRT.C LTD.STi.

AVEKS iC VE DISTIC. A.S.

BDM BIiLGINOGLU DOKUM MALZ. SAN. TiC. LTD. $Ti.
BiLiSiM BiLi§iM VE YAZILIM SiSTEMLERI SAN.TiC. A.S.

CANGO ENDUSTRIYEL URUNLER VE HAMMADDE TiC. SAN. A.S.

CARL ZEiSS TEKNOLOJi GOZUMLERI TiC. LTD. $Ti.

CLARIANT TURKIYE BOYA KIMYEVi MADDE. VE MADEN. SAN.TIiC. A.S.

GELIKTAS SINAi KUMU SAN.VETIC.A.S.

GCUKUROVA KiMYA END. A.S.

DAUSSAN REFRAKTER A.S.

DOGUS DOKUM MALZEMELERI A.S.

EGT REFRAKTER GERECLER END. TiC. LTD. $Ti.

ERDEM MAKINE PAZ. MUH. SAN. TiC. LTD. STi.
ERMETAL END.GERi DONUS. TAS. SAN. AS.

EXPERT MUMESSILLIK TURIZM TiC. LTD. STi.

FETAS METALURJI YUZEY iSLEM URUNLERI SAN.TIiC.LTD.STi
HANNOVER-MESSE ANKIROS FUARCILIK A.S.
HERAEUS ELECTRO-NITE TERMO TEKNIK SAN. TiC. A.S.
INDUCTOTHERM INDUKSIYON SIST. SANAYi A.S.
iNDEMAK iNDUKSiYON DOK. MAK. LTD. STi.
KADIOGLU MADENCILIK SAN. TiC. A.S.

KATSIMTAS iZOLASYON METALURJI VE iNS. SAN. DIS TiC. LTD.$Ti.

KORKMAZ CELIK SAN.TIiC. A.S.

KUMSAN DOKUM MALZEMELERI SAN. TiC. A.S.
MAGMA BILi$iM TEKN. HiZM. LTD. STi.

MARMARA METAL MAM. TiC. A.S.

MEGA ELEKTRONIK TALASLI iML. MAK. TiC. A.S.
METALPRES MAKINE SAN. TiC. LTD. STi.
META-MAK METALURJi MAK. MUM. LTD. STi.
METKO-HUTTENES ALBERTUS KiMYA SANTIC. A.S.
ORTADOGU MINERAL SAN. TiC. LTD. $Ti

OZEN MAKINA SAN. KOLL. $Ti.

S&B ENDUSTRIYEL MiNARELLER A.S.

SILTAS SILiIS KUMLARI SAN.TIC. A.S.

TEKNO METALURJiI MALZ. MAK. TiC. LTD. $Ti.
TES-SAN TESiSAT PROJE SAN. LTD. $Ti.
TEZMAKSAN MAK. SAN.TIC. A.S.

VALANS MUHENDISLIK SAN. DIS TICARET LTD $Ti.
VELACAST MAKINE SAN. VE DIS TiC. LTD. STi.
VESUVIUS iISTANBUL REFRAKTER SAN.TiC.A.S.FOSECO
YUKSELLER METAL ILETiSiM SANAYi VE TICARET A.S.
ZENMET DIS TICARET A.S.

WOHR MAKINE MUH. TICARET LTD. STi.
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02125521235
03322391241
02324781000
02165931161
02124854874
03224410707
03122671210
03122674161
021259101 41
03523211596
02324790353
02242417171
0370447 65 65
023621308 86
03622665160
02124410977
02163942352
02626419525
02626747500
02328538939
02328770212
02222360290
02324370183
02128751900
02328772123
02626430475
0424 25555 60
0216 544 36 00
02123155240
02165406175
031239586 66
02124681900
02323283037
02627510876
02244110977
0216499 46 46
02165910870
03523220192
02163097250
03126413210
03322390447

02122805050
0216 467 31 40
03323424248
021641496 16
03122127291
021641000 60
02324337230
0312266 1144
0216 425 66 60
0216 526 3595
0216 578 29 29
02122755713
0236 23323 20
0236 214 02 86
0216 504 60 80
033223906 08
0216 540 13 65
02126911370
021657338 88
0216 364 34 01
03124396792
0312267 08 88
0262 646 34 24
02623112949
03704241050
0216390 13 00
0216 499 09 99
0216 593 09 57
0216 557 64 00
0216 447 29 55
0216 428 54 41
0216 36567 73
021227007 08
021641169 11
0216 683 58 00
0212 544 44 31
0212247 4985
0216 3357009
0216 463 33 90
03322375535
021267460 10
0216 309 6 555
0216 62276 30
0262677 10 50
02163132801
02164116916
05350211091

mita-kalip@mita-kalip.com
info@motusdokum.com
info.turkey@nemak.com
normsan@normsan.com
info@onmetal.com.tr
info@ozgumus.com.tr
ozgurdok@ozgurdokum.com.tr
info@ozguvendokum.com
info@parsatpiston.com
info@payzadokum.com.tr
info@pinardokum.com.tr
prometal@prometaltr.com
info@rolmakdokum.com.tr
info@rubapresdokum.com
info@samsunmakina.com.tr
info@seferdokum.com
serpa@serpahassasdokum.com
info@silvanrolls.com
info@silvansanayi.com
info@sumerdokum.com
info@superpar.com
info@sycdokum.com
sahindokum@sahindokum.com
info@sahinmetal.com
info@senkaya.com
muhasebe@sirvanli.com
tancelik23@gmail.com
info@toscelikgranul.com.tr
info@trakyadokum.com.tr
tugcelik@tugcelik.com.tr
tunc@tuncdokum.com.tr
info@tumosandokum.com.tr
tumser@tumser.com.tr
ugurmetal@ugurmetal.com
info@uyardokum.com
info@umitcasting.com
info@unimetal.com.tr
bilgi@unsalmakina.com.tr
info@yakacikvalf.com.tr
yazkan@yazkan.com.tr
info@yilkardokum.com.tr

acarer@acarermetal.com.tr
akm@akm.com.tr
info@altinkumdokum.com
merkez@amcol.com
kevser.uzunal@ask-chemicals.com
info@aveks.com.tr
info@bdmbilginogludokum.com.tr
bilisim@bilisim.com.tr
info@cangometal.com
info.metrology.tr@zeiss.com
cetin.saka@clariant.com
info@celiktassilis.com
info@cukurovakimya.com.tr
info@daussan.com.tr
info@dogusmetal.com
info@egttr.com
info@erdemmakinaltd.com
info@ermetaldemir.com
info@expert.com.tr
info@fetasmetalurji.com
info@ankiros.com
info.electro-nite.tr@heraeus.com
inducto@inductotherm.com.tr
eataman@indemak.com
kadioglu@kadioglumaden.com.tr
info@katsimtas.com.tr
info@korkmazcelik.com
bilgi@kumsandokum.com.tr
info@magmasoft.com.tr
marmara@marmarametal.com
info@megatr.com
info@metalpresmakina.com
metamak@metamak.com.tr
satis@metkoha.com
mert@ortadogumineral.com
ender@ozenmakina.com
foundry_turkey@imerys.com
siltas@siltas.com.tr
info@teknometalurji.com
bilgi@tes-sanisi.com
bilgi@tezmaksan.com
info@valans.com.tr
nehir.altug@unigrup.com
foseco.turkey@foseco.com
info@yuksellermetal.com.tr
info@zenmet.com
erhan.uzuner@aagm.de

www.mita-kalip.com
www.motusdokum.com
www.cevherdokum.com
www.normsan.com
www.onmetal.com.tr
www.ozgumus.com.tr
www.ozgurdokum.com.tr
www.ozguvendokum.com
www.parsatpiston.com.tr
www.payzadokum.com.tr
www.pinardokum.com.tr
www.prometaltr.com
www.rolmakdokum.com.tr
www.rubapresdokum.com
www.samsunmakina.com.tr
www.seferdokum.com
www.serpahassasdokum.com
www.silvanrolls.com
www.silvansanayi.com
www.sumercelik.com.tr
www.superpar.net
www.sysdokum.com
www.sahindokum.com
www.sahinmetal.com
www.senkaya.com
www.sirvanli.com
www.tancelik.com
www.toscelikgranul.com.tr
www.trakyadokum.com.tr
www.tugcelik.com.tr
www.tuncdokum.com.tr
www.tumosandokum.com.tr
www.tumser.com.tr
www.ugurmetal.com
www.uyardokum.com
www.umitcasting.com
www.unimetal.com.tr
www.unsalmakina.com.tr
www.yakacikvalf.com.tr
www.yazkan.com.tr
www.yilkardokum.com.tr

www.acarermetal.com
www.akm.com.tr
www.altinkumdokum.com
www.amcol.com.tr
www.ask-chemicals.com
www.aveks.com.tr
www.bdmbilginogludokum.com.tr
www.bilisim.com.tr
www.cangometal.com
www.zeiss.com.tr
www.clariant.com/turkey
www.celiktassilis.com
www.cukurovakimya.com.tr
www.daussan.com/tr/
www.dogusmetal.com
www.egttr.com
www.erdemmakinaltd.com
www.ermetaldemir.com
www.expert.com.tr
www.fetasmetalurji.com
www.ankiros.com
www.electro-nite.com
www.inductotherm.com.tr
www.indemak.com
www.kadioglumaden.com.tr
www.katsimtas.com.tr
www.korkmazcelik.com
www.kumsandokum.com.tr
www.magmasoft.com.tr
www.marmarametal.com
www.megatr.com
www.metalpresmakina.com
www.metamak.com.tr
www.metkoha.com
www.ortadogumineral.com
www.ozenmakina.com
www.sandb.com
www.siltas.com.tr
www.teknometalurji.com
www.tes-sanisi.com
www.tezmaksan.com
www.valans.com.tr
www.unigrup.com
www.foseco.com.tr
www.yuksellermetal.com.tr
www.zenmet.com
www.aagm.de



IKINCI EL

Ferro-Preis Grup'tan Satihk 2. El
Kaliplama Hatti (Hirvatistan)

Hirvatistan'in Cakovec kentinde faaliyet goste- irtibat:

ren Ferro-Preis Grup dékimhanesindeki mev- E-posta1: investicija2021@preisgroup.com

cut yatay kaliplama hatti Foromat 40 (850 x 850 E-posta2: office.croatia@preisgroup.com

x 250/250 mm) satiliktir. ilgilenenler 2022'nin Web: www.preisgroup.com

ilk aylarina kadar hatti Gretim durumunda gore- www.linkedin.com/company/preis-group

bileceklerdir. Yetkili kisi: Branislav Brankovi¢, is Gelistirme ve Yatirm Miidiirii
F40 hatti sonrasinda demonte edilecek ve Cep tel: +385 (0) 98/231 502

nakliye icin hazir hale getirilecektir.

F40 dokim hatti ile birlikte, belirli sayida ak-
tif modelin de devredilme ihtimali olup; anlas-
ma kosullarina baglh olarak potansiyel alicilara
bir miktar siparis aktarimi mimkin olabilecektir.

ilgilenenler daha detayli bilgi icin asagidaki
bilgiler tizerinden iletisime gecebilirler.

Indemak Indiiksiyon'dan cahsir
vaziyette ikinci el indiiksiyon ocagi

Ozellikleri:

Durum: Cok iyi bakimi yapilmistir.

2000kw Dual Truck

2*3000kg

500hz

Su sistemi esanjorlu yari agik yari kapali olup
yeni verilecektir.

Devreye alma indemak tarafindan yapilacaktir.
Devreye alindiktan sonra 1yil garanti verilecektir.

irtibat:

indemak indiiksiyon D&kiim Makinalar ve Ins.
San. Tic. Ltd. $ti.

ilgili Kisi: Ekrem Ataman

Tel: +90 533 303 5056

118 TURKDOKUM [ TEMMUZ-AGUSTOS-EYLUL'21
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WOHR geri kazanim tesisleri kalip
kumlarinin %96 ya varan oranda yeniden
REKLAMASYON kullanimini saglayabilmektedir.

RN T AR S aglam tasarimlary, verimlilikleri,
dayantikliliklari, ekonomik olmalari ve ¢cevre
dostu olmalariyla 6ne cikmaktadir.

Woéhr mikserler kum karistirma kalitesi,

. kisa karistirma zamani, kolay kontrol ve
MIKSERLER kullanimi, akilli pompa nedeniyle minimum
(ISR T WA I-E® recine ve sertlestirici kullanimi ile fark
yaratmaktadir.

Dereceli veya derecesiz kaliplarin
KALIPLAMA doldurulmasi, sitkistirilmasi, modelden
Ax4m-50 ton styrilmasi, boyanmasi, kapatilmasi, déokim
parcanin kaliptan ¢ikarilmasi gibi bitin
operasyonlar mevcuttur,

Wohr Makine Miihendislik Ticaret Limited Sirketi E-Mail: erhan.uzuner@aagm.de
9 Eylil Mahallesi | Ata Caddesi No: 12/3 | 35663 izmir
Tel: +90 535021 1091
Erhan Uzuner (B.Eng.)
Genel Miidir | General Manager Turkey Web: www.aagm.de

150 JAHRE




Uretiminize gli¢ katiyoruz :

CANGO METAL
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* FERRO ALLOYS*NON FERRO ALLOYS *METALS & ALLOYS
*MINERALS & ALLOYS *PIG IRON

CANGO METAL

Cango Endiistriyel Uriinler ve Hammadde Tic. San. A.S. E%

Riizgarlibahge Mah. Cumhuriyet Cad. Hasoglu Plaza No:39/55 Beykoz/lstanbul F ;
= info@cangometal.com @ www.cangometal.com ®02164256660 @0 2164256661 &



